PREGAO
ELETRONICO

19/2025

CONTRATANTE
SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO DE SOROCABA

OBJETO
Aquisicdo sob demanda de Conexdes em polietileno, dispositivos de
medicéo, caixas para unidade de medicéo e cavalete de PVC.

DATA DA SESSAO PUBLICA
Dia 22/04/2025 as 09:00 h (horéario de Brasilia)

CRITERIO DE JULGAMENTO:
Menor precgo por item

MODO DE DISPUTA:
Aberto

PREFERENCIA ME/EPP/EQUIPARADAS
SIM
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SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO
MUNICIPIO DE SOROCABA
DEPARTAMENTO DE LICITACOES E COMPRAS
SETOR DE LICITACOES, CONTRATOS E SUPRIMENTOS

_ EDITAL N° 27/2025
PREGAO ELETRONICO N° 19/2025

PREGAO ELETRONICO, PARA REGISTRO DE PRECO, DESTINADO A AQUISICAO
SOB DEMANDA DE CONEXOES EM POLIETILENO, DISPOSITIVOS DE MEDICAO,
CAIXAS PARA UNIDADE DE MEDICAO E CAVALETE DE PVC, PELO TIPO MENOR
PRECO POR ITEM, CONFORME PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 2980/2024 — SAAE

1. PREAMBULO.

1.1.

1.2.

1.3.

De conformidade com o disposto no Processo Administrativo n°® 2980/2024 -
SAAE, o SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO DE SOROCABA por
meio do Setor de LicitacBes e Contratos, torna publico, para conhecimento dos
interessados, que se acha aberto, para registro de precos, o PREGAO
ELETRONICO N° 19/2025 em epigrafe.

1.1.1. Esta licitacdo reserva cota de até 25% (vinte e cinco por cento)
para Microempresa - ME e Empresa de Pequeno Porte - EPP,
conforme previsdo no artigo 48, da Lei Complementar n°
123/2006, atualizada pela Lei Complementar n° 147/14.

A presente licitacdo é do tipo menor preco ; processar-se-4 de conformidade
com o disposto na Lei n° 14.133, de 1° de abril de 2021, do Decreto Federal n°
11.462, de 31 de marco de 2023 (SRP), e posteriores alteragdes, Decreto
Municipal n°® 29.033 de 21/03/2024, Lei Municipal n° 9.449 de 22/12/2010,
Decreto Municipal n°® 19.533 de 29/09/2011, Lei Complementar n® 123 de
14/12/2006, Lei Complementar n°® 147 de 07/08/2014, Ato Normativo SAAE
Sorocaba n° 03/2024, Ato Normativo SAAE Sorocaba n° 05/2024, Ato
Normativo SAAE Sorocaba n° 08/2024, bem como das condi¢cdes
estabelecidas neste edital e nos anexos integrantes.

As propostas serdo enviadas por meio eletrbnico, através da Internet, do dia
04/04/2025 até o dia 22/04/2025, sendo que o acolhimento das propostas sera
até as 08:00 horas. A Sesséo Publica ocorrera no dia 04/04/2025, as 09:00
horas.

1.3.1. Este certame utiliza-se do aplicativo “licitagées-e”, do Portal
Eletrénico do Banco do Brasil S/A, conforme convénio de cooperacao
técnica.
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1.4. A licitante vencedora deverd apresentar, no Setor de LicitacBes, Contratos e
Suprimentos do SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO DE
SOROCABA, no horario das 08:00 as 16:00 horas, os documentos
habilitatérios (item 8), bem como a proposta escrita (item 7.14.2), em envelope
fechado e lacrado, consignando-se as expressdes:

ENVELOPE DE HABILITACAO.

PREGAO ELETRONICO N° 19/2025

SISTEMA REGISTRO DE PRECOS

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 2980/2024 - SAAE

Servigco Auténomo de Agua e Esgoto - Departamento de Licitagdes e Compras.
Avenida Comendador Camilo Julio, n® 255, Jardim Ibiti do Paco, Sorocaba/SP,
CEP 18.086-000.

Razao Social da Licitante, endereco, telefone e e-mail.

1.5. ComunicacBes poderdo ser pelo telefone (15) 3224-5825, pelo portal do
Sistema Eletrdénico do Banco do Brasil www.licitacoes-e.com.br, pelo site desta
Administracao www.saaesorocaba.com.br pelo e-mail
licitacao@saaesorocaba.sp.gov.br ou através de correspondéncia enderecada
ao SAAE, ATENCAO DO SETOR DE LICITACOES, CONTRATOS E
SUPRIMENTOS, no endereco constante no item 1.4 supra.

1.5.1. O SAAE néo se responsabiliza por documentos enviados pelos
Correios e ndo entregues em tempo habil.

1.6. Anexos que integram este edital:
I. Especificacdo do Objeto;
II. Termo de Referéncia;
Ill. Modelo de Carta Proposta;
IV. Minuta da Ata;

V. Declaracdo de Inexisténcia de Empregado Menor no Quadro da
Empresa,

VI. Declaragdo - Lei Municipal n°® 10.128/2012, Decreto Municipal n°
20.786/2013 e Decreto Municipal n° 20.903/2013;

VII. Termo de Ciéncia e de Notificacao;

VIIl. Declaragéo de Documentos a Disposi¢éo do Tribunal;
IX. Declaragéo de atendimento aos requisitos de habilitagao;
X. Declaracdo de cumprimento de reserva de cargos;

XI. Declaragéo de que a proposta apresentada abrange a integralidade dos
custos assegurados pela Constituicdo Federal;

Xll. Declaracdo de observancia do limite legal quanto a valores dentro do
ano-calendario para enquadramento como M.E. ou E.P.P.

XIll. Instrucdo para Inspecédo de Recebimento de Materiais;
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XIV. Especificacdo Técnica de Projeto (Norma ETP 002, 003,004,005 e 022).

OBJETO.

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

A presente licitagdo tem por objeto Aquisicdo sob demanda de Conexdes em
polietileno, dispositivos de medicdo, caixas para unidade de medicdo e
cavalete de PVC, por solicitacdo da Diretoria Operacional de Agua

Todas as obrigagbes e responsabilidade da licitante vencedora para a
execugdo do objeto estdo descritas no edital e seus anexos, e devem ser
obedecidas integralmente sob pena das sancbes previstas no item 9 e
subitens.

A licitante vencedora deverd assegurar a garantia do objeto licitado conforme
especificado no item 10 do Termo de Referéncia — Anexo Il, sem prejuizo
das demais garantias legais, se houverem.

A licitacao seré dividida em lotes, formados por um ou mais itens, conforme
Anexo | facultando-se ao licitante a participacdo em quantos lotes forem de seu
interesse, devendo oferecer proposta para todos os itens que o compdem.

As quantidades indicadas no Anexo | (lotes de 1 ao 13) representam a
estimativa de consumo para 12 (doze) meses, por tratar-se de registro de
precos, ndo ha obrigacdo de aquisi¢ao total. Os valores apresentados referem-
se ao preco maximo do item, aceito por esta Administragao.

PRAZO E CONDICOES DE EXECUCAO DO OBJETO.

3.1

3.2.

A licitante vencedora é obrigada a entregar e descarregar o objeto no Centro
Operacional do SAAE, situado na Avenida Comendador Camilo Julio, n® 255,
Jardim Ibiti do Paco, Sorocaba/SP, das 08h as 15h.

O prazo maximo para entrega sera de 45 (quarenta e cinco) dias corridos,
contados do recebimento do Pedido de Compras totalmente firmado

3.2.1. Correra por conta da licitante vencedora todo e qualquer prejuizo
causado ao objeto até o momento da entrega.

3.2.2. Os objetos serao inspecionados de acordo com o estabelecido no item
4 do Termo de Referéncia — Anexo Il, conforme as normas vigentes
declaradas na Instrugcéo de Inspecdo de Recebimento de Materiais —
Anexo XIII.

3.2.3. Os objetos serdo considerados recebidos apdés a conferéncia e
aprovacao do fiscalizador do SAAE. Constatadas irregularidades nos
objetos entregues, o SAAE, sem prejuizo das penalidades cabiveis,
podera:
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3.2.3.1. Rejeitad-los no todo ou em parte se ndo corresponderem
as especificacbes do edital e seus anexos, determinando
suas adequacdes que deverdo ocorrer no prazo maximo
de 15 (quinze) dias corridos, sendo de responsabilidade
da licitante vencedora todas as despesas e riscos relativos
a substituicdo.

3.3. Poderdo ser tolerados atrasos, motivado por forca maior, caso fortuito ou
interferéncias imprevistas que retardem o cumprimento contratual, desde que
tais eventos sejam devidamente anotados e justificados no processo e
acolhidos pela Administracdo, sob pena de aplicagdo das sancles
estabelecidas no item 9 e seus subitens.

3.4. Fiscalizagdo: O SAAE designara o(a) senhor(a) Maurilio Rodrigues Gomes, do

Departamento de Agua, CPF.: : e-mail:

para representa-lo na qualidade de

fiscalizador do(a) ata de registro de precos/pedido de compras/contrato. O

fiscalizador podera designar outros funcionarios para auxilid-lo no exercicio da
fiscalizacéo.

3.4.1. Se houver alteracdo do fiscalizador, o Setor responséavel devera
comunicar o Setor de Licitagdes, Contratos e Suprimentos, que
formalizara a alteracéo por apostilamento.

3.5. Representacdo da Detentora/Contratada: Deverd ser mantido um
representante, como preposto e responsavel pela execugcdo do objeto, que
prestara toda a assisténcia necessaria, devendo comparecer ao SAAE sempre
que determinado pela fiscalizacao.

3.5.1. Qualquer ocorréncia ou anormalidade, que venha interferir na
execucdo do objeto, deverd ser comunicada ao SAAE
imediatamente.

3.6. Subcontratacdo: Nao sera permitida a subcontratacdo

RECEBIMENTO DO OBJETO.

4.1. Recebimento Provisorio: provisoriamente, pelo responsavel por seu
recebimento (no verso da nota fiscal), para efeito de posterior verificacdo da
conformidade do objeto com a especificagéo.

4.2. Recebimento Definitivo: definitivamente, pelo responsavel por sua
fiscalizagdo, apds a verificacdo da qualidade, quantidade o material e
consequente aceitacao.

PROPOSICAO, REAJUSTE DE PRECOS E PAGAMENTOS.

Redigido por Laura Fascetti Alimeida Ferreira de Paula. — DCS. PA 2980/2024 DCS/SLSC


mailto:mauriliogomes@saaesorocaba.sp.gov.br

5.1. Para a proposicdo de precos a licitante vencedora devera considerar 0s
objetos entregues e descarregados conforme descriminados no edital e seus
anexos.

5.2. Os precos seréo fixos e irreajustaveis por um periodo de 12 (doze) meses, a
contar da data de apresentacdo da proposta nos termos 81° do art. 2° da Lei
Federal 10.192/2001.

5.3. Os precos terdo reajuste de acordo com a variacéo do indice de Precos ao
Consumidor — IPC/FIPE, observado o intervalo minimo de um ano, contado a
partir da data limite para a apresentacdo da proposta, obedecendo a seguinte

férmula:
Onde:
P=Pox.l. P = Preco reajustado
lo Po = Preco Proposta.

| = indice do més de reajuste
lo = Indice do més de apresentacao da proposta.

5.3.1. O reajuste apurado pela férmula acima, sera aplicado para os servi¢cos
realizados a partir do més subsequente ao do aniverséario da proposta.

5.4. A nota fiscal dever4d ser encaminhada ao fiscalizador e para o e-malil
contratos@saaesorocaba.sp.gov.br.

CONDICOES PARA PARTICIPACAO.

6.1. As licitantes interessadas em participar desta licitagcdo devem atender a todas
as exigéncias constantes deste edital e seus anexos, e devem ter objeto social
pertinente e compativel com o objeto da licitagdo.

6.2. Ficam impedidas de participar aquelas que:

6.2.1. Tenham sido declaradas inidbneas para contratar com a
Administracdo Publica;

6.2.2. Estejam com o direito de licitar e contratar temporariamente
suspenso ou que tenham sido impedidas de licitar e contratar com a
esta Administragdo Municipal, direta e indireta, nos termos do inciso
[Il do artigo 156 da Lei Federal n°® 14.133/2021;

6.2.3. Estejam em regime de faléncia, nos termos da Lei n° 11.101/2005,
artigo 52, inciso l;

6.2.4. Tenham sdcios, responsavel técnico ou integrante da equipe técnica,
gue sejam funcionarios do SAAE;
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6.2.5. Tenham responséavel técnico ou integrante das equipes técnicas

pertencente a outra empresa que esteja participando da mesma
licitacao;

6.2.6. Enquadradas nas vedagOes previstas na Lei Municipal n°® 10.128
d4.1le 2012, regulamentada pelos Decretos Municipais n° 20.786 de
2013 e n° 20.903 de 2013.

6.2.7. Reunidas em consoércio, qualquer que seja sua forma de constituicao.

6.3. Serd verificado o0 eventual descumprimento das condicdes de
participacao, especialmente quanto a existéncia de sancao que impeca a
participacdo no certame ou a futura contratacdo, mediante a consulta aos
seguintes cadastros:

6.3.1. Cadastro Nacional de Empresas Iniddneas e Suspensas - CEIS,
mantido pela Controladoria-Geral da Uniédo
(https://portaldatransparencia.gov.br/sancoes/consulta?ordenarPor=n
omeSancionado&direcao=asc);

6.3.2. Cadastro Nacional de Condenacdes Civeis por Atos de Improbidade
Administrativa, mantido pelo Conselho Nacional de Justica
(www.cnj.jus.br/improbidade_adm/consultar_requerido.php).

6.3.3. Lista de Apenados, mantida pelo Tribunal do Estado de S&o Paulo
(https://www.tce.sp.gov.br/pesquisa-na-relacao-de-apenados);

6.4. A consulta aos cadastros serd realizada em nome da empresa licitante e
também de seu socio majoritario, por forca do artigo 12 da Lei n° 8.429,
de 1992 e Lei Municipal n° 10.128 de 2012, regulamentada pelos Decretos
Municipais n° 20.786 de 2013 e n° 20.903 de 2013, que prevé, dentre as
sanc¢fes impostas ao responsavel pela pratica de ato de improbidade
administrativa, a proibicdo de contratar com o Poder Publico, inclusive
por intermédio de pessoa juridica da qual seja s6cio majoritario.

6.5. Constatada a existéncia de impedimento (item 6.2) e/ou sang¢fes (item 6.3) a
licitante sera inabilitada por falta de condicdo de participacao.

PROCEDIMENTOS.

7.1. Este Pregdo Eletrbnico serd realizado em Sessdo Publica, por meio da
Internet, com as condi¢cdes de seguranca - criptografia e autenticacdo, em
todas as suas fases.

7.2.  Os trabalhos serdo conduzidos por Pregoeiro e Equipe de Apoio indicados pelo
Servigo Autbnomo de Agua e Esgoto de Sorocaba, operadores do sistema
do Pregéao Eletronico.
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7.3. Para participar do Pregéo Eletronico a licitante devera:

7.3.1.

7.3.2.

7.3.3.

7.3.4.

7.3.5.

7.3.6.

7.3.7.

7.3.8.

7.3.9.

Dispor de chave de identificacdo, senha pessoal e intransferivel,
obtida junto as Agéncias do Banco do Brasil S/A, sediados no Pais.

Credenciar representantes, mediante a apresentacdo de procuracao
por instrumento publico ou particular, com firma reconhecida,
atribuindo poderes para formular lances de precos e praticar todos os
demais atos e operacdes no sistema.

Apresentar em sendo socio, proprietario, dirigente (ou assemelhado)
da licitante, copia do respectivo estatuto ou Contrato Social, no qual
estejam expressos seus poderes para exercer direitos e assumir
obrigacdes.

Ter a sua chave de identificacdo e a senha validas.

Responder exclusivamente pelo sigilo da senha, bem como seu uso
em qualquer transacdo efetuada diretamente ou por seu
representante, ndo cabendo ao Banco do Brasil S/A e ao Servico
Auténomo de Agua e Esgoto de Sorocaba a responsabilidade por
eventuais danos decorrentes de uso indevido de senha, ainda que
por terceiros.

Responder legalmente por seu credenciamento e de seu
representante legal junto ao sistema eletrénico, bem como quanto
aos atos praticados e sua capacidade técnica para realizacdo das
transacdes inerentes ao Pregédo Eletronico.

Digitar senha pessoal e intransferivel do representante credenciado e
encaminhar a proposta de precos, na data e horario limite
estabelecidos.

Reconhecer que ao encaminhar sua proposta esta de acordo e
atende as exigéncias de habilitacdo previstas neste edital.

Acompanhar as operacdes no sistema eletrdnico durante a sesséo
publica do Pregédo, sendo responsavel pelo 6nus decorrente da perda
de negocios diante da ndo observancia de quaisquer mensagens
emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

7.4. Em se tratando de microempresa ou empresa de pequeno porte, nos
termos da Lei Complementar n® 123 de 14/12/2006, alterada pela Lei
Complementar n® 147 de 07/08/2014, para usufruir dos beneficios
previstos no Capitulo V da referida Lei, € necessario que a licitante, a
época do credenciamento no Banco do Brasil, acrescente as expressdes
“ME” ou “EPP” a sua firma ou denominagao, conforme o caso.
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7.5.

7.6.

7.7.

7.8.

7.9.

7.10.

7.11.

7.4.1 Caso a licitante ja esteja cadastrada no Sistema e ndo _constem
os dados acima em sua firma ou denominacdo, devera
providenciar a alteracdo de seu cadastro no Sistema.

As propostas serdo recebidas até o horario pré-estabelecido e o SERVICO
AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO DE SOROCABA fara a divulgacdo dos
precos propostos, cabendo ao Pregoeiro avaliar a aceitabilidade dos mesmos.

Para efetuar seus lances, as licitantes deverdo estar conectadas ao sistema
para dar inicio a etapa competitiva. A cada lance ofertado a licitante sera
imediatamente informada do seu recebimento, ficando registrado o horario e
valor.

Somente serdo aceitos lances de valores inferiores ao valor do ultimo lance
registrado no sistema.

Se ocorrer 02 (dois) ou mais lances do mesmo valor, prevalecera aquele que
for recebido e registrado em primeiro lugar.

As licitantes serdo informadas, em tempo real, o valor do menor lance
registrado. As demais licitantes ndo saberdo quem é o autor do lance.

7.9.1 Durante a sessao publica de disputa de precos, o Pregoeiro
podera, a seu critério quando _da existéncia de mais de 01 (um)
lote — adotar a disputa de LOTES SIMULTANEOS na sala de
disputa (multilotes/multisalas), quando poderdo ser realizados,
numa unica sessao de disputa, varios lotes de forma simultanea
até o limite de 10 (dez) lotes.

Se no decorrer da etapa competitiva houver a desconexdo com o Pregoeiro, 0
sistema podera permanecer acessivel aos licitantes para recep¢éo dos lances,
retomando o Pregoeiro, quando possivel, sua atuacdo no certame, sem
prejuizo dos atos.

7.10.1 Se a desconexdao persistir por tempo superior a 10 (dez) minutos, a
sessdo sera suspensa e terd reinicio somente apdés comunicagcéo
expressa as licitantes, através de mensagem eletrénica, divulgando
data e hora da reabertura da sesséao.

O término da fase inicial de lances sera informado por mensagem emitida pelo
sistema e encerramento da disputa do objeto ocorrera, automatica e
aleatoriamente, apés o decurso do tempo de até 30 (trinta) minutos.

7.11.1 Apo6s o encerramento da disputa, o Pregoeiro podera solicitar
contraproposta diretamente & licitante que tenha apresentado o lance
de menor prego, para que seja obtido preco ainda melhor, quando
decidira pela sua aceitacéo.
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7.12. Apds o encerramento dos lances ou depois da negociagéo, quando for o caso,
a licitante de menor prego serd imediatamente informada da decisdo do
Pregoeiro de aceitar o lance de menor valor.

7.13. As licitantes que registrarem proposta no sistema, mas deixarem de ofertar
lances, ap0s o encerramento da disputa, poderdo ter suas propostas
analisadas pelo Pregoeiro para averiguar a conformidade com edital e seus
anexos.

7.14. A PROPOSTA devera obedecer aos seguintes critérios:

7.14.1. Proposta Eletronica.

7.14.1.1. A licitante, ao registrar sua PROPOSTA NO SISTEMA
ELETRONICO, devera, obrigatoriamente, especificar no
campo de “VALOR TOTAL POR LOTE” o preco em real
(CIF), considerando todas as despesas decorrentes do
fornecimento, como frete, embalagens, impostos e outros
que porventura possam ocorrer.

7.14.1.2. A proposta devera atender o disposto no item 7.14.2, bem
como as condicfes apresentadas no item 6.4.

7.14.1.3. A licitante, ao incluir sua proposta, informacdes
adicionais ou anexo, nao podera identificar-se, sob
pena de desclassificagao.

7.14.2. Proposta Escrita.

7.14.2.1. Apo6s o encerramento da sessdo publica no sistema do
Banco do Brasil, a licitante arrematante devera apresentar
a proposta por escrito, em impresso proprio (papel
timbrado), especificando os valores unitarios, totais e as
marcas dos itens arrematados, observando o Modelo de
Carta Proposta - Anexo lll.

7.14.2.2. A proposta deverd ser apresentada juntamente com o0s
documentos habilitatérios, conforme prazo estabelecido
no subitem 7.15.

7.14.2.3. Devera ser apresentado comprovante de Enquadramento
de ME ou EPP, se for o caso.

7.14.2.4. A proposta de preco devera conter as seguintes
informacgoes:
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b)

f)

9)

Razao social e endereco completo da empresa (CNPJ
do faturamento);

Data e assinatura do representante legal da empresa
(sera aceita assinatura digital, desde que cumpram as
normas regulamentadoras do ICP-Brasil);

Indicacdo com qualificacdo de quem assinard o ata de
registro de pregco, nos termos do exercicio da
administracdo constituidos na habilitacdo juridica,
informando CPF, RG, e-mail institucional, e-mail
pessoal, data de nascimento, endere¢o residencial,
telefone e cargo, na hipétese de adjudicacao;

Indicagdo do preposto, conforme subitem 3.5;

Prazo de validade néo inferior a 60 (sessenta) dias
corridos, contados a partr da data de sua
apresentacao;

Telefone, endereco completo e e-mail para envio de
correspondéncia;

Agéncia bancaria e n° da conta corrente para
pagamento.

O preco unitario (CIF), ja inclusas todas as despesas
diretas e indiretas decorrentes do fornecimento, como
frete, embalagens, impostos e outros que porventura
possam ocorrer;

7.14.3. ApOs o recebimento da proposta, seja ela eletrénica ou escrita,
ndo serdo admitidas, salvo em casos de inexequibilidade,
pedidos de desclassificacdo por enganos ou erros no
preenchimento. Em que pese, havendo erros de digitacdo em
lances, devidamente evidenciados e assim entendidos pelo
Pregoeiro, tais lances, e tdo somente nestas circunstancias,
poderao ser desclassificados.

7.15. ENVIO e ANALISE da documentacéo de habilitacdo e da proposta:

7.15.1. A licitante que apresentar a melhor oferta devera encaminhar, via e-

mail

roselidomingues@saaesorocaba.sp.gov.br, a

proposta/documentacdo relacionada nos itens 7.14.2 e 8,
IMEDIATAMENTE apés o encerramento da sessao.

7.15.1.1. Constatado o atendimento das condi¢cbes e exigéncias
fixadas no edital, a licitante sera declarada vencedora.
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7.15.1.2. Caso a licitante ndo atenda as exigéncias habilitatorias, o
Pregoeiro examinara a oferta subsequente, solicitando a
apresentacdo da proposta/documentacdo via e-mail, na
ordem de classificacdo até a apuracdo de
proposta/documentos que atendam este edital, sendo a
respectiva licitante declarada vencedora.

7.15.2. Posteriormente, no prazo méaximo de 03 (trés) dias Uteis, contados a
partir da solicitacdo do Pregoeiro, devera ser encaminhado ao
endereco mencionado no subitem 1.4, a proposta escrita (subitem
7.14.2) ajustada ao final das negociac¢des, bem como os documentos
de habilitagdo (item 8) originais e/ou autenticados.

7.15.2.1. A proposta e as declaracdes deverdo estar assinadas
pelo detentor de representatividade da licitante.

7.15.2.2. Em carater excepcional, a critério exclusivo desta
Administracéo, o envio e analise da documentacéo de
habilitacdo e da proposta poderdo ser feitos
unicamente por e-mail. N&o obstante, toda a
documentacdo original/autenticada podera ser_exigida
de forma fisica até o encerramento da Ata.

7.16. O JULGAMENTO da presente licitacdo sera efetuado pelo “menor prego por
item” e a classificacdo se dara pela ordem crescente dos precos propostos.

7.17. Se a proposta e/ou lance de menor valor estiver(em) em desacordo, 0
Pregoeiro examinara a proposta ou lance subsequente, na ordem de
classificacéo, verificando a aceitabilidade e procedendo a sua habilitacdo. Esse
procedimento se repetira sucessivamente, até a apuracdo de uma proposta ou
lance que atenda as exigéncias deste edital.

7.18. Sera assegurada, como critério de desempate, a preferéncia de contratacao
para as Microempresas e Empresas de Pequeno Porte, conforme previsto na
Lei Complementar n® 123 de 14/12/2006, alterada pela Lei Complementar n°
147 de 07/08/2014.

7.18.1. A identificacdo da licitante como Microempresa - ME ou Empresa
de Pequeno Porte - EPP deveré ser feita na forma do subitem 7.4
deste edital.

7.19. Entende-se por empate, aquelas situacdes em que as propostas apresentadas
pelas microempresas ou empresas de pequeno porte sejam iguais ou até 5%
(cinco por cento) superiores a proposta de menor preco.

7.20. Para efeito do disposto no subitem 7.18 deste edital, ocorrendo o empate,
proceder-se-a da seguinte forma:
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7.21.

7.22.

7.23.

7.24.

7.25.

7.20.1. A microempresa ou empresa de pequeno porte melhor classificada
sera convocada para apresentar nova proposta, a qual devera ser
feita no prazo maximo de 05 (cinco) minutos apds o0 encerramento
dos lances, sob pena de precluséo do direito. Caso ofereca proposta

inferior a melhor classificada, passard a condicdo de primeira
classificada do certame;

7.20.2. N&o ocorrendo interesse da microempresa ou empresa de pequeno
porte na forma do subitem 7.20.1, serdo convocadas as
remanescentes que porventura se enquadrem na hipétese do
subitem 7.19, na ordem classificatéria, para o exercicio do mesmo
direito;

7.20.3. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas
microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrem no
intervalo estabelecido no subitem 7.19 deste edital, serd realizado
sorteio entre elas para que se identifique aquela que primeiro podera
apresentar a melhor oferta.

Se ndo houver convocacdo automatica pelo sistema o pregoeiro o fara através
do “chat de mensagens”.

7.21.1. A partir da convocagao pelo “chat de mensagens” a empresa
enquadrada tera o prazo de 24 (vinte e quatro) horas para oferecer
proposta inferior a entdo melhor classificada, sob pena de preclusdo
de seu direito.

Na hipotese da ndo contratacdo nos termos previstos no subitem 7.18, voltara
a condicdo de primeira classificada, a empresa autora da proposta de menor
preco originalmente apresentada.

O disposto no subitem 7.18 somente serd aplicado quando a proposta de
menor preco nao tiver sido apresentada por microempresa ou empresa de
pequeno porte.

O item 7.18 nado se aplica para os lotes com participagdo exclusiva de
microempresa e empresa de pequeno porte.

Em cumprimento ao inc. lll do art. 48 da Lei Complementar n°® 123/2006,
alterada pela Lei Complementar n® 147/2014, esta reservada a cota de até
25% (vinte e cinco por cento) deste objeto para a contratacdo de
microempresas e empresas de pequeno porte.

7.25.1. Na&o se aplica o item 7.25 se ndo houver um minimo de 3 (trés)
fornecedores competitivos enquadrados como ME ou EPP sediados
local ou regionalmente e capazes de cumprir as exigéncias
estabelecidas no instrumento convocatorio;
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7.26.

7.27.

7.28.

7.29.

7.30.

7.31.

7.32.

7.33.

7.25.2. Na&o se aplica o item 7.25 se o tratamento diferenciado e simplificado
para as ME e EPP nao for vantajoso para a Administracdo Publica ou
representar prejuizo ao conjunto ou complexo do objeto a ser
contratado;

Ocorrendo as hipoteses definidas nos subitens 7.25.1e 7.25.2 ou ndo havendo
vencedor para a cota reservada, esta podera ser adjudicada ao vencedor da
cota principal, ou, diante de sua recusa, as licitantes remanescentes, desde
que pratiguem o prec¢o do primeiro colocado.

Se a mesma empresa vencer a cota reservada e a cota principal, caso os
valores sejam divergentes, a contratacdo devera ocorrer pelo menor preco,
exceto quando se tratar-se de condigbes diferentes para o fornecimento,
hipotese que o pregoeiro avaliaré aceitabilidade do valor ofertado.

Encerrada a etapa de lances, permanecendo igualdade de valores das
propostas registradas no sistema, serdo aplicadas as regras de desempate
inseridas do art. 60, da Lei 14.133/2024.

Apo6s a definicdo da melhor proposta, se a diferenca em relacdo a proposta
classificada em segundo lugar for de pelo menos 5% (cinco por cento), a
Administracdo podera admitir o reinicio da disputa aberta, para a definicdo das
demais colocacdes.

Declarado o vencedor, qualquer licitante podera, apés referido ato, de forma
motivada, em campo proprio do sistema, manifestar sua INTENCAO DE
RECORRER, no prazo de 24h, quando lhe sera concedido prazo de 03 (trés)
dias para apresentar as razdes de recurso, ficando as demais licitantes, desde
logo, intimadas para, querendo, apresentarem contrarrazdes em igual prazo,
que comecara a contar do término do prazo da recorrente, sendo-lhes
assegurada vista imediata dos elementos indispensaveis a defesa dos seus
interesses.

7.30.1. A falta de manifestacdo imediata e motivada da licitante quanto a
intencdo de recorrer, importard na preclusdo desse direito, ficando o
pregoeiro autorizado a adjudicar o objeto a licitante declarada
vencedora.

Decididos os recursos e constatada a regularidade dos atos procedimentais,
sera adjudicado o objeto a licitante vencedora do certame.

Dar-se-4 conhecimento as interessadas da decisdo dos recursos por
intermédio de comunicacdo por e-mail ou outra maneira formal.

Os atos do procedimento e as circunstancias relevantes serdo registrados em
ata e publicados pelo sistema.
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8.

HABILITACAO.

8.1.

8.2.

HABILITACAO JURIDICA (art. 66 da NLLC), conforme o caso:

a)

b)

c)

d)

f)

9)

No caso de empresario individual: inscricdo no Registro Publico de
Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede;

No caso de sociedade empresaria ou empresa individual de
responsabilidade limitada - EIRELI: ato constitutivo, estatuto ou contrato
social em vigor, devidamente registrado na Junta Comercial da respectiva
sede, acompanhado de documento comprobatério de seus
administradores;

No caso de sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro
Civil das Pessoas Juridicas do local de sua sede, acompanhada de prova
da indicacao dos seus administradores;

No caso de microempresa ou empresa de pequeno porte: certiddo
expedida pela Junta Comercial ou pelo Registro Civil das Pessoas
Juridicas, conforme o caso, que comprove a condi¢cdo de microempresa ou
empresa de pequeno porte, OU declaracado, sob as penas da Lei, de que
cumpre 0s requisitos legais para a qualificacdo como ME ou EPP, OU pela
adesdo da empresa ao Regime Especial Unificado de Arrecadacdo de
Tributos e Contribuicbes devidos pelas ME ou EPP — Simples Nacional
(disciplinado no Capitulo IV da Lei Complementar n® 123/06);

No caso de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no Pais:
decreto de autorizacao;

Inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis onde opera, com
averbacdo no Registro onde tem sede a matriz, no caso de ser o
participante sucursal, filial ou agéncia;

No caso de sociedade cooperativa: ata de fundacéo e estatuto social em
vigor, com a ata da assembleia que o aprovou, devidamente arquivado na
Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas Juridicas da
respectiva sede, bem como o registro de que trata o art. 107 da Lei n°
5.764, de 1971;

8.1.1. Os documentos acima deverédo estar acompanhados de todas as
alteragcdes ou da consolidag&o respectiva,

REGULARIDADE FISCAL, SOCIAL E TRABALHISTA (art. 68 da NLLC):

a)

Prova de inscricio no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas do
Ministério da Fazenda (CNPJ);
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b) Prova de inscricdo no Cadastro de Contribuintes Estadual relativo ao
domicilio ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e
compativel com o objeto deste certame;

c) Prova de regularidade para com as Fazendas Federal, Estadual, do
domicilio ou sede do licitante, ou outra equivalente na forma da lei,
mediante a apresentacdo das seguintes certiddes:

cl) Certiddo Conjunta Negativa de Débitos ou Certiddo Conjunta
Positiva com Efeitos de Negativa, relativos a Tributos Federais e a
Divida Ativa da Uniao, inclusive contribuicdo social, expedida
pela Secretaria da Receita Federal,

c2) Certiddo de Regularidade de ICMS - Imposto sobre Circulacdo de
Mercadorias e Servicos, expedida pela Secretaria da Fazenda E
Certiddo Negativa ou Positiva com Efeitos de Negativa de Débitos
Tributarios expedidas pela Procuradoria Geral do Estado de Sao
Paulo.

c3) Prova de regularidade perante o Fundo de Garantia por Tempo de
Servigco (FGTS), por meio da apresentacdo do CRF - Certificado de
Regularidade do FGTS;

d) Prova de inexisténcia de deébitos inadimplidos perante a Justica do
Trabalho, mediante a apresentacdo da Certiddo Negativa de Débitos
Trabalhistas (CNDT) ou Certiddo Positiva de Débitos Trabalhistas com os
mesmos efeitos da certiddo negativa (CNDT-EN).

e) A comprovacédo de regularidade fiscal das microempresas e empresas de
pequeno porte somente sera exigida para efeito da assinatura da ata de
registro de precos. No entanto, toda a documentacédo exigida para efeito de
comprovacdo de reqularidade fiscal deve ser apresentada, mesmo gue
esta apresente alguma restricdo, sob pena de inabilitacéo.

f1) Havendo alguma restricdo na comprovacédo da regularidade fiscal,
sera assegurado o prazo de 05 (cinco) dias uteis, cujo termo inicial
correspondera ao momento em que o proponente for declarado o
vencedor do certame, prorrogavel por igual periodo, a critério da
administracdo publica, para a regularizacdo da documentacéo,
pagamento ou parcelamento do débito e emissdo de eventuais
certiddes negativas ou positivas com efeito de certiddo negativa.

f2) A ndo regularizagdo da documentacdo, no prazo previsto no
subitem anterior, implicard& na preclusdo do direito a
contratacdo, sem prejuizo das sang¢fes previstas neste edital.
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3) A participagdo na condicdo de microempresa ou empresa de
pequeno porte, sem que haja o enquadramento nessas categorias,
ensejara a aplicacédo das sanc¢des previstas em Lei

8.3. QUALIFICACAO ECONOMICO - FINANCEIRA (art. 69 da NLLC):

a) “Certiddao Negativa de Faléncia”’, expedida pelo distribuidor judicial da
sede da licitante pessoa juridica ou empresério individual.

al) Nos casos de Recuperacdo Judicial e Extrajudicial, serdo aceitas
certiddes positivas, com demonstracdo do plano de recuperacéo, ja
homologado pelo juizo competente em pleno vigor, apto a comprovar
sua viabilidade econémico-financeira.

8.4. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES:

a) Declaracdo de que ndo existem no quadro de funcionarios da empresa,
menores de 18 (dezoito) anos efetuando trabalho noturno, perigoso ou
insalubre ou ainda, empregado com idade inferior a 16 (dezesseis) anos
efetuando qualquer trabalho, salvo na condicdo de aprendiz, a partir de 14
(quatorze) anos, conforme Anexo V;

b) Declaracdo de que a licitante atende aos requisitos de habilitacdo, e o
declarante respondera pela veracidade das informacfes prestadas, na
forma da lei; (art. 63, inciso |, Lei 14.133/21), conforme Anexo IX.

c) Declaragdo de que cumpre as exigéncias de reserva de cargos para
pessoa com deficiéncia e para reabilitado da Previdéncia Social, previstas
em lei e em outras normas especificas; (art. 63, inciso IV, Lei 14.133/21),
conforme Anexo X.

d) Declaragédo de que no presente ano-calendario de realizagéo da licitagcdo a
lictante, ME ou EPP, ainda ndo tenham celebrado contratos com a
Administracdo Publica cujos valores somados extrapolem a receita bruta
maxima admitida para fins de enquadramento como empresa de pequeno
porte, atestando ciéncia quanto a observancia desse limite legal. (art. 4°, 8
2°, Lei 14.133/21), conforme Anexo XII.

8.5. Comprovacao dos poderes de representacdo através da apresentacao de
procuracdo que designe expressamente seu representante para
assinatura de declaracdes, carta proposta e demais atos pertinentes ao
certame.

8.6. Na hipotese de ndo constar prazo de validade das certidfes apresentadas,
este SAAE aceitara como validas as expedidas até 180 (cento e oitenta) dias
imediatamente anteriores a data de apresenta¢cado dos envelopes.
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8.7. Os documentos necessarios a habilitacdo mencionados acima poderdo ser
apresentados em original, por qualquer processo de coOpia autenticada por
cartorio competente ou por Servidor da Administracdo ou publicacdo em érgao
da Imprensa Oficial ou declaracdo de autenticidade por advogado, sob sua
responsabilidade pessoal.

8.8. Os documentos que puderem ter sua autenticidade confirmada através da
Internet estaréo dispensados de autenticagao.

8.9. Se a licitante estiver credenciada com o CNPJ-MF da matriz, todos os
documentos habilitatorios deverdo ser apresentados com o CNPJ-MF da
matriz, ou se estiver credenciada com o CNPJ-MF da filial, todos os
documentos habilitatorios deverdo ser apresentados com o CNPJ-MF da
filial, exceto aqueles documentos que, pela prépria natureza,
comprovadamente, forem emitidos somente em nome da matriz.

8.10. N&o serao aceitos documentos com indicacdo de CNPJ diferentes, salvo
aqueles legalmente permitidos.

9.1.1. Caso a licitante pretenda cumprir o objeto do certame por pessoa
juridica distinta da credenciada, considerando exclusivamente
matriz e filial, deverd apresentar regularidade fiscal e trabalhista
de ambas, bem como indicar essa condicdo através de
declaracdo/informacdo apresentada juntamente com 0S
documentos habilitatorios/proposta.

8.11. Sera inabilitada a licitante, que ndo comprovar sua habilitacdo, deixar de
apresentar quaisquer dos documentos exigidos no item 8 e seus subitens, ou
apresenta-los em desacordo com o estabelecido neste Edital.

OBS.: Solicitamos as licitantes, para facilitar a analise e julgamento dos
documentos, que estes sejam apresentados na ordem enumerada no
item 8 — “HABILITAGAO” e seus subitens, devidamente numerados e
reunidos com presilha para facilitar a juntada no processo.

9. SANCOES POR INADIMPLEMENTO.

9.1. Incorrerao em sancgOes o0s atos praticados pelos licitantes e/ou pelo(s)
contratado(s) durante todo o procedimento licitatério, e ainda, pelo
inadimplemento de qualquer clausula ou simples condi¢do do edital ou pelo
descumprimento parcial ou total do mesmo, conforme o artigo 155, da Lei
de LicitacOes e descritas no presente instrumento convocatorio.

9.2. Comete infracdo administrativa o Contratado/Fornecedor que:

| - dar causa a inexecucéo parcial do contrato;
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Il - dar causa a inexecucao parcial do contrato que cause grave dano
a Administracdo, ao funcionamento dos servicos publicos ou ao
interesse coletivo;

lll - dar causa a inexecucéo total do contrato;
IV - deixar de entregar a documentacgéo exigida para o certame;

V - ndo manter a proposta, salvo em decorréncia de fato
superveniente devidamente justificado;

VI - ndo celebrar o contrato ou ndo entregar a documentacao exigida
para a contratacdo, quando convocado dentro do prazo de validade
de sua proposta,;

VII - ensejar o retardamento da execucao ou da entrega do objeto da
licitagdo sem motivo justificado;

VIII - apresentar declaracdo ou documentacéo falsa exigida para o
certame ou prestar declaracdo falsa durante a licitacdo ou a
execucéao do contrato;

IX - fraudar a licitacdo ou praticar ato fraudulento na execuc¢ao do
contrato;

X - comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude de qualquer
natureza;

Xl - praticar atos ilicitos com vistas a frustrar os objetivos da licitacao;

XIl - praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n® 12.846, de 1° de
agosto de 2013.

9.3. Seréo aplicadas ao contratado/fornecedor que incorrer nas infracoes
acima descritas as seguintes sancoes:

| - Adverténcia, quando o contratado der causa a inexecuc¢ao parcial
do contrato, sempre que nao se justificar a imposicao de penalidade
mais grave (art. 156, 82°, da Lei n°® 14.133, de 2021);

Il - Impedimento de licitar e contratar, quando praticadas as condutas
descritas nos incisos “II”, “lII”, “IV”, “V”, “VI” e “VII” do subitem acima,
sempre que nao se justificar a imposicdo de penalidade mais grave
(art. 156, 8 4°, da Lei n°® 14.133, de 2021);

[l - Declaragdo de inidoneidade para licitar e contratar, quando
praticadas as condutas descritas nos incisos “VIII", “IX”, “X”, “XI” e
“XII” do subitem acima, bem como nos incisos “II”, “lll” e “VII", que
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10.

9.4.

9.5.

9.6.

justifiquem a imposicado de penalidade mais grave (art. 156, 85°, da
Lei n® 14.133, de 2021).

IV — Multa:

a) Moratéria de 01 % (um por cento) por dia de atraso
injustificado sobre o valor da parcela inadimplida, até o limite de
10 (dez) dias;

b) Compensatoéria, para as infracées descritas nos incisos VIl a
XIl do item 10.2., de 1 % a 10% do valor do Contrato.

c) Compensatoria, para a inexecucao total do contrato prevista
no inciso Ill do item 10.2., de 1 % a 10 % do valor do Contrato.

d) Para infragdo descrita nos incisos Il do item 10.2., a multa
sera de 1 % a 20 % do valor do Contrato.

e) Para infracbes descritas no inciso VIl do item 10.2., a multa
sera de 1 % a 10 % do valor do Contrato.

f) Para a infracé@o descrita no inciso | do item 10.2., a multa seréa
de 1 % a 10 % do valor do Contrato.

g) Para as infragdes descritas nos incisos “IV”, “V” e “VI” do item
10.2., a multa sera de 1 % a 10 % do valor da Proposta.

A aplicacdo das sanc¢bes previstas neste instrumento convocatorio ndo exclui,
em hipotese alguma, a obrigacdo de reparacao integral do dano causado a
Autarquia.

Todas as sancdes previstas neste edital poderdo ser aplicadas
cumulativamente com a multa.

Os casos de extincdo, se eventualmente ocorrerem, serdo formalmente
motivados nos autos do processo, assegurados o contraditorio e a ampla
defesa, nas circunstancias em que a legislacao assim prever.

PRAZO E VIGENCIA CONTRATUAL.

10.1. Homologado o julgamento e adjudicado o objeto deste Pregado Eletrénico a

ATA de Registro de Pregcos, a qual tera o efeito de “Compromisso de
Fornecimento”, e posteriormente para assinatura das respectivas solicitagbes
de itens da Ata, podendo este prazo ser prorrogado por igual periodo, em caso
de situacdo justificavel e aceita pelo SAAE, devendo ainda, no mesmo
prazo, apresentar 0s seguintes documentos:

10.1.1. Documento comprobatério dos poderes de representacao.
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10.1.2. Declaragdo de cumprimento ao exigido no artigo 1° da Lei Municipal
n° 10.128, de 30 de Maio de 2012, regulamentada pelo Decreto
Municipal 20.786/2013 e alterada pelo Decreto Municipal
20.903/2013, conforme Anexo VI.

10.2. Caso a licitante convocada ndo compareca para assinar o disposto no subitem
10.1, fica facultado ao SAAE convocar as licitantes remanescentes, na ordem
de classificacdo, para fazé-lo em igual prazo e nas mesmas condi¢cdes
propostas pela primeira classificada, podendo ser negociada a obtencdo do
menor preco, verificando-se a aceitabilidade da proposta e o cumprimento das
exigéncias habilitatorias;

10.2.1. Na hip6tese de nenhum dos licitantes aceitar a contratagdo nos
termos acima delineados, observados o valor estimado e sua
eventual atualizacdo nos termos do edital, podera ser convocados 0s
licitantes remanescentes para negociagdo, na ordem de
classificacdo, com vistas a obtencdo de preco melhor, mesmo que
acima do preco do adjudicatario ou adjudicar e celebrar o contrato
nas condi¢cdes ofertadas pelos licitantes remanescentes, atendida a
ordem classificatoria, quando frustrada a negociacdo de melhor
condicao.

10.2.2. Na&o havendo licitante interessada, verificando-se a aceitabilidade da
proposta e o cumprimento das exigéncias habilitatérias, fica
reservada a possibilidade de revogacdo do processo licitatorio,
observando o interesse publico.

10.3. O prazo de validade do presente Registro de Precos sera de 1 (um) ano, e
poderd ser prorrogado, por igual periodo, desde que comprovado o0 preco
vantajoso, nos termos do artigo 84 da Lei Federal n°® 14.133/2021. Para o
pedido de compras, a vigéncia sera de 60 (sessenta dias), a partir da data de
sua assinatura, podendo ser prorrogado a critério das partes.

10.3.1. A Ata de Registro de Precos, durante sua vigéncia, ndo podera ser
utilizada por qualquer 6rgdo da Administracdo Publica que n&do tenha
participado do presente certame licitatério.

10.3.2. A existéncia de precos registrados ndo obriga o SAAE a firmar as
contratagcbes que deles poderdao advir, ficando-lhe facultada a
utiizacdo de outros meios, respeitada a legislacdo relativa as
licitacbes, sendo assegurada ao beneficiario do registro de precos a
preferéncia de contratacdo em igualdade de condicbes.

10.4. O contrato/pedido de compra podera, a qualquer tempo, ser alterado, com as
devidas justificativas, respeitados os limites legais.

11. CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PRECOS.
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12.

13.

11.1.

11.2.

11.8.

Assegurados o contraditorio e a ampla defesa, a licitante vencedora podera ter
sua ATA de Registro de Precgos cancelada, quando:

11.1.1. Homologado o objeto desta licitacdo, a licitante declarada vencedora
convocada para assinar a Ata de Registro de Pregcos no prazo
estabelecido, deixar de cumprir tal ato;

11.1.2. Descumprir as condi¢Oes da Ata de Registro de Precos;

11.1.3. Deixar de aceitar o Pedido de Compra, se 0 SAAE ndo aceitar sua
justificativa;

11.1.4. Na&o aceitar reduzir o seu preco registrado, se este se tornar superior
ao de mercado;

11.1.5. Der causa ao cancelamento unilateral da Ata de Registro de Precos;

11.1.6. Ocorrer qualquer das hipoteses de inexecucdao total ou parcial da Ata
de Registro de Precos;

11.1.7. Houver razbes de interesse publico, devidamente motivado e
justificado pelo SAAE;

11.1.8. Ficar constatado que a detentora perdeu qualquer das condi¢cbes de
habilitagdo e qualificagédo exigidas nesta licitagao.

O SAAE comunicara o cancelamento do preco registrado, nos casos aqui
previstos, por correspondéncia, juntando-se comprovante aos autos.

Sendo ignorado, incerto ou inacessivel o endereco de qualquer detentora, a
comunicacao sera feita por publicacdo no Diario Oficial do Estado de Sé&o
Paulo, por 02 (duas) vezes consecutivas, considerando-se cancelado o preco
registrado a partir da data da ultima publicacéo.

RECURSO FINANCEIRO.

12.1.

A despesa decorrente desta licitagcdo sera atendida através das dotacOes
orcamentarias alocadas ao SAAE, apontando-se para esse fim, no corrente
exercicio financeiro, conforme rubrica orgcamentaria n°® 23.05.00 3.3.90.30.00
17 512 5005 1031 04 1100000

DISPOSICOES GERAIS E ESCLARECIMENTOS.

13.1.

13.2.

A licitagdo sera processada e julgada pelo Pregoeiro do SERVICO
AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO DE SOROCABA.

Os pedidos de esclarecimentos referentes ao processo licitatério deverdo ser
enviados ao pregoeiro, até 03 (trés) dias uteis que anteceder a data fixada
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para abertura da sessao publica, através do e-mail:
licitacao@saaesorocaba.sp.qgov.br.

13.3. O SAAE podera, a qualquer tempo, adiar, revogar, total ou parcialmente, ou
mesmo anular o presente Pregao Eletronico, sem que disso decorra qualquer
direito de indenizacdo ou ressarcimento para as licitantes, seja de que
natureza for, nos termos do artigo 71, da Lei Federal n® 14.133/2021.

13.4. Durante a fase de preparacdo das propostas, as licitantes interessadas que
tenham tomado conhecimento do edital, poderdo fazer, eletronicamente,
impugnacdes, que serdo recebidas em até 03 (trés) dias uteis que
antecederem a data final de acolhimento das propostas.

13.5. A apresentacdo da proposta na licitacdo serd considerada como
evidéncia de que a licitante:

13.5.1. Examinou criteriosamente todos os termos e anexos do edital, que os
comparou entre si e obteve do Pregoeiro informacgdes sobre qualquer
parte duvidosa, antes de apresenta-la.

13.5.2. Considerou que o0s elementos desta licitacdo |he permitem a
elaboracdo de uma proposta totalmente satisfatoria.

13.6. A participacao neste Pregéo Eletronico implica no conhecimento e submisséo a
todas as clausulas e condicbes deste edital, bem como de todos os seus
anexos.

13.7. O custo estimado encontra-se disponivel no Setor de Licitagcdes, Contratos e
Suprimentos, que podera ser solicitado pelo e-mail
licitacao@saaesorocaba.sp.qgov.br.

Sorocaba, de de 2025.

GLAUCO ENRICO BERNARDES FOGACA
DIRETOR GERAL
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ANEXO |

ESPECIFICACAO DO OBJETO

LOTE .01 — EXLUSIVA ME/EPP

Preco Maximo

Item | Qtde. | Unid. Especificagdo do objeto (R$)
ADAPTADOR PARA RAMAIS PREDIAIS DE
POLIETILENO DN-20
Especificagdo: adaptador de material plastico para

01 2500 oe ramais prediais de polietileno DN 20, rosca tipo R$ 8.950,00

macho, diametro 3/4".
Conforme Especificacdo Técnica de Projeto n.05 -
ETPOO5/SAAE.

LOTE .02 - EXLUSIVA ME/EPP

ltem | Qtde. | Unid. Especificagéo do objeto Pre¢o Maximo

(R$)
TEE DE SERVICO INTEGRADO DE= 20 MM - DN=
50 MM
Especificacdo: tee de servico integrado para
01 750 0C execucdo de ramais prediais de polietileno de= 20 R$ 29.767.50

mm derivados de tubulacéo de rede de distribuicédo
de agua em PVC DN = 50 mm.
Conforme Especificacdo Técnica de projeto 004.

LOTE .03 — EXLUSIVA ME/EPP

Preco Maximo

Iltem | Qtde. | Unid. Especificacdo do objeto (R$)

UNIAO PARA RAMAIS PREDIAIS DE
POLIETILENO DN-20

Especificagdo: unido de material plastico para
01 875 p¢ |ramais prediais de polietleno DN 20, conforme| R$ 4.051,25
Especificagdo Técnica de Projeto n.05 -
ETPOO5/SAAE...
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LOTE .04 — EXLUSIVA ME/EPP

Preco Maximo

Item | Qtde. | Unid. Especificacdo do objeto (R$)
DISPOSITIVO DE MEDICAO DN 20
Especificacdo: dispositivo de medicdo DN 20 em
01 2.500 p¢c |material plastico conforme Especificagdo Técnica de| R$ 122.500,00
Projeto n. 003 - ETP 003/SAAE...
LOTE .05 — EXLUSIVA ME/EPP
, e ~ , Preco Maximo
Item | Qtde. | Unid. Especificagdo do objeto (R$)
CAIXA PARA UNIDADE DE MEDICAO DE AGUA
Especificagdo: caixa em policarbonato para
protecdo de unidade de medicdo para ligagdo de
01 2500 oC agua, com tampa que permita instalagdo de R$ 300.000,00
dispositivo de medigéo.
- Conforme Especificagdo Técnica de projeto n.002
- ETPO02/SAAE...
LOTE .06 — EXLUSIVA ME/EPP
, - ~ , Preco Maximo
Item | Qtde. | Unid. Especificagdo do objeto (R$)
CAVALETE DE PVC DN 20
Especificacdo: Cavalete de PVC DN 20 para
01 4.500 oC _rll_léjcrgin;;tro de até 3,0 m3/h conforme Especificacédo R$ 496.485,00
de Projeto N. 022 - ETP 022/SAAE.
LOTE .07 — AMPLA CONCORRENCIA
, . ~ , Preco Maximo
Iltem | Qtde. | Unid. Especificacdo do objeto (R$)
Redigido por Laura Fascetti Almeida Ferreira de Paula. — DCS. PA 2980/2024 DCS/SLSC

26




ADAPTADOR PARA RAMAIS PREDIAIS DE
POLIETILENO DN-20

Especificacdo: adaptador de material plastico para
ramais prediais de polietleno DN 20, rosca tipo

01 7.500 p¢ macho, diametro 3/4". R$ 26.850,00
Conforme Especificacdo Técnica de Projeto n.05 -
ETPOO5/SAAE.
LOTE .08 - AMPLA CONCORRENCIA
Item | Qtde. | Unid. Especificagdo do objeto Prec_;o(Rl\g?mmo
TEE DE SERVICO INTEGRADO DE= 20 MM - DN=
50 MM
Especificacdo: tee de servico integrado para
execucdo de ramais prediais de polietileno de= 20
01 2250 PS¢ |mm derivados de tubulacdo de rede de distribuicdo R$ 89.302,50
de 4gua em PVC DN = 50 mm.
Conforme Especificacao Técnica de projeto 004.
LOTE .09 — AMPLA CONCORRENCIA
ltem | Qtde. | Unid. Especificacéo do objeto Pre‘?‘%R'\g?X'mo
TEE DE SERVICO INTEGRADO DE= 20 MM - DN=
100 MM
Especificacdo: tee de servico integrado para
execucdo de ramais prediais de polietileno de= 20
01 320 PS¢ |mm derivados de tubulacdo de rede de distribuicdo R$ 24.678,40
de agua em PVC DN 100 mm.
Conforme Especificacdo Técnica de projeto 004
LOTE .10 - AMPLA CONCORRENCIA
Iltem | Qtde. | Unid. Especificacdo do objeto PrechRl\gmmo
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UNIAO PARA  RAMAIS PREDIAIS DE
POLIETILENO DN-20
Especificacdo: unido de material plastico para

01 2.625 p¢ |ramais prediais de polietleno DN 20, conforme| R$ 12.153,75
Especificacdo Técnica de Projeto n.05 -
ETPOO5/SAAE...
LOTE .11 — AMPLA CONCORRENCIA
, e ~ , Preco Maximo
Item | Qtde. | Unid. Especificagdo do objeto (R$)
DISPOSITIVO DE MEDICAO DN 20
Especificagcdo: dispositivo de medicdo DN 20 em
01 7.500 p¢ |material plastico conforme Especificagdo Técnica de| R$ 367.500,00
Projeto n. 003 - ETP 003/SAAE...
LOTE .12 - AMPLA CONCORRENCIA
, - . , Preco Maximo
Item | Qtde. | Unid. Especificagdo do objeto (R$)
CAIXA PARA UNIDADE DE MEDICAO DE AGUA
Especificagdo: caixa em policarbonato para
protecdo de unidade de medicdo para ligagdo de
01 7500 oc agua, com tampa que permita instalacdo de R$ 900.000,00
dispositivo de medigéo.
- Conforme Especificagdo Técnica de projeto n.002
- ETPO02/SAAE...
LOTE .13 — AMPLA CONCORRENCIA
. - ~ : Preco Maximo
Iltem | Qtde. | Unid. Especificacdo do objeto (R$)
CAVALETE DE PVC DN 20
Especificacdo: Cavalete de PVC DN 20 para
N . =~ | R$ 1.489.455,00
01 |13500| pc hidrdmetro de até 3,0 m3/h conforme Especificacdo

Técnica
de Projeto N. 022 - ETP 022/SAAE.
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A ANEXO I
TERMO DE REFERENCIA

1. OBJETO
Registro de Preco para aquisicdo, sob demanda, de Conexdes em Polietileno,
Dispositivos de Medicdo, Caixas para Unidade de Medicdo e Cavalete de PVC, para
atendimento & area Operacional de Agua do Servigo Autbnomo de Agua e Esgoto de
Sorocaba, conforme especificacbes, quantidades estimadas e exigéncias
estabelecidas neste Termo de Referéncia.
Ref. S.C. 016/2024.

2. QUANTIDADE
2.1 LOTE 01 - EXCLUSIVO ME/EPP
2.500 Adaptadores para Ramais Prediais de Polietileno DN 20.

2.2 LOTE 02 — EXCLUSIVO ME/EPP
750 TEEs de Servicgo Integrado DE = 20 mm DN = 50 mm.

2.3 LOTE 03 - EXCLUSIVO ME/EPP
875 Unibes para Ramais Prediais de Polietileno DN 20 mm.

2.4 LOTE 04 — EXCLUSIVO ME/EPP
2.500 Dispositivos de Medi¢ao DN 20.

2.5 LOTE 05 - EXCLUSIVO ME/EPP
2.500 Caixas para Unidade de Medigdo de Agua.

2.6 LOTE 06 — EXCLUSIVO ME/EPP
4.500 Cavaletes de PVC DN 20.

2.7 LOTE 07 —= AMPLA CONCORRENCIA
7.500 Adaptadores para Ramais Prediais de Polietileno DN 20.

2.8 LOTE 08 — AMPLA CONCORRENCIA
2.250 TEEs de Servico Integrado DE = 20 mm DN =50 mm.

2.9 LOTE 09 — AMPLA CONCORRENCIA
320 TEEs de Servico Integrado DE = 20 mm DN = 100 mm.

2.10 LOTE 10 — AMPLA CONCORRENCIA
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2.625 Unibes para Ramais Prediais de Polietileno DN 20 mm.

2.11 LOTE 11 - AMPLA CONCORRENCIA
7.500 Dispositivos de Medicdo DN 20.

2.12 LOTE 12 - AMPLA CONCORRENCIA
7.500 Caixas para Unidade de Medigdo de Agua.

2.13 LOTE 13 - AMPLA CONCORRENCIA
13.500Cavaletes de PVC DN 20.
3. ESPECIFICACOES
a) Adaptador para Ramais Prediais de Polietileno DN 20
Especificacdo: Adaptador de material plastico p/ ramais prediais de polietileno DN
20, rosca tipo macho, diametro 3/4".
Conforme Especificacdo Técnica de Projeto n.05 — ETP 005/SAAE.

b) TEE de Servigo Integrado DE= 20 mm — DN =50 mm

Especificacdo: TEE de Servico Integrado para execucao de ramais prediais de
polietileno DE= 20 mm derivados de tubulacdo de rede de distribuicdo de agua
em PVC DN =50 mm.

Conforme Especificagdo Técnica de Projeto 004.

c) TEE de Servico Integrado DE= 20 mm - DN= 100 mm

Especificacdo: TEE de Servigo Integrado para execucdo de ramais prediais de
polietileno DE= 20 mm derivados de tubulacdo de rede de distribuicdo de agua
em PVC DN= 100 mm.

Conforme Especificagdo Técnica de Projeto 004.

d) Unido para Ramais Prediais de Polietileno DN-20

Especificagdo: Unido de material plastico para ramais prediais de polietileno DN-
20, conforme Especificacdo Técnica de Projeto n.05 — ETP 005/SAAE.

e) Dispositivo de Medicao DN 20
Dispositivo de Medicdo DN 20 em Material Plastico Conforme Especificacdo
Técnica de Projeto N. 003 — ETP 003/SAAE.
Nota:
01 — Diferente do que estabelece a ETP 003/SAAE para Dispositivo de Medigao
DN 20 esta administracdo dispensa o fornecimento dos tubetes — Item 02 da
tabela 01.
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Tabela 1 — Conjuntos que constituem o dispositivo

Conjuntos

Componentes dos conjuntos

1 — Conexao de entrada

a — Dois adaptadores para tubo de polietileno e um cap.
b — Registro para bloqueio e desbloqueio.

¢ — Unido rosqueada, com porca solta, para conexao ao
tubete complemento ou hidrdmetro.

2* — Tubete complemento

d — Conexdo com extremidades rosqueadas, existente
entre a conexao de entrada e o hidrémetro (utilizado
apenas para hidrémetro de 1,5m3/h).

3 — Conexdes de saida

e — Unido rosqueada para conectar o conjunto a saida do
hidrometro.

f — Registro para uso do cliente.

g — Dispositivo antifraude.

h — Saida com bolsa, rosca fémea, para conexao ao tubo
de PVC %, do ramal interno do imével.

4 — Dispositivos de fixagdo do
dispositivo de medicdo

i — Abracadeiras.
j — Parafusos de fixacdo.

*ltem 2 dispensado do fornecimento

Figura 1 — Desenho esquematico de um dispositivo de medicao
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f) Caixa para Unidade de Medi¢&o de Agua

Especificacdo: Caixa em policarbonato para protecdo de unidade de medicéo
para ligacdo de agua, com tampa que permita instalacdo de dispositivo de
medicao.

- Conforme Especificacdo Técnica de Projeto n.002.

- ETP 002/SAAE.

g) Cavalete de PVC DN 20

Especificacdo: Cavalete de PVC DN 20 para hidrémetro de até 3,0 m3/h conforme
Especificacdo Técnica de Projeto N. 022 - ETP 022/SAAE.

4. INSPECAO TECNICA
Conforme Instrucéo elaborada pela CMM (em anexo).

5. PRAZO DE ENTREGA
Os materiais deverdo ser entregues em até 45 (quarenta e cinco) dias corridos
apos o recebimento do pedido de compras.
O material deveréa ser entregue de acordo com as necessidades do SAAE, durante o
periodo de 12 (doze) meses, contados a partir da data da assinatura da Ata de
Registro de Precos.
O(s) material(s) sera(éo) considerado(s) recebido(s) apos a conferéncia e aprovacao
pelo almoxarifado. Constatadas irregularidades no objeto, o SAAE, sem prejuizo das
penalidades cabiveis, podera rejeita-lo no todo ou em parte se ndo corresponder a(s)
especificacdo(des) do Termo de Referéncia, determinando sua substituicdo, bem
como, determinando sua complementacdo se houver diferenca de quantidade, o
gue, em ambas hipéteses, deverdo ocorrer no prazo maximo de 15 (quinze) dias
corridos, sendo de sua responsabilidade todas as despesas e riscos relativos a
substituicdo e/ou a complementacéo.
Serd de responsabilidade exclusiva da licitante, toda m&o-de-obra empregada e
seus decorrentes custos trabalhistas, bem ainda, os custos relacionados ao
carregamento, transporte das mercadorias do local de partida até o local de destino
(Centro Operacional do SAAE Sorocaba), entrega e descarregamento do material e
eguipamentos empregados.

6. PRAZO DE VIGENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

A Ata de Registro tera vigéncia de 12 (doze) meses e podera ser prorrogada por
igual periodo, desde que comprovado o preco vantajoso, seguindo as Diretrizes da
Lei 14.133/2021.

Redigido por Laura Fascetti Alimeida Ferreira de Paula. — DCS. PA 2980/2024 DCS/SLSC
32



7. CONDIC}()ES DE PAGAMENTO
7.1 Os pagamentos de cada pedido serdo efetuados conforme as entregas sejam
concluidas.

7.2 O pagamento sera efetuado pelo SAAE, conforme estabelecido na Resolugéo n°
08/2015— SAAE.

8. SUBCONTRATACAO
Por se tratar de fornecimento de materiais, a qual n&o constitui de diversas etapas

ou necessidade de mé&o de obra complexa ou especializada, ndo sera permitida a
subcontratacao.

9. ADEQUACAO ORCAMENTARIA

Os recursos orcamentarios, para fazer frente as despesas da presente aquisicao,
serdo alocados de acordo com a necessidade de material.

10. GARANTIA

De acordo com as normas de fabricacao.

11. CRITERIO DE JULGAMENTO

Menor preco por lote.

12. LOCAL DA ENTREGA
Av. Comendador Camilo Julio, 255 — Ibiti do Paco.
SAAE Unidade Centro Operacional — Almoxarifado.
Sorocaba SP
Horério das 08h00 as 15h00

13. UNIDADE FISCALIZADORA

Departamento de Agua.

14. DESCRICAO DA SOLUCAO

O fornecimento dos materiais relacionados neste Termo de Referéncia visa suprir a
demanda de consumo interno para os servicos de ligacdes prediais de agua.
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Mesmo que alguns itens ndo demandem de grande espaco fisico para
armazenamento, havera parcelamento na entrega, devendo a mesma ser realizada
em até 45 (quarenta e cinco) dias corridos apds o recebimento do pedido de

compras.
Por fim, ao final do ciclo de cada objeto, caso haja algum descarte, 0 mesmo podera

ser realizado junto a sucata de PVC.

Sorocaba, 11 de margo de 2025.

MAURILIO RODRIGUES GOMES
Chefe do Departamento de Agua

JAIME AUGUSTO ROSSI FARIAS
Diretor Operacional de Agua
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JUSTIFICATIVA
Trata-se de materiais de consumo, controlados pelo almoxarifado e de uso continuo.
Estes materiais sdo especialmente utilizados pela area operacional de agua para ligacdes
prediais de agua em atendimento as Especificacbes Técnicas de Projeto 02/SAAE,
03/SAAE, 04/SAAE, 05/SAAE e 22/SAAE, incluindo também material para ligacdes que
necessitam ser executadas no passeio (calcada).
Esta aquisicio € necessaria visando manter o saldo de material em estoque, assim como o
atendimento a area operacional, e possibilitando o regular atendimento dos pedidos de
ligacdes prediais de agua, evitando assim gerar transtornos a populacéo e a Autarquia.
O fornecimento se dara através do Sistema de Registro de Precos considerando a
racionalizacdo do armazenamento e melhor aproveitamento do espaco, € de interesse da
Administracdo que as aquisi¢cdes sejam feitas em sincronia com a necessidade do material.

Tratamento Diferenciado ME/EPP

No que diz respeito ao tratamento diferenciado, conforme estabelecido pela Lei
Complementar n° 123/06, alterada pela Lei Complementar n°® 147/14 e Decreto Federal n°
8538/15, sugerimos que os Lotes 01, 02, 03, 04, 05 e 06 sejam exclusivos para empresas
ME/EPP, sendo os Lotes 07, 08, 09, 10, 11, 12, 13 para atendimento a ampla concorréncia.

Justificativa de enquadramento legal e quantitativo minimo por requisi¢cao

O presente Registro de Precos se enquadra no inciso | e IV do artigo do 3° do Decreto
Municipal n°® 29.084/2024.

N&do had um cronograma de entrega, visto tratar-se de material que sera solicitado sob
demanda, sendo adotado o quantitativo minimo por requisicao de 50 (cinquenta) unidades
para cada item, ou até o limite previsto no Termo de Referéncia, o que vai depender da
situacdo e a necessidade da Autarquia.

Sorocaba, 11 de margo de 2025.

MAURILIO RODRIGUES GOMES
Chefe do Departamento de Agua

JAIME AUGUSTO ROSSI FARIAS
Diretor Operacional de Agua
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ANEXO 11l

MODELO DE CARTA PROPOSTA

Ao
Servico Auténomo de Agua e Esgoto de Sorocaba.

Pregéo Eletrénico n° 19/2025 - Processo n° 2980/2024 - SAAE

Oferecemos a esse Orgdo os precos a seguir indicados, objetivando Aquisi¢cdo sob
demanda de Conexfes em polietileno, dispositivos de medicao, caixas para unidade
de medicao e cavalete de PVC, de acordo com o disposto no edital do certame supra e
ordenamentos legais cabiveis:

Marca |Valor Unit | Valor Total

Iltem | Qtde. | Unid. Especificacdo do Objeto (R9) (R$)

O VALOR OFERTADO POR ESTA EMPRESA PARA A TOTALIDADE DA VIGENCIA
CONTRATUAL, OU SEJA, 12 (DOZE) MESES E DE R$ ...

(oeveeeeee e e e s ee s e e e e e s e s e ee s e s et e ettt ee e ).

Declaramos que o ofertado atende todas as especificagbes exigidas no edital e seus
anexos, e que € de nosso conhecimento que nao serdo admitidos pedidos de
desclassificacdo da proposta por enganos ou erros no preenchimento, apos encerrada a
fase de lances, salvo nos casos de inexequibilidade.

Os precos apresentados contemplam todos os custos e despesas diretas e indiretas
relacionadas com a integral execugcao do objeto, como impostos, taxas, tributos, seguro,
encargos trabalhistas e previdenciarios e outros que porventura possam ocorrer.

Anexamos os documentos solicitados no item 7.14.2, “
Prazo de validade da proposta:

Dados da empresa:
Razao social:
CNPJ-MF:

Inscricao Estadual:
Endereco completo:
Telefone/e-mail:

Dados do responsavel para assinatura do Contrato:
Nome completo:
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RG n°:
CPF n°:

Cargo/funcao ocupada:

Telefone: ()

Data de Nascimento:
Endereco Completo:
E-mail Institucional:
E-mail Alternativo

Dados do preposto:
Nome completo:

RG n°:

CPF n°:

Cargo/funcao ocupada:

Telefone: ()

Data de Nascimento:
Endereco Completo:
E-mail Institucional:
E-mail Alternativo

.................... (local e data)..........ccevvvvveervennnennnns
......... (assinatura, nome, cargo, RG do representante legal e carimbo da empresa)

Obs.: Este documento devera ser preenchido em papel

timbrado da empresa.
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ANEXO IV

ATA N° /SLC/2025

COMPROMISSO DE FORNECIMENTO DE AQUISICAO SOB DEMANDA DE
CONEXOES EM POLIETILENO, DISPOSITIVOS DE MEDICAO, CAIXAS PARA
UNIDADE DE MEDICAO E CAVALETE DE PVC, CELEBRADO ENTRE O SERVICO
AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO DO MUNICIPIO DE SOROCABAEA .........

O SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO do municipio de
Sorocaba, com sede a Avenida Comendador Camilo Julio, 255 —
Jardim Ibiti do Pago — Sorocaba/SP — CEP.: 18086-000, inscrito no
CNPJ/MF sob o n°® 71.480.560.0001/39, neste ato representado
pelo seu Diretor Geral, senhor GLAUCO ENRICO BERNARDES

FOGACA, portador da Cédula de Identidade RG n° .......... e CPF
n° ... , doravante denominado simplesmente SAAE, e a
................................ , com sede a .............,, N° .............. - Bairro, na
cidade de .............. Lovoinnns — CEP.: .......... , inscrita no CNPJ-MF
sob o0 n° ............. , representada neste ato, pelo seu(a) .............. ,
Senhor(a) .occceeeviiiiiiiiieeeeeenn , portador(a) da Cédula de
Identidade RG n° ............. e CPFn® ... , doravante designada

DETENTORA, resolvem firmar o presente compromisso para
REGISTRO DE PRECOS constantes no edital do Pregéo

Eletrénico n° 19/2025 - Processo Administrativo
n® 2980/2024 — SAAE, e as clausulas a seguir reciprocamente
aceitas.

PRIMEIRA — Objeto.

1.1. A DETENTORA, em decorréncia da homologacéao que lhe
foi feita no Processo Administrativo n°® 2980/2024 - SAAE, obriga-se a fornecer para o
SAAE, aquisicdo sob demanda de conexdes em polietileno, dispositivos de medicéo,
caixas para unidade de medicdo e cavalete de PVC, destinado a Diretoria Operacional de
Agua, conforme a quantidade estimada, especificacdo, marca conforme Termo de
Referéncia, assim como as propostas cujos precos tenham sido registrados,
independentemente de transcrigao.

1.2. O preco registrado, as especificacbes do objeto, as
quantidades minimas e maximas de cada item, fornecedor(es) e as demais condi¢fes
ofertadas na(s) proposta(s) sao as que seguem:

Marca |Valor Unit | Valor Total

Iltem | Qtde. | Unid. Especificacdo do Objeto (R$) (R$)
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1.3. Todas as obrigacbes e responsabilidade da
DETENTORA para a execugdo do objeto estdo descritas no edital e seus anexos (em
especial o item .... ao .... do anexo ...), e devem ser obedecidas integralmente sob pena
das sancoes estabelecidas.

1.4. A DETENTORA devera assegurar a garantia do objeto
licitado conforme especificado no Termo de Referéncia, sem prejuizo das demais garantias
legais, se houverem.

1.5. As quantidades indicadas no subitem 1.2 da Clausula
Primeira representam a estimativa de consumo para 12 (doze) meses, por tratar-se de
registro de precos, ndo ha obrigacdo de aquisicao total pelo SAAE.

1.6. A DETENTORA, incluida na Ata de Registro de Precos,
esta obrigada a fornecer os materiais de acordo com a qualidade, caracteristicas e marca
apresentadas na proposta, nas condi¢cdes estabelecidas no ato convocatorio, respectivos
anexos e na propria Ata, sendo vedada qualquer substituicdo sem prévia concordancia do
SAAE.

SEGUNDA - Da adeséo a Ata de Registro de Precos.

2.1. A Ata de Registro de Precgos, durante sua vigéncia, ndo
poderd ser utlizada por qualquer 6rgdo da Administragdo Publica que n&o tenha
participado do Pregéo Eletronico n® 19/2025.

2.2. A existéncia de precos registrados ndo obriga o SAAE a
firmar as contratacdes que deles poderao advir, ficando-lhe facultada a utilizacdo de outros
meios, respeitada a legislacao relativa as licitacdes, sendo assegurada ao beneficiario do
registro de precos a preferéncia de contratacdo em igualdade de condi¢des.

Vedacao a acréscimo de quantitativos

2.3. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados
na ata de registro de precos.

TERCEIRA - Validade, formalizacdo da Ata de Registro de
Precos e Cadastro Reserva.

3.1. A validade da Ata de Registro de Precos sera de 1 (um)
ano, contado a partir do primeiro dia Util subsequente a data de divulgacdo no PNCP,
podendo ser prorrogada por igual periodo, mediante a anuéncia do fornecedor, desde que
comprovado 0 prego vantajoso.

3.1.1. O contrato decorrente da ata de registro de
precos tera sua vigéncia estabelecida no préprio instrumento
contratual e observard no momento da contratagdo e a cada
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exercicio financeiro a disponibilidade de créditos orcamentarios,
bem como a previsdo no plano plurianual, quando ultrapassar 1
(um) exercicio financeiro.

3.1.2. Na formalizacdo do contrato ou do instrumento
substituto devera haver a indicacdo da disponibilidade dos
créditos orcamentérios respectivos.

3.2. A contratacdo com os fornecedores registrados na ata
sera formalizada pelo 6rgdo ou pela entidade interessada por intermédio de instrumento
contratual, emissdo de nota de empenho de despesa, autorizacdo de compra ou outro
instrumento habil, conforme o art. 95 da Lei n® 14.133, de 2021.

3.2.1. O instrumento contratual de que trata o item
3.2. devera ser assinado no prazo de validade da ata de registro
de precos.

3.3. Os contratos decorrentes do sistema de registro de
precos poderao ser alterados, observado o art. 124 da Lei n® 14.133, de 2021.

Prazo e condi¢cdes de execucédo do objeto.

3.4. A DETENTORA é obrigada a entregar e descarregar o
objeto no Centro Operacional do SAAE, situado na Avenida Comendador Camilo Julio, n°
255, Jardim Ibiti do Paco, Sorocaba/SP, das 08h as 15h.

3.5. O prazo maximo para entrega sera de 45 (quarenta e
cinco) dias corridos, contados do recebimento do Pedido de Compras totalmente firmado.

3.5.1. Correra por conta da DETENTORA todo e
qualquer prejuizo causado ao objeto até o momento da entrega.

3.5.2. Os objetos serdo inspecionados de acordo
com o estabelecido no Termo de Referéncia — Anexo ao edital,
conforme as normas vigentes declaradas na Instrucdo de
Inspecédo de Recebimento de Materiais — Anexo ao edital.

3.5.3. Os objetos seréo considerados recebidos apés
a conferéncia e aprovacao do fiscalizador do SAAE. Constatadas
irregularidades nos objetos entregues, o SAAE, sem prejuizo das
penalidades cabiveis, podera:

3.5.3.1. Rejeitd-los no todo ou em parte se
nao corresponderem as especificacoes do edital e seus
anexos, determinando suas adequacdes que deverdo
ocorrer no prazo maximo de 15 (quinze) dias corridos,
sendo de responsabilidade da DETENTORA todas as
despesas e riscos relativos a substitui¢ao.
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3.6. Poderéo ser tolerados atrasos, motivado por for¢ca maior,
caso fortuito ou interferéncias imprevistas que retardem o cumprimento contratual, desde
gue tais eventos sejam devidamente anotados e justificados no processo e
acolhidos pela Administracédo, sob pena de aplicacdo das sancdes estabelecidas na
Clausula Nona e seus subitens.

3.7. Fiscalizacdo: O SAAE designara o(a) .......... do Setor
.......... para representa-lo na qualidade de fiscalizador da ata de registro de pregos, bem
como do pedido de compras originado do presente compromisso. O fiscalizador podera
designar outros funcionarios para auxilia-lo no exercicio da fiscalizacéo.

3.7.1. Se houver alteragdo do fiscalizador, o Setor
responsavel deverd comunicar o Setor de Licitagdes, Contratos e
Suprimentos, que formalizaré a alteracdo por apostilamento.

3.8. Representacdo da DETENTORA: Devera ser mantido
um representante, como preposto e responsavel pela execucdo do objeto, que prestara
toda a assisténcia necessaria, devendo comparecer ao SAAE sempre que determinado
pela fiscalizacéo.

3.8.1. Qualquer ocorréncia ou anormalidade, que
venha interferir na execuc¢éo do objeto, devera ser comunicada ao
SAAE imediatamente.

3.9. Recebimento  ProvisoOrio:  provisoriamente, pelo
responsavel por seu recebimento (no verso da nota fiscal), para efeito de posterior
verificacdo da conformidade do objeto com a especificacao.

3.10. Recebimento Definitivo: definitivamente, pelo
responsavel por sua fiscalizacdo, apods a verificagdo da qualidade, quantidade o material e
consequente aceitacao.

QUARTA — Alteracdo ou atualizacdo dos precos registrados

4.1. Os pregos registrados poderdo ser alterados ou
atualizados em decorréncia de eventual reducdo dos precos praticados no mercado ou de
fato que eleve o custo dos bens, das obras ou dos servigos registrados, nas seguintes
situacoes:

4.1.1. Em caso de forca maior, caso fortuito ou fato
do principe ou em decorréncia de fatos imprevisiveis ou
previsiveis de consequéncias incalculaveis, que inviabilizem a
execucgao da ata tal como pactuada, nos termos da alinea “d” do
inciso Il do caput do art. 124 da Lei n® 14.133, de 2021,

4.1.2. Em caso de criacdo, alteracdo ou extingdo de
guaisquer tributos ou encargos legais ou a superveniéncia de
disposic¢des legais, com comprovada repercussao sobre os precos
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registrados;

4.1.3. Na hipotese de previsédo no edital ou no aviso
de contratacdo direta de clausula de reajustamento ou
repactuacédo sobre os precgos registrados, nos termos da Lei n°
14.133, de 2021.

4.1.3.1. No caso do reajustamento, devera
ser respeitada a contagem da anualidade e o indice
previstos para a contratacao;

4.1.3.2. No caso da repactuacdo, podera
ser a pedido do interessado, conforme critérios definidos
para a contratacao.

QUINTA - Negociacao de precos registrados

5.1. Na hipotese de o preco registrado tornar-se superior
ao preco praticado no mercado por motivo superveniente, o SAAE convocara a
DETENTORA para negociar a reducdo do preco registrado.

5.1.1. Caso nao aceite reduzir seu preco aos valores
praticados pelo mercado, a DETENTORA sera liberada do
compromisso assumido quanto ao item registrado, sem aplicacao
de penalidades administrativas.

5.1.2. Na hipdtese prevista no item anterior, o
gerenciador convocara os demais licitantes, respeitada a ordem
de classificacdo do processo licitatério, para verificar se aceitam
reduzir seus precos aos valores de mercado e ndo convocara 0s
licitantes ou fornecedores que tiveram seu registro cancelado.

5.1.3. Se néo obtiver éxito nas negociacdes, 0 SAAE
ao cancelamento da ata de registro de precos, adotando as
medidas cabiveis para obtencdo de contratacdo mais vantajosa,
conforme os ditames e regras estabelecidas na Lei n° 14.133, de
2021.

5.2. Na hipétese de o preco de mercado tornar-se
superior ao preco registrado e o fornecedor ndo poder cumprir as obrigacdes
estabelecidas na ata, serd facultado a DETENTORA requerer ao SAAE a alteracdo do
preco registrado, mediante comprovagdo de fato superveniente que supostamente o
impossibilite de cumprir 0 compromisso.

5.2.1. Neste caso, a DETENTORA encaminhara,
juntamente com o pedido de alteracdo, a documentagéo
comprobatéria ou a planilha de custos que demonstre a
inviabilidade do preco registrado em relacdo as condicbes
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guando o fornecedor:

inicialmente pactuadas.

5.2.2. Nado hipétese de ndo comprovacdo da
existéncia de fato superveniente que inviabilize o preco registrado,
o pedido sera indeferido pelo SAAE e o fornecedor devera
cumprir as obrigacdes estabelecidas na ata, sob pena de
cancelamento do seu registro, sem prejuizo das sancdes previstas
na Lei n® 14.133, de 2021, e na legislag&o aplicavel.

5.2.3. Na hipétese de cancelamento do registro do
fornecedor, nos termos do item anterior, o0 SAAE convocara os
demais licitantes, respeitada a ordem de classificacdo do
processo licitatorio, para verificar se aceitam manter seus pregos
registrados.

5.2.4. Se néo obtiver éxito nas negociacdes, 0 SAAE
procederd ao cancelamento da ata de registro de precos, e
adotara as medidas cabiveis para a obtencao da contratacdo mais
vantajosa, conforme os ditames e regras estabelecidas na Lei n°
14.133, de 2021.

5.2.5. Na hipétese de comprovacdo da majoracédo do
preco de mercado que inviabilize o preco registrado, conforme
previsto no item 5.2 e no item 5.2.1, o SAAE atualizar4 o preco
registrado, de acordo com a realidade dos valores praticados pelo
mercado.

SEXTA — Cancelamento do Registro do Licitante Vencedor e
dos Precgos Registrados.

6.1. O registro do fornecedor serd cancelado pelo SAAE,
6.1.1. Descumprir as condi¢des da ata de registro de
precos, sem motivo justificado;
6.1.2. N&o retirar a nota de empenho, ou instrumento
equivalente, no prazo estabelecido pela Administracdo sem
justificativa razoavel,

6.1.3. N&o aceitar manter seu preco registrado; ou

6.1.4. Sofrer sancéo prevista nos incisos Ill ou IV do
caput do art. 156 da Lei n® 14.133, de 2021.

6.1.4.1. Na hipotese de aplicacdo de
sancao prevista nos incisos Il ou IV do caput do art. 156
da Lei n° 14.133, de 2021, caso a penalidade aplicada

Redigido por Laura Fascetti Alimeida Ferreira de Paula. — DCS. PA 2980/2024 DCS/SLSC

43



ao fornecedor ndo ultrapasse o prazo de vigéncia da ata
de registro de precos, podera o SAAE, mediante
decisdo fundamentada, decidir pela manutencdo do
registro de precos, vedadas contratacdes derivadas da
ata enquanto perdurarem os efeitos da sancgao.

6.2. O cancelamento de registros nas hipoteses previstas no
item anterior serd formalizado por despacho do SAEE, garantidos os principios do
contraditério e da ampla defesa.

6.3. Na hipotese de cancelamento do registro do fornecedor,
o SAAE podera convocar os licitantes, observada a ordem de classificacdo do processo
licitatorio.

6.4. O cancelamento dos precos registrados podera ser
realizado pelo SAAE, em determinada ata de registro de precos, total ou parcialmente, nas
seguintes hipoteses, desde que devidamente comprovadas e justificadas:

6.4.1. Por razdo de interesse publico;

6.4.2. Apedido da DETENTORA, decorrente de caso
fortuito ou for¢ca maior; ou

6.4.3. Se ndo houver éxito nas negociacbes, nas
hipoteses em que o pre¢o de mercado tornar-
se superior ou inferior ao preco registrado.

SETIMA — Sanc¢des por inadimplemento.

7.1 Incorrerdo em sancbes o0s atos praticados pelos
licitantes e/ou pelo(s) contratado(s) durante todo o procedimento licitatorio, e ainda, pelo
inadimplemento de qualquer clausula ou simples condicdo do edital ou pelo
descumprimento parcial ou total do mesmo, conforme o artigo 155, da Lei de Licitacdes e
descritas no presente instrumento convocatorio.

7.2. Comete infracéo administrativa 0
Contratado/Fornecedor que:
| - dar causa a inexecucéo parcial do contrato;

Il - dar causa a inexecucao parcial do contrato que cause
grave dano a Administracdo, ao funcionamento dos
servigos publicos ou ao interesse coletivo;

lll - dar causa a inexecucéo total do contrato;

IV - deixar de entregar a documentacao exigida para o
certame;

V - ensejar o retardamento da execucdo ou da entrega
do objeto da licitagdo sem motivo justificado;
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VI - apresentar declaragdo ou documentacdo falsa
exigida para o certame ou prestar declaragdo falsa
durante a licitagcdo ou a execucao do contrato;

VII - fraudar a licitacdo ou praticar ato fraudulento na
execugéao do contrato;

VIII - comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude
de qualquer natureza;

IX - praticar atos ilicitos com vistas a frustrar os objetivos
da licitacéo;

X - praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n°® 12.846,
de 1° de agosto de 2013.

7.3. Serdo aplicadas ao contratado/fornecedor que incorrer
nas infragcdes acima descritas as seguintes sancoes:

| - Adverténcia, quando o contratado der causa a
inexecugcao parcial do contrato, sempre que néo se
justificar a imposicao de penalidade mais grave (art. 156,
82° da Lei n® 14.133, de 2021);

Il - Impedimento de licitar e contratar, quando praticadas
as condutas descritas nos incisos “II”, “llI”, “IV” e “V” do
subitem acima, sempre que nao se justificar a imposicao
de penalidade mais grave (art. 156, § 4° da Lei n°
14.133, de 2021);

lll - Declaracdo de inidoneidade para licitar e contratar,
guando praticadas as condutas descritas nos incisos
“VI7, “VII", “VII7, “IX” e “X” do subitem acima, bem como
nos incisos “II”, “llI", “IV’ e “V”, que justifiquem a
imposicdo de penalidade mais grave (art. 156, 85°, da
Lei n°® 14.133, de 2021).

IV — Multa:

a) Moratéria de 01 % (um por cento) por dia de
atraso injustificado sobre o valor da parcela
inadimplida, até o limite de 10 (dez) dias;

b) Compensatoria, para as infracdes descritas nos
incisos “IV”, e “VI” a “X” do subitem acima, de 1 %
a 10% do valor do Contrato.

c) Compensatoria, para a inexecucdo total do
contrato prevista no inciso “llI” do subitem acima,
de 1 % a 10 % do valor do Contrato.
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d) Para infragdo descrita nos incisos “II” do subitem
acima, a multa sera de 1 % a 20 % do valor do
Contrato.

e) Para infragBes descritas no inciso “V” do subitem
acima, a multa sera de 1 % a 10 % do valor do
Contrato.

f) Para a infragdo descrita no inciso “I” do subitem
acima, a multa serd de 1 % a 10 % do valor do
Contrato.

7.4. A aplicacdo das sangdes previstas neste instrumento
convocatoério ndo exclui, em hipétese alguma, a obrigacdo de reparacao integral do dano
causado a Autarquia.

7.5. Todas as sancdes previstas neste edital poderdo ser
aplicadas cumulativamente com a multa.

7.6. Os casos de extingdo, se eventualmente ocorrerem,
serdo formalmente motivados nos autos do processo, assegurados o contraditorio e a
ampla defesa, nas circunstancias em que a legislagéo assim prever.

OITAVA - Recurso financeiro.
8.1. A despesa decorrente do presente compromisso sera
atendida através das dotacdes orcamentarias alocadas ao SAAE, apontando-se para esse

fim, no corrente exercicio financeiro, conforme rubrica orcamentaria n° 23.05.00
3.3.90.30.00 17 512 5005 1031 04 1100000

NONA - valor total da ATA de Registro de Precos.

9.1. O valor total da presente ATA de Registro de Precos,
mediante  expectativa total de consumo, importa em R$..........
PP RPPTPPRR ).

DECIMA - Vinculagdo ao edital do Pregdo Eletrénico n°

19/2025.

10.1. O cumprimento da presente Ata de Registro de Precos

esta vinculado aos termos do edital do Pregao Eletronico n° 19/2025, seus anexos e a
proposta da DETENTORA apresentada ao Processo Administrativo n® 2980/2024 -
SAAE.

10.2. Fica a DETENTORA obrigada a manter durante a
vigéncia desta Ata de Registro de Precos, todas as condi¢cdes de habilitacdo e de
qualificacdo exigidas por ocasido do processo licitatorio, devendo apresentar o0s
documentos habilitatérios sempre que solicitados.

10.3. Na hipotese de aditamentos serdo solicitados os
documentos habilitatérios exigidos por ocasido do certame, conforme o item 09 do Edital.
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DECIMA PRIMEIRA - legislac&o aplicavel.

11.1. A presente Ata de Registro de Precos sera regida pelas
disposicdes da Lei n° 14.133, de 1° de abril de 2021, do Decreto Federal n® 11.462, de 31
de marco de 2023 (SRP), e posteriores alteracdes, Decreto Municipal n°® 29.033 de
21/03/2024, Lei Municipal n° 9.449 de 22/12/2010, Decreto Municipal n® 19.533 de
29/09/2011, Lei Complementar n°® 123 de 14/12/2006, Lei Complementar n® 147 de
07/08/2014, Ato Normativo SAAE Sorocaba n° 05/2024, o Cadigo Civil e Codigo de Defesa
do Consumidor, sendo que as partes elegem o Foro de Sorocaba/SP para dirimir qualquer
questdo relativa ao Registro de Precos, com renuncia de qualquer outro, por mais
privilegiado que seja.

11.2. E, por estar assim justo e contratado, assinam a
presente Ata de Registro de Precos em 03 (trés) vias de igual teor e forma e na presenca
de 02 (duas) testemunhas que a tudo viram e assistiram, para fins e efeitos legais.

Sorocaba, de de 2025.

SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO DE SOROCABA
GLAUCO ENRICO BERNARDES FOGACA - Diretor Geral

SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO DE SOROCABA

Fiscalizador
DETENTORA
Testemunhas:
01. 02.
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Cadastro Reserva

Seguindo a ordem de classificacdo, segue relacéo de fornecedores que aceitaram cotar os

itens com precos iguais ao adjudicatario:

Item

Qtde.

Unid.

Especificacdo do Objeto

Marca

Valor Unit
(R$)

Valor Total
(R$)

Seguindo a ordem de classificacéo, segue relacéo de fornecedores que mantiveram sua

proposta original:

LOTE - e
: - ~ : Marca |Valor Unit | Valor Total
Iltem | Qtde. | Unid. Especificacdo do Objeto (R$) (R$)
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ANEXO V

DECLARA(;AO DE INEXISTENCIA DE EMPREGADO MENOR NO QUADRO DA
EMPRESA
Decreto 4.358, de 05.09.2002

EMPREGADOR: PESSOA JURIDICA

Pregéo Eletrénico n° 19/2025 - Processo n° 2980/2024 - SAAE.

................................................................................ , inscrita N0 CNPJ Nn° ........oviviviiiiiiininny
por intermédio de seu representante legal 0(a) Sr.(A) .....eeeeveeeeriiiiiiiiiiiiiiie e ,
portador(a) da Carteira de Identidade n° ...l e do CPF n°
...................................... DECLARA, para fins do disposto no inciso VI do art. 68 da Lei
Federal n°® 14.133, de 01 de abril de 2021, acrescido pela Lei Federal n° 9.854, de 27 de
outubro de 1999, que ndo emprega menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso
ou insalubre e ndo emprega menor de dezesseis anos.

Ressalva: emprega menor, a partir de quatorze anos, na condigéo de aprendiz ( ).

(assinatura do responsavel ou representante legal)

(Observacao: em caso afirmativo, assinalar a ressalva acima).

OBS.: Este documento devera ser preenchido em papel
timbrado da empresa.
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ANEXO VI
DECLARACAO
1. Identificacdo do Dirigente:

Nome: CPF:
Cargo:

Empresa:

Telefone: e-mail:

2. Declaracéao:

DECLARO ter conhecimento das vedacdes constantes no artigo 73-A, da Lei Organica do
Municipio, e no artigo 1° da Lei Municipal n® 10.128, de 30 de Maio de 2012, regulamentada
pelo Decreto Municipal 20.786 de 25 de setembro de 2013 e alterado pelo Decreto
Municipal n® 20.903 de 11 de dezembro de 2013, onde estabelecem as hipéteses
impeditivas de contratacéo, e que:

( ) ndo incorro em nenhuma das hipéteses de inelegibilidade previstas no referido artigo.
() incorro nas hipoteses de inelegibilidade previstas no referido artigo.

( ) tenho davidas se incorro ou ndo na(s) hipotese(s) de inelegibilidade prevista(s) no(s)
inciso(s) do referido artigo e, por essa razéo, apresento os documentos, certidoes
e informagBes complementares que entendo necessérios a verificacdo das hipoteses de
inelegibilidade.

DECLARO, ainda, sob as penas da lei, em especial aquelas previstas na Lei Federal n®
7.115, de 29 de Agosto de 1983, e no artigo 299 do Cddigo Penal (Falsidade Ideolégica),
que as informacgdes aqui prestadas sdo verdadeiras

Sorocaba, de de 2025.

RAZAO SOCIAL
Nome — Cargo
RG

OBS.: Este documento devera ser assinado quando da
assinatura da ATA de registro de precos e seus respectivos
aditamentos.
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) ) ANEXO VI
TERMO DE CIENCIA E DE NOTIFICAGAO

CONTRATANTE: Servico Autbnomo de Agua e Esgoto

CONTRATADO:

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° (DE ORIGEM): /SLC/2025

OBJETO: AQUISICAO SOB DEMANDA DE CONEXOES EM POLIETILENO,

DISPOSITIVOS DE MEDICAO, CAIXAS PARA UNIDADE DE MEDICAO E
CAVALETE DE PVC

Pelo presente TERMO, nds, abaixo identificados:

1. Estamos CIENTES de que:

a)

b)

c)

ajuste acima referido, seus aditamentos, bem como o acompanhamento de sua
execucao contratual, estardo sujeitos a analise e julgamento pelo Tribunal de
Contas do Estado de Sao Paulo, cujo tramite processual ocorrerd pelo sistema
eletrénico;

poderemos ter acesso ao processo, tendo vista e extraindo coépias das
manifestacbes de interesse, Despachos e Decisbes, mediante regular
cadastramento no Sistema de Processo Eletrbnico, em consonancia com o
estabelecido na Resolucdo n® 01/2011 do TCESP;

além de disponiveis no processo eletrénico, todos os Despachos e Decisdes que
vierem a ser tomados, relativamente ao aludido processo, serdo publicados no
Diario Oficial Eletrénico do Tribunal de Contas do Estado de Sao Paulo
(https://doe.tce.sp.gov.br/), em conformidade com o artigo 90 da Lei Complementar
n® 709, de 14 de janeiro de 1993, iniciando-se, a partir de entdo, a contagem dos
prazos processuais, conforme regras do Cédigo de Processo Civil;

as informacgdes pessoais dos responsaveis pela contratante e interessados estao
cadastradas no modulo eletrénico do “Cadastro Corporativo TCESP — CadTCESP”,
nos termos previstos no Artigo 2° das Instrucbes n°01/2024, conforme
“Declaracéo(des) de Atualizagdo Cadastral” anexa (S);

€ de exclusiva responsabilidade do contratado manter seus dados sempre
atualizados.

2. Damo-nos por NOTIFICADOS para:

a)

acompanhamento dos atos do processo até seu julgamento final e consequente
publicacgéo;
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b) Se for o caso e de nosso interesse, nos prazos e nas formas legais e regimentais,

exercer o direito de defesa, interpor recursos e o que mais couber.

Sorocaba, de

AUTORIDADE MAXIMA DO ORGAO/ENTIDADE:
Nome: GLAUCO ENRICO BERNARDES FOGACA
Cargo: Diretor Geral

CPF:

de 2025.

RESPONSAVEIS PELA HOMOLOGACAO DO CERTAME OU RATIFICACAO DA

DISPENSA/INEXIGIBILIDADE DE LICITACAO:

Nome: GLAUCO ENRICO BERNARDES FOGACA
Cargo: Diretor Geral
CPF:

RESPONSAVEIS QUE ASSINARAM O AJUSTE:

Pelo CONTRATANTE:

Nome: GLAUCO ENRICO BERNARDES FOGACA
Cargo: Diretor Geral
CPF:

Pela CONTRATADA:

Nome:
Cargo:
CPF:

ORDENADOR DE DESPESAS DA CONTRATANTE:

Nome: GLAUCO ENRICO BERNARDES FOGACA
Cargo: Diretor Geral
CPF:
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GESTOR(ES) DO CONTRATO:

Nome:
Cargo: FISCALIZADOR
CPF:

Nome: )
Cargo: DIRETOR DA AREA SOLICITANTE
CPF:

DEMAIS RESPONSAVEIS (%):

Tipo de ato sob sua responsabilidade:

Nome:
Cargo: Diretor Administrativo e Financeiro
CPF:

Nome:

Cargo: Chefe do Departamento de Licitagbes e Compras

CPF:

Nome:
Cargo: Controlador Interno
CPF:

Nome:

Cargo: Responsavel pelo atendimento Tribunal de Contas TCE/SP

CPF:

OBS.: Este documento devera ser assinado quando da
assinatura da ATA de registro de precos e seus respectivos

aditamentos.
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ANEXO VIl
DECLARACAO DE DOCUMENTOS A DISPOSICAO DO TCE-SP

CONTRATANTE: Servico Auténomo de Agua e Esgoto de Sorocaba.
CNPJ N°: 71.480.560/0001-39

CONTRATADA:

CNPJ Ne:

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° (DE ORIGEM): n° /SLC/2025.
DATA DA ASSINATURA: / 12025.

VIGENCIA:

OBJETO: AQUISICAO SOB DEMANDA  DE CONEXOES EM POLIETILENO,
DISPOSITIVOS DE MEDICAO, CAIXAS PARA UNIDADE DE MEDICAO E
CAVALETE DE PVC

VALOR (R$): RS ........... (T ).
Declaro, na qualidade de responsavel pela entidade supra epigrafada, sob as penas da Lei,
que os demais documentos originais, atinentes a correspondente licitacdo, encontram-se no

respectivo processo administrativo arquivado na origem a disposi¢éo do Tribunal de Contas
do Estado de Séao Paulo, e serdo remetidos quando requisitados.

Sorocaba, de de 2025.

GLAUCO ENRICO BERNARDES FOGACA
Diretor Geral

OBS.: Este documento devera ser assinado quando da
assinatura da ATA de registro de precos e seus respectivos
aditamentos.
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ANEXO IX

DECLARACAO DE ATENDIMENTO AOS REQUISITOS DE HABILITACAO

(art. 63, inciso |, da Lei 14.133/21)

Pregéao Eletrénico n® 19/2025 - Processo n° 2980/2024 - SAAE.

................................................................................ , Inscrita N0 CNPJ n® ........cooiiiieee e,
por intermédio de seu representante legal 0(a) Sr.(A) .....eveeveeeeriiiiiiiiiiiiiiie e ,
portador(a) da Carteira de Identidade n° ... e do CPF n°
...................................... DECLARA, para fins do disposto no inciso art. 63, inciso |, da Lei
14.133/21, que atende aos requisitos de habilitagédo, tendo a plena ciéncia e concordancia
sobre a responsabilidade dos mesmos, podendo responder pela veracidade das
informacgdes prestadas, na forma da lei.

(data)

(assinatura do responsavel ou representante legal)

OBS.: Este documento devera ser preenchido em papel
timbrado da empresa.
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ANEXO X

DECLARACAO DE CUMPRIMENTO DE RESERVA DE CARGOS

(art. 63, inciso IV, da Lei 14.133/21)

Pregao Eletrénico n° 19/2025 - Processo n° 2980/2024 - SAAE.

................................................................................ , inscrita N0 CNPJ Nn® .......cvvvviiiiiiinninny
por intermédio de seu representante legal 0(a) Sr.(Q) .....evveveeeeviiiiiiiiiiiiiiee e ,
portador(a) da Carteira de Identidade n° ... e do CPF n°
...................................... DECLARA, para fins do disposto no inciso art. 63, inciso 1V, da Lei
14.133/21, que cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e
para reabilitado da Previdéncia Social, previstas em lei e em outras normas especificas.

(data)

(assinatura do responsavel ou representante legal)

OBS.: Este documento devera ser preenchido em papel
timbrado da empresa.
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ANEXO Xl

DECLARACAO DE QUE A PROPOSTA APRESENTADA ABRANGE A INTEGRALIDADE
DOS CUSTOS ASSEGURADOS PELA CONSTITUICAO FEDERAL

(art. 63, 8§ 1°, da Lei 14.133/21)

Pregéo Eletrénico n° 19/2025 - Processo n° 2980/2024 - SAAE.

................................................................................ , inscrita no CNPJ n® .........cccoviiieneen,
por intermédio de seu representante legal 0(a) Sr.(Q) .....evveveeeeriiiiiiiiiiiiiiie e ,
portador(a) da Carteira de Identidade n° ..........ccccooiiiiiiinnnn, e do CPF n°
...................................... DECLARA, para fins do disposto no inciso art. 63, § 1°, da Lei
14.133/21, que sua(s) proposta(s) econémica(s) compreende(m) a integralidade dos custos
para atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal, nas leis
trabalhistas, nas normas infralegais, nas convencgdes coletivas de trabalho e nos termos de
ajustamento de conduta vigentes na data de entrega da(s) proposta(s).

(data)

(assinatura do responsavel ou representante legal)

OBS.: Este documento devera ser preenchido em papel
timbrado da empresa.
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ANEXO Xl

DECLARACAO DE OBSERVANCIA DO LIMITE LEGAL QUANTO A VALORES DENTRO
DO ANO-CALENDARIO PARA ENQUADRAMENTO COMO M.E. OU E.P.P.

(art. 4°, 8 2°, da Lei 14.133/21)

Pregéo Eletrénico n° 19/2025 - Processo n° 2980/2024 - SAAE.

................................................................................ , Inscrita Nno CNPJ n® .........ccoiiiiieennn,
por intermédio de seu representante legal 0(a) Sr.(Q) .....evveveeeeriiiiiiiiiiiiiiie e
portador(a) da Carteira de Identidade n° ... e do CPF n°
...................................... DECLARA, para fins do disposto no inciso art. 4°, § 2° da Lei
14.133/21, que no presente ano-calendario de realizacdo da licitacdo, nos na condi¢cédo de
ME ou EPP, ainda ndo celebramos contratos com a Administragdo Publica cujos valores
somados extrapolem a receita bruta maxima admitida para fins de enquadramento como
micro empresa ou empresa de pequeno porte, atestando ciéncia quanto a observancia
desse limite legal.

(data)

(assinatura do responsavel ou representante legal)

OBS.: Este documento devera ser preenchido em papel
timbrado da empresa.
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ANEXO Xl

INSTRUCAO PARA INSPECAO DE RECEBIMENTO DE MATERIAIS

REF. Solicitagcdo de compra n.° 016/2024 — DOA / DAG / SMA - SRLA

Material: Adaptador para Ramal, Tee de Servico, Unido para Ramal, Dispositivos
de Medicéo, Caixas para Unidade de Medicdo e Cavalete de PVC DN 20

1. Os materiais constantes na solicitacdo de compras deverdo ser inspecionados de
acordo com as normas vigentes, declaradas na especificacdo técnica, constante no
Termo de Referéncia, anexo.

2. Ainspecéo sera feita por 02 (dois) agentes de qualidade da Comissédo Permanente
de Materiais e Marcas (CPMM) do SAAE de Sorocaba.

3. Todos os ensaios de inspecédo de recebimento determinados pelas normas técnicas
deverdo ser preferencialmente realizados em fabrica. Se a licitante contratada for
distribuidora ou revendedora do material ofertado, a mesma devera informar o
endereco do fabricante do material onde a inspec¢éo sera realizada.

3.1. A licitante contratada devera disponibilizar os equipamentos de medicao,
controles e ensaios devidamente calibrados para a realizacao da inspecao.

4. Os materiais ndo poderéo ter data de fabricagéo superior a 12 (doze) meses, na data
da inspecéo.

5. O pagamento das despesas de inspecdo do(s) agente(s) de qualidade, como
combustivel, pedagio, refeicdo e hospedagem, quando necessério, também seréo
por conta do fornecedor.

5.1. O relatério das despesas, juntamente com 0s comprovantes serédo enviados a
empresa ao e-mail do preposto responsavel pelo Contrato/Ata de Registro de
Precos/Pedido de Compras.

5.2. A empresa devera informar e-mail da area financeira a qual sera copiada
guando do envio das despesas.

5.3. O reembolso das despesas devera ocorrer em até 05 (cinco) dias Uteis apos
o recebimento do relatorio, o qual apds este prazo a empresa sera notificada.
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5.3.1. O reembolso devera ocorrer no mesmo exercicio em que a inspecao
foi realizada.

Obs. No caso da inspecdo ser em outro estado, a despesa com passagem aérea
do(s) agente(s) de qualidade também sera por conta do fornecedor.

6. A comunicacdo quanto a programacéo da data para a realizacdo das inspecoes de
recebimento devera ser feita pela licitante contratada em comum acordo com a
empresa credenciada e o0 SAAE, através dos setores e e-mails a seguir:

Comissédo de Materiais e Marcas: idiaradiniz@saaesorocaba.sp.qgov.br
Setor de Especif. Qualif. e Insp. de Materiais:_saintclair@saaesorocaba.sp.gov.br

7. A empresa devera disponibilizar ao agente de qualidade durante suas atividades
computador e impressora a fim de emisséo de relatério de inspecéo.

8. No ato da entrega dos materiais no Almoxarifado do SAAE, os mesmos poderao ser
recusados pelos funcionarios do recebimento, se constatado:

a) o ndo atendimento dos procedimentos de inspecdo mencionados nesta instrucao;
b) auséncia dos laudos de inspecéo correspondentes de cada material;
c) sem a devida identificacdo com selos do SAAE.

Idiara Maria Diniz
Chefe do Setor de Especificagcdo Qualificacdo e Inspecdo de Materiais
Presidente — CPMM
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ANEXO XIV

SAA§ SERVICO AUTONOMO DE AGUA E :

Gz ey

ESGOTO DESOROCABA Prefeitura de
ETP 022 SOROCABA

Especificacao Técnica de Projeto N.° 022
ETP022 — Cavalete de PVC DN 20 — Hidrémetro até 3,0 m3/h — Ligac&o de Agua.

indice
L0 =y o 2
2 Referéneias NommatiVas, e 3
I T a1 4
4. Configuracio do Cavalete. e e e e e e e emnan 4
B s T2 L T ST 4
I LT T 5
L T I U V= T T 5
6.2 Material termoplastico (PN C - 5
621 Composto de PN O 5
6.2 2-Tubos, Tubetes e Conexies de PV -1 e e e (3
LT S T Tt T T T - 3]
L T = U 7
6.2 2.3 Resisténcia a pressdo hidrostatica tmlermna ... 7
6.2.2 4 Ensaio de comportamento 80 CAlOT ..o e 7
6.2.2.5 Ensato de achatamento . e 7
6226 Ensato de Vacat 8
6.3 Registro Plastico Montado . 8
631 Aspectos VISWAIS ... 8
6.3.2 Resisténcia a pressio hidrostatica do registro plastico ..o 8
6.3.3 Ensaio de estanqueidade hidrostatica - Press8o posttivamegativa. ... 9
6.3 4 Ensaio de resisténcia ao torque de abertura e fechamento. ... 9
6.3.5 Ensaio de arrancamento manopla do sistema de abertura e fechamento do registro. ............. 10
6.3.6 Ensaio de estabilidade dimensional . e 10
6.3 .7 Ensaio de comportamento ao calor .. 10
6.3 8 Ensaio de achatamento . 10
6.3 .9 Ensaio de envelhecimento e de resisténcia .. 10
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6.3.10 Verificaciio do processo produtivo . ... 11

7. Porcas de fixago do hadrometro. .. 11
8 Anel de vedagho. .. oot 11
o T 11
T Vot TS 11
L1 Embalagem. oo 12
12. Requisitos especificos para o cavalete montado. ... 12
12.1 Exame visval e dimenstonal ... 12
122 Perda de Carga ... 12
12.3 RestStencia MEeCAINICA ... oo 12
12 4 Estanquerdade e resisténcia a pressdo Merna ... 13
R TR0 Y T T Vo T I L 0 D 13
14, Inspecio de 1eCebimento. ..o ettt em et e e en et e e eneane e e naen 13
14.1 Amostragem para exame dimensional e visual ... 14
14.2 Amostragem para ensaio de desempenho ... 14

| BT [T (oI 110 = = Lo (o B 15
14.3.1 Primetra amostra@em . e 15
14.3.2 Segunda amoStragem e 15

14 4 Laberachio do ote e 15
15 Relatorio de tse g A e 13
16, Observacdes TIats. e 16
ANEXO A - MODELO ESQL—E-E\'LELTICD DE CAVALETE E TABELA DE COMPONENTES ... 18
ANEXO B — ENSAIOS DE QUALIFICACAO DO FORNECEDOR ... ooooooooeeeeeee 19
ANEXO C - ENSAIOS DE INSPECAO E RECEBIMENTO DE MATERIAIS ..o 20
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1. Objetivo.

Esta norma especifica as condicdes minimas exigiveis para fabricacdo de cavalete, que é
parte da ligacdo de 4gua, DN 20, cujo respectivo hidrébmetro mede até 03 m3 /h de vazdo
maxima, para condi¢do de pressdo maxima de servico de até 1,0 MPa.

2. Referéncias Normativas.

ISO 12162-Thermoplastics materials for pipes and fittings for pressure applications -
Classification, designation and design coefficient

ISO 14236-Plastics pipes and fittings — Mechanical joint compression fittings for use with
polyethylene pressure pipes in water supply systems.

ETPOOL - Tubos de polietileno para ramais prediais de agua, Dn 20 mm de cor azul.

ABNT NBR NM 82-Tubos e conexdes de PVC — Determinacdo da temperatura de
amolecimento “Vicat”.

ABNT NBR NM 84-Tubos e conexdes de PVC-Determinacao do teor de cinzas.

ABNT NBR ISO 2505-Tubos termoplasticos — reversao longitudinal — parametros e método
de ensaio

ABNT NBR 5426-Planos de amostragem e procedimentos na inspecao por atributos.

ABNT NBR 5580-Tubos de acgo-carbono para usos comuns na conducao de fluidos -
Especificagéo.

ABNT NBR 5683-Tubos de PVC - Verificagcao da resisténcia a pressao hidrostéatica interna.
ABNT NBR 6483-Conexdes de PVC - Verificagdo do comportamento ao achatamento
ABNT NBR 7231-Conexdes de PVC - Verificagcdo do comportamento ao calor

ABNT NBR 8133-Rosca para tubos onde a vedacdo nao é feita pela rosca — Designacao,
dimensoes e tolerancia.

ABNT NBR 8194-Hidrdmetro taquimétrico para agua fria até 15,0 m3 /h de vazdo nominal.
ABNT NBR 10926-Cavalete para ramais prediais — Determinacdo da perda de carga —
Método de ensaio

ABNT NBR 10927-Cavalete para ramais prediais - Verificagdo da resisténcia mecanica.
ABNT NBR 10928-Cavalete para ramais prediais - Verificacdo da estanqueidade a pressao
hidrostética.

ABNT NBR 13610-Resinas de PVC — Determinacédo do valor K — Método de ensaio

ABNT NBR NM ISO 7-1-Rosca para tubos onde a junta de vedacdo sob presséo é feita
pela rosca - Parte 1: Dimens0es, tolerancias e designacéo.

ABNT NBR 15803 — Sistemas enterrados para distribuicdo e aducdo de agua e transporte
de esgoto sob pressédo — Requisitos para conexdes de compressao para junta mecanica, té
de servico e té de ligacdo para tubulacdo de polietilieno de diametro externo nominal entre
20 mm e 160 mm.

ABNT NBR 10925-Cavalete de PVC DN 20 para ramais prediais.
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ABNT NBR 11306-Registro PVC rigido para ramal predial.

ASTM A403 / A403M-Standard Specification for Wrought Austenitic Stainless Steel Piping
Fittings.

ASTM E478-Standard Test Methods for Chemical Analysis of Copper Alloys

ASTM A960 / A960M-Standard Specification for Common Requirements for Wrought Steel
Piping Fittings

ASTM D1785-Standard Specification for Poly(Vinyl Chloride) (PVC) Plastic Pipe, Schedules
40, 80 and 120

ASTM D2464-Standard Specification for Poly (Vinyl Chloride) (PVC) Plastic Pipe Fittings,
Schedule 80

ASTM G154-Standard Practice for Operation Fluorescent Ultraviolet (UV) Lamp Apparatus
for Exposure of Nonmelallic Materials

ASTM D2565-Standard Practice for Xenon - Arc Exposure of Plastic Intended for Outdoor
Applicatins

Portaria GM/MS n° 888 de 04 de maio de 2021 — Norma de Qualidade de Agua para
Consumo Humano — Ministério da Saude

3. Definicdes.
Para os efeitos desta Norma, aplicam-se as seguintes defini¢cdes:
Cavalete

Parte da ligacdo de agua, formada por um conjunto de segmentos de tubos, conexdes,
registro, tubetes, porcas e guarni¢des, destinada a instalacdo do hidrémetro, em posi¢cédo
afastada do piso.

Componente
Cada um(a) da(o)s peca(s)/conjunto(s) que, quando montada(o)s, formaréo o cavalete.
Diametro nominal (DN)

Simples niumero que serve como designacao para projeto e para classificar, em dimensoes,
os elementos de tubulacdo (tubos, conexbes, anéis de borracha e acessorios) e que
corresponde, aproximadamente, ao diametro interno dos tubos em milimetros.

Fabricante

Empresa que a partir de insumos produzidos por ela propria ou adquiridos junto a terceiros,
faz a transformacéo desses insumos em um, ou mais componente(s) do cavalete.

Fornecedor
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Empresa que detém instrumento de contratacdo junto ao SAAE. Pode ser fabricante de um,
ou mais, componente(s) do cavalete, adquirindo os demais e montando o conjunto ou ser
um montador de conjuntos cujos componentes sao fabricados por terceiros.

Tubo PE
Tubo de polietileno produzido de acordo com a norma SAAE — ETP 001
4. Configuracéo do Cavalete.

A configuracdo esquematica do cavalete deve ser conforme o modelo indicado no Anexo A.
O SAAE pode a qualquer momento determinar a mudanca no desenho do cavalete, sempre
objetivando a diminuicdo de pecas que o compdem, de maneira a minimizar o niamero de
juntas e reduzir a possibilidade de ocorréncia de vazamento.

5. Materiais.

O cavalete deve ser fabricado com a utilizagdo do seguinte material:
-PVC-U

6. Requisitos.

6.1 Efeito sobre a 4gua

Todos os componentes do cavalete, termoplasticos, metalicos ou elastbmeros, devem
corresponder as exigéncias definidas nesta norma e ndo podem transmitir para a agua
qualquer elemento que possa alterar sua potabilidade, tornando-a impropria para o
consumo humano, atendendo a Portaria de Consolidagcdo GM n° 888, do Ministério da
Saude.

O fornecedor do cavalete deve apresentar certificado de conformidade atualizado, emitido
por laboratério acreditado junto ao INMETRO, atestando essas caracteristicas, podendo ser
aceito também certificado de conformidade emitido por entidade acreditada junto ao ILAC
(International Laboratory Accreditation Cooperation).

Essa conformidade deve ser verificada toda vez em que houver mudanca da liga metalica,
do composto termoplastico, do elastbmero, do processo de fabricacdo, do fabricante da
liga, do fabricante do composto ou do fabricante do componente.

Caso ndo haja mudanca, essa verificagdo ter4 validade pelo periodo de um ano; no
entanto, a qualquer momento e a critério Unico e exclusivo da Sabesp pode ser solicitado
gue essa verificacao seja refeita.

6.2 Material termoplastico (PVC-U)
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O composto de PVC-U utilizado para a injecao/extrusdo dos componentes do cavalete deve
ter caracteristicas e propriedades uniformes de tal forma que assegure as suas
propriedades, exigéncias especificas e de desempenho, contidas nesta norma, inclusive
quanto a aditivacdo anti-UV, devido ao tipo de exposicdo a que o cavalete estara sujeito.
Os aditivos e pigmentos devem estar dispersos na massa de maneira homogénea.

O pigmento e o sistema de aditivacdo devem minimizar as alteracbes de cor e as
propriedades dos componentes durante a sua aplicacdo, tais como, exposi¢cdo as
intempéries, manuseio e estocagem.

O fabricante do cavalete deve apresentar todos o(s) certificado(s) de qualidade
correspondente(s) ao(s) lote(s) da(s) matéria(s) prima(s) utilizada(s) na sua fabricacéo,
emitido pelo laboratério do fornecedor/fabricante da resina/composto/tubos/conexdes ou
por laboratério independente, de reconhecida idoneidade e capacidade técnica, o(s) qual(is)
deve(m)comprovar que a matéria prima/produtos atendem ao especificado em 6.2.1.

Ndo € permitido o uso de composto reprocessado ou reciclado na fabricacdo dos
componentes do cavalete.

6.2.1 Composto de PVC-U

O composto de PVC-U a partir do qual serdo produzidos os tubos, tubetes, o registro
plastico e as conexdes, deve atender no minimo as seguintes especificagdes:

- Minimum Required Strenght (MRS) maior ou igual a 25 MPa a 20°C estabelecido pela
norma ISO 12162 e determinado de acordo com a norma ISO 9080;

- A tensado de dimensionamento dos componentes deve ser de 16 MPa, de acordo com a
norma I1SO 14236;

- A viscosidade da resina de PVC, representada pelo valor K, deve ser de no minimo 56
para compostos de injecdo e de no minimo 64 para compostos de extrusao, determinadas
de acordo com a norma ABNT NBR 13610;

- A temperatura de amolecimento no ensaio de Vicat, deve ser superior a 800C no caso de
itens extrudados (tubos) e deve ser superior a 740C no caso de pecas injetadas
(segmentos de tubo roscados, registros, conexdes e tubetes), determinados de acordo com
a norma NBR NM 82.

- O composto deve ter a cor azul, padrdao Munsell 2.5 PB 5/12, e ser aditivado de forma a
assegurar as propriedades, exigéncias especificas e de desempenho, contidas nesta
norma, inclusive quanto a aditivacdo anti UV, devido ao tipo de exposi¢cdo a que 0 mesmo
estara sujeito. Os aditivos devem estar dispersos na massa de maneira homogénea.

- O teor de cinzas do composto de PVC-U deve ser de no maximo 8% no caso itens
extrudados (tubos)e de no maximo 5% no caso de itens injetados (segmentos de tubos
roscados, registros, conexdes e tubetes), determinados de acordo com a norma ABNT NBR
NM 84.
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O atendimento as especificacbes acima deve ser comprovada pelo fabricante dos
componentes em PVC-U, mediante a apresentacéo de Certificado.

A qualquer tempo o SAAE podera exigir a realizagdo dos ensaios, para a comprovacao das
informagdes dadas no Certificado.

6.2.2-Tubos, Tubetes e Conexdes de PVC-U

6.2.2.1 Aspectos visuais

Os componentes devem ser monoliticos, devendo apresentar superficie lisa e aspecto
uniforme, isenta de corpos estranhos, bolhas, fraturas, rachaduras, rebarbas ou outros
defeitos que indiguem descontinuidade do material ou do processo de producdo, e que
possam comprometer sua aparéncia, desempenho e durabilidade.

Os tubos, tubetes e conexdes devem ser dimensionados de tal forma que atendam a
designacdo Schedule 80, de acordo com a norma ASTM D1785 e ASTM D2464. Os
componentes tubulares plasticos devem ter as dimensdes indicadas na Tabela 1.

Tabela 1: Dimensoes tubulares

Diametro de Diametro Externo Médio (mm) Espessura de Parede (mm)
EeRferenma dem tolerancia €min tolerancia
3/4” 26,67 -/+0,10 3,91 +0,51

As dimensodes do cotovelo roscado devem ser conforme a norma ASTM D2464 e devem
possuir um anel de refor¢o metélico externo na regido da rosca.

6.2.2.2 Tubetes e Cotovelo 90 PP com adaptador

O tubete curto devem ser conforme a norma ABNT NBR 8194. O cotovelo 90 PP com
adaptador F DN — 20 x % deveré ser fabricado em polipropileno conforme a norma ABNT
NBR 15803.

6.2.2.3 Resisténcia a pressao hidrostatica interna

Todos os componentes, tubos, tubetes, registros e conexdes, devem ser submetidos ao
ensaio hidrostatico, conforme o método da norma ABNT NBR 5683, com 0s parametros da
tabela 2.

Tabela 2 — Tensao circunferencial e duracdo do ensaio hidrostatico

Temperatura de ensaio °C | Tensao Circunferencial de ensaio MPa | Duracéo do ensaio h

60 +/- 2 10,0 1000

A presséo a ser aplicada deve ser calculada através da seguinte formula:
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_ 2%c"e
~ (de_-e)
onde:
(0= tensao circunferencial do ensaio em MPa;
P = pressao a ser aplicada (MPa);
dem = didmetro externo médio;
e = espessura minima da parede do corpo de prova em milimetros.

6.2.2.4 Ensaio de comportamento ao calor

Os componentes injetados devem ser ensaiados de acordo com a ABNT NBR 7231 a
temperatura de (150 * 4)°C durante 1 hora, e ndo podem apresentar rachaduras, bolhas ou
escamas, com excecao da regido dos pontos de injecéo cuja profundidade do defeito nédo
pode exceder a 20% da espessura do componente, no ponto de injecdo. O ensaio deve ser
feito com o dispositivo desmontado.

6.2.2.5 Ensaio de achatamento

As conexdes devem ser submetidas ao ensaio de achatamento, sofrendo uma deformacéao
de no minimo 20% do seu didmetro externo, sem apresentar escamacao, fissuras, trincas
ou rompimento, de acordo com a norma ABNT NBR 6483.

6.2.2.6 Ensaio de Vicat

Todos os componentes devem ser submetidos ao ensaio de Vicat, de acordo com a norma
ABNT NBR NM 82 e a temperatura de amolecimento minima deve ser de 72 °C para as
pecas injetadas (segmentos de tubos roscados, registros, conexdes e tubetes) e de 800C
no caso de itens extrudados (tubos).

6.3 Registro Plastico Montado

O registro plastico deve ser obtido a partir de um processo de montagem dos seus
componentes, todos produzidos com PVC-U.

Em nenhuma hip6tese podem ser aceitos registros obtidos a partir do processo de sobre
injecdo no qual uma peca € coberta por uma camada sobre injetada.

Cada uma das partes deve ser obtida individualmente e depois montadas, formando um
conjunto rigido que permita o acionamento do componente interno, promovendo a abertura
e fechamento do registro, garantindo sua estanqueidade quando em operacéao.

6.3.1 Aspectos visuais
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O conjunto do registro (corpo e manopla) deve apresentar superficie lisa e aspecto
uniforme, isenta de corpos estranhos, bolhas, fraturas, rachaduras, rebarbas ou outros
defeitos que indiguem descontinuidade do material ou do processo de producédo, e que
possam comprometer sua aparéncia, desempenho e durabilidade.

6.3.2 Resisténcia a pressao hidrostatica do registro plastico

Tendo sido aprovado o composto, conforme 6.2.1 e 6.2.2.3, cinco corpos-de-prova do
registro plastico devem ser tamponados e submetidos ao ensaio de pressao hidrostatica
conforme as etapas abaixo.

Caso haja falha em um corpo de prova, toda a amostra deve ser reprovada. Este ensaio
deve ser realizado em duas etapas e durante a sua execucao o torque maximo de abertura
ou fechamento ndo pode ultrapassar 3Nm, antes, durante ou apos o ensaio.

- 12 etapa:

O registro, na condicédo aberto e com as extremidades tamponadas, deve ser submetido a
um ensaio de ciclos continuos de pressdo hidrostatica interna, por um periodo de 1080
horas, sem interrup¢cédo, numa temperatura de ensaio de (23+2) °C.

Cada ciclo corresponde a um periodo de 13 horas e € composto pela aplicacdo de uma
pressao interna de 1,6 Mpa por um periodo de 12 horas e pela aplicacdo de uma pressao
interna de 2,5 Mpa por um periodo de 1 hora.

Este ciclo deve ser repetido de forma ininterrupta até que se complete o periodo de 1080
horas.

Os equipamentos e dispositivos de ensaio devem permitir que se monitore e registre, a
cada 30 minutos, todos os parametros do ensaio (tempo, temperatura e presséo), durante o
periodo de 1080 horas. ApGs o término do ensaio deve ser possivel a impressao de um
grafico que mostre todos os parametros registrados.

Durante o ensaio ndo podem ocorrer vazamentos, exsudacgao, ruptura, trincas ou fissuras,
em qualquer ponto do registro.

- 22 etapa:

Apoés a conclusdo da 12 etapa, com o registro na condicdo fechada, e a extremidade a
jusante aberta, aplicar a pressao de 1,5 MPa durante 5 minutos.

Durante o ensaio ndo podem ocorrer vazamentos, exsudacgao, ruptura, trincas ou fissuras,
em qualquer ponto do registro.

6.3.3 Ensaio de estanqueidade hidrostatica - Presséo positiva/negativa.

O registro, com as extremidades tamponadas, deve ser submetido a seguinte sequéncia de
pressoes:

- presséo hidrostatica interna de 0,4 MPa por 30 minutos;

- pressao negativa (vacuo) de 0,08 MPa por 60 minutos;
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- presséo hidrostatica interna de 2,5 Mpa por 60 minutos;

- pressao negativa (vacuo) de 0,08 MPa por 30 minutos.

Durante todo o periodo de ensaio o registro deve ser aberto e fechado em periodos
regulares, permanecendo aberto ou fechado por periodos de cinco minutos.

Durante a realizagdo do ensaio ndo podem ser observados:

- Vazamentos entre o corpo do registro e sua respectiva manopla;

- Exsudacao através das paredes;

- Perda de vacuo (queda na pressao negativa)

6.3.4 Ensaio de resisténcia ao torque de abertura e fechamento.

Durante o ensaio o registro deve ser aberto e fechado caracterizando um ciclo que deve ser
completado em 4 segundos, até que se completem 7.500 ciclos, com torque de no maximo
2,5 Nm.

Durante o ensaio o registro deve estar submetido a uma pressao hidrostéatica interna de 0,4
MPa, ndo podendo ocorrer vazamentos, exsudacgdo, ruptura, trincas ou fissuras, em
qualquer ponto do registro.

Apoés a realizacdo desta etapa, o registro deve ser novamente submetido ao ensaio descrito
no item 7.3.3 desta norma, ndo podendo ser observados durante o ensaio:

- Vazamentos entre o corpo do registro e sua respectiva manopla;

- Exsudacao através das paredes;

- Perda de vacuo (queda na pressao negativa).

6.3.5 Ensaio de arrancamento manopla do sistema de abertura e fechamento do registro.

A manopla do registro montado, onde uma das vedacdes deve ser obtida pela compressao
da manopla ao corpo do registro, deve ser submetida a uma carga de arrancamento de
0,35 KN sem apresentar qualquer vazamento, estando o registro submetido a uma pressao
interna de 0,4 MPa.

6.3.6 Ensaio de estabilidade dimensional

Os registros desmontados devem ser ensaiados de acordo com os parametros e metodos
da norma ABNT NBR ISO 2505.

6.3.7 Ensaio de comportamento ao calor

O registro montado deve ser ensaiado de acordo com a norma ABNT NBR 7231 a
temperatura de (140) °C durante 1 hora, e ndo pode apresentar rachaduras, bolhas ou
escamas, com excecao da regido dos pontos de injecado cuja profundidade do defeito ndo
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pode exceder a 20% da espessura do componente, no ponto de injecdo. O ensaio deve ser
feito com o dispositivo desmontado e retiradas as partes metalicas.

6.3.8 Ensaio de achatamento

As conexfes devem ser submetidas ao ensaio de achatamento, sofrendo uma deformacao
de no minimo 20% do seu didmetro externo, sem apresentar escamacao, fissuras, trincas
ou rompimento, de acordo com a norma ABNT NBR 6483.

6.3.9 Ensaio de envelhecimento e de resisténcia

Quatro corpos de prova do cavalete de PVC-U devem ser submetidos ao ensaio de
envelhecimento acelerado, conforme as normas ASTM G154 e ASTM D2565, seguindo o
seguinte procedimento:

- um dos corpos de prova deve ser retirado apds 63 periodos de 4 horas (252 horas) de
exposicao a raios ultravioleta (QUVB) — ciclo 2 com irradiancia de 0,71 W/m2, sem umidade,
a (60 * 2)°C intercalados com outros 63 periodos de 4 horas (252 horas) de exposicao a
umidade até a saturacao, sem ultravioleta, a (50 + 2)°C, perfazendo 504 horas de ensaio;

- um segundo corpo de prova deve ser retirado apos 126 periodos de 4 horas (504 horas)
de exposicdo a raios ultravioleta (QUVB) — ciclo 2 com irradiancia de 0,71 W/m?, sem
umidade, a (60 + 2)°C intercalados com outros 126 periodos de 4 horas (504 horas) de
exposicdo a umidade até a saturacdo, sem ultravioleta, a (50 + 2)°C, perfazendo 1008
horas de ensaio;

- um terceiro corpo de prova deve ser retirado apos 189 periodos de 4 horas (756 horas) de
exposicao a raios ultravioleta (QUVB) — ciclo 2 com irradiancia de 0,71 W/m2, sem umidade,
a (60 + 2)°C intercalados com outros 189 periodos de 4 horas (756 horas) de exposicéo a
umidade até a saturacdo, sem ultravioleta, a (50 = 2)°C, perfazendo 1512 horas de ensaio;

- 0 quarto corpo de prova deve ser retirado apés 252 periodos de 4 horas (1008 horas) de
exposicao a raios ultravioleta (QUVB) — ciclo 2 com irradiancia de 0,71 W/mz2, sem umidade,
a (60 = 2)°C intercalados com outros 252 periodos de 4 horas (1008 horas) de exposicao a
umidade até a saturacdo, sem ultravioleta, a (50 + 2)°C, perfazendo 2016 horas de ensaio.
Apoés cada periodo de envelhecimento, cada corpo de prova deve ser submetido aos
ensaios descritos nos itens 6.3.1 e 12.4, de forma a se avaliar o aspecto visual e o
comportamento mecanico dos mesmos.

Caso gqualquer um dos corpos de prova ndo atenda ao prescrito nos itens 6.3.1 e 12.4, o
fabricante esta desqualificado, devendo rever a aditivacdo do composto de PVC utilizado na
fabricacdo dos componentes.

6.3.10 Verificagdo do processo produtivo
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O registro deve ter o seu corpo desmontado e todos 0os seus componentes devem ser
cortados, transversal e longitudinalmente, para verificacdo de possiveis defeitos do
processo de fabricagéo, tais como diferencas de espessura de parede, porosidades, vazios
ou inclusodes.

7. Porcas de fixacdo do hidrometro.

As porcas devem ser geométrica e dimensionalmente conforme a norma ABNT NBR 8194,
devendo possuir inserto metélico (latdo).

8. Anel de vedacao.

Os anéis de vedacdo devem ser geométrica e dimensionalmente conforme a norma ABNT
NBR 8194, produzidos a partir de elastomero em conformidade com o item 6.1 desta
norma.

9. Roscas.

As roscas dos segmentos de tubos, das conexodes, do tubete ou do registro, devem seguir
as dimensdes definidas na norma ABNT NBR 8194 e devem ser conforme a norma ABNT
NBR NM ISO 7/1, designadas por R ¥ quando forem roscas externas e conforme a Norma
ABNT NBR 8133 designadas por G1, quando forem roscas internas.

10. Marcacgdes.

Os componentes dos cavaletes devem ser marcados de forma indelével no minimo com a
marca ou logotipo do seu fabricante, identificacdo do lote ou da data de fabricacdo e o
diametro nominal, e devem ser passiveis de visualizacdo sem o auxilio de qualquer
aparelho, sendo feita a olho nu.

11. Embalagem.

Os componentes do cavalete devem ser embalados unitariamente em sacos plasticos ou
caixas de papeldo, que contenham todas as informacdes relativas ao produto, bem como
as que permitam a identificacdo do seu fabricante, podendo essas serem acondicionadas
em embalagem maior para efeito de transporte..

12. Requisitos especificos para o cavalete montado.

Além dos ensaios especificos para verificacdo da qualidade da matéria prima utilizada, dos
ensaios especificos relativos a cada um dos componentes (tubos, tubetes, conexdes e
registro), os cavaletes devem passar pelos seguintes ensaios:

12.1 Exame visual e dimensional
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Os componentes individuais que formam o conjunto do cavalete devem passar por uma
verificagdo visual que identifigue possiveis falhas de fabricacdo tais como porosidades,
rebarbas, trincas, descontinuidade de rosca, falta de marcagéo.

Deve ser feita avaliacdo dimensional de cada componente, de acordo com o0 projeto de
cada fabricante e normas referenciadas.

Ap6s a montagem, os conjuntos devem apresentar as dimensdes indicadas no modelo
esquematico do Anexo A.

As roscas devem ser aferidas quanto as respectivas normas e designacdes citadas no item
9, por calibradores do tipo pente ou do tipo tampéao.

12.2 Perda de carga

O conjunto do cavalete, montado conforme o modelo esquemético do Anexo A, sem 0
hidrdmetro e com o registro na posi¢ao totalmente aberta, deve ser submetido ao ensaio de
perda de carga conforme a norma ABNT NBR 10926, com vazéo de (2,0 £ 0,1) m3 /h e ndo
pode apresentar perda de carga superior a 40 kPa.

12.3 Resisténcia mecanica

O conjunto do cavalete, montado conforme o modelo esquematico do Anexo A e sem 0
hidrébmetro, deve ser submetido ao ensaio de resisténcia mecanica conforme a norma
ABNT NBR 10927.

O cavalete nao pode apresentar vazamento ou flecha residual que exceda 4 mm.

12.4 Estanqueidade e resisténcia a presséao interna

O conjunto do cavalete, montado conforme o modelo esquematico do Anexo A e sem 0
hidrémetro, deve ser submetido ao ensaio de estanqueidade e resisténcia a pressao interna
conforme a norma ABNT NBR 10928.

O cavalete ndo pode apresentar falhas (fissuras, trincas, rompimentos, etc..) € nem
vazamento em qualquer de seus componentes ou juntas.

13. Qualificacéo técnica.

A qualificacdo técnica envolve a avaliacdo da matéria prima utilizada para a confeccao dos
componentes do cavalete, os ensaios especificos desses componentes e o desempenho do
cavalete montado, conforme o Anexo B desta norma.

Esses ensaios devem ser feitos nas instalagdes do fabricante ou em laboratério acreditado
junto ao INMETRO.
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Recomenda-se que a qualificacédo técnica do fornecedor/fabricante seja feita baseada num
lote minimo de 26 cavaletes, conforme a tabela 3 dessa norma, seguindo-se 0s respectivos
critérios de Aceitacdo ou Rejeicao.

Dependendo do componente e do tipo de matéria prima, pode ser que haja necessidade de
se retirar um numero maior de amostras. Neste caso, recomenda-se que seja adotado um
tamanho de lote que permita a realizagéo de todos 0s ensaios.

Caso o lote seja reprovado, um novo processo tera inicio apenas apos a producdo de um
novo lote de produto.

14. Inspecéo de recebimento.

Para efeito de inspecdo de recebimento dos cavaletes, devem ser exigidos todos os
Certificados de Qualidade emitidos pelos fabricantes dos insumos e executados 0s ensaios
e verificacdes definidas no Anexo C.

Caso seja apresentado algum insumo que nédo esteja devidamente qualificado no SAAE, o
processo de inspecao de recebimento deve ser suspenso e dado inicio ao processo de
qualificacdo técnica do fabricante desse componente ou substituicAo do componente por
um insumo produzido por fornecedor qualificado.

14.1 Amostragem para exame dimensional e visual

De cada lote devem ser retiradas amostras aleatoriamente, conforme a tabela 3, (NQA 2,5;
nivel de inspecéo IlI; regime normal; amostragem dupla - ABNT NBR 5426).

Para que uma unidade do produto seja considerada ndo defeituosa, esta deve atender a
todos os requisitos contidos no ANEXO C.

Para lotes com tamanho inferior a 26 unidades a amostragem deve ser de 100% dos
elementos do lote.

Tabela 3 — Plano de amostragem para exame visual e dimensional (nivel II)

Tamanho do lote | Tamanho da Amostra gituosas

12 22 A A

amostra amostra Aceitacdo | Rejeicdo | Aceitacdo < | Rejeigcéo

< > >

26 a 150 13 13 0 2 1 2
151 a 280 20 20 0 3 3 4
281 a 500 32 32 1 4 4 5
501 a 1200 50 50 2 5 6 7
1201 a 3200 80 80 3 7 8 9
3201 a 10000 125 125 5 9 12 13
10001 a 35000 200 200 7 11 18 19
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Obs: Independente da quantidade de lotes aprovados, o critério de amostragem a ser
utilizado nesta norma € o estabelecido na tabela 3.

14.2 Amostragem para ensaio de desempenho

Caso as amostras sejam aprovadas conforme critério do item 14.1, elas devem ser
submetidas aos ensaios de desempenho, conforme o plano de amostragem previsto na
tabela 4 (NQA 2,5; nivel de inspecdo S4; regime normal; amostragem dupla - ABNT NBR
5426).

Para que uma unidade do produto seja considerada ndo defeituosa, esta deve atender a
todos os requisitos citados no Anexo C.

Quando um ou mais lotes subsequentes tiverem menos de 26 unidades cada, a quantidade
de cada lote deve ser somada e, quando este valor for igual ou superior a 26, o ultimo lote
sera amostrado usando o critério da tabela 4.

Tabela 4 — Plano de amostragem para os ensaios de desempenho

Tamanho do lote | Tamanho da Amostra fituosas
1a 24 ;] ;]
amostra | amostra | Aceitagdo | Rejeicdo | Aceitacdo < | Rejei¢ao
< > >
26 a 150 5 - 0 1 - -
151 a 1200 13 13 0 2 1 2
1201 a 10000 20 20 0 3 3 4
10001 a 35000 32 32 1 4 4 5

14.3 Aceitacédo ou rejeicao

Os lotes devem ser aceitos ou rejeitados de acordo com 16.3.1 e 16.3.2.

14.3.1 Primeira amostragem

Os lotes séo aceitos quando o numero de amostras defeituosas for igual ou menor do que o
1° nimero de aceitacdo. Os lotes devem ser rejeitados quando o numero de amostras
defeituosas for igual ou maior do que o 1° nimero de rejeicao.

14.3.2 Segunda amostragem

Os lotes cujo niumero de amostras defeituosas for maior do que o 1° nimero de aceitacdo e
menor do que o0 1° numero de rejeicdo, devem ser submetidos a uma segunda
amostragem.
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Os lotes séo aceitos quando o numero de amostras defeituosas for igual ou menor do que o
2° numero de aceitacao.

Os lotes devem ser rejeitados quando o numero de amostras defeituosas for igual ou maior
do que o 2° numero de rejeicéo.

Na segunda amostragem considera-se para o critério de aceitacado/rejeicdo, a soma das
amostras defeituosas da 12 e da 22 amostragem.

14.4 Liberacéao do lote

Caso o lote seja aprovado, este deve ser acondicionado em embalagens, conforme item 11
e cada embalagem deve receber um selo de inspecdo SAAE, no caso de acondicionamento
de varias embalagens individuais em uma caixa maior, podera ser selada esta Ultima
embalagem.

15. Relatério de inspecéo.

O relatorio de inspecdo deve apresentar de forma discriminada todos os resultados
efetivamente obtidos em cada um dos corpos-de-prova efetivamente obtidos nos ensaios
realizados. A aprovacdo ou reprovacao do produto no exame visual deve ser justificada por
escrito.

Em caso de ocorréncia de falhas futuras, o Relatorio mencionado neste item sera utilizado
como parametro de referéncia para verificagdo da qualidade do material.

16. Observacgdes finais.

O SAAE se reserva no direito de a qualquer momento retirar amostras no fornecedor ou em
materiais ja entregues e armazenados em seus Almoxarifados ou canteiros de obras, para
realizacdo de todos 0s ensaios previstos nesta norma, principalmente para checagem da
origem da matéria prima identificada nas pecas.

Os ensaios serdo realizados em laboratoérios independentes escolhidos pelo SAAE.

O SAAE nédo aceitard nenhuma justificativa para ndo conformidades encontradas em
materiais ja entregues e inspecionados, principalmente com relacdo a adulteracdo da
matéria-prima utilizada na fabricacdo das pecas. Caso seja encontrada qualquer nao-
conformidade a empresa fornecedora tera todos os materiais em poder do SAAE
devolvidos, responsabilizada por todos os custos decorrentes e sujeita a perda do Atestado
de Conformidade Técnica e outras penalidades.
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ANEXO A - MODELO ESQUEMATICO DE CAVALETE E TABELA DE COMPONENTES

©

@

| —

—

—— |

02

LEGENDA

Item | Descricdo Quantidade
1 Cotovelo 90 PP com adaptador F DN 20x3/4 NBR 15803 01

2 Tubo PVC DN %2 x350 NBR 10925 Azul 02

3 Cotovelo 90 PVC FF DN % x % com Reforco NBR 5648 Azul 02

4 Registro PVC de Alta Performance MF DN %, x ¥ Cabecga 01

Borboleta Azul Compacto

5 Tubete PVC Curto Oitavado DN % NBR 8194 Azul 02

6 Porca PVC Sextavada DN 1 com inserto NBR 8194 Azul 02

7 Junta de Vedacdo DN 20 mm NBR 8194 02

8 Tee PVC FFF DN % X % X % com Reforco NBR 9052 01

9 Plug PVC Cabeca Quadrada DN ¥ NBR 5648 01
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ANEXO B — ENSAIOS DE QUALIFICACAO DO FORNECEDOR

Requisito Método de Ensaio Especificacéo
Material (item da ETP
0022)
Configuracéo do cavalete Visual 4
Efeito sobre a agua Portaria GM/MS 888 | 6.1
5 Porcas do Hidrometro NBR 8194 7
S Anel de Vedacéo NBR 8194 8
E Roscas NBR 8194, NBRNM |9
c ISSO 7-1, NBR 8133
g Marcacéo Visual 10
Q Embalagem Visual 11
% Exame visual e dimensional | Conforme 12.1 12.1
= Perda de Carga Conforme 12.2 12.2
?U Resisténcia Mecéanica Conforme 12.3 12.3
< Estanqueidade e resisténcia | Conforme 12.4 12.4
o a pressio interna
Elastbmeros | Elementos de vedacdo Portaria GM/MS 888 | 6.1
Compostos | Caracterizacdo do Conforme 6.2.1 6.2.1
de PVU-U composto
= Verificagdo Dimensional ASTM D1785, ASTM | 6.2e6.2.2
o 3 D2464
n 3 Resisténcia hidrostatica NBR 5683 6.2.2.3
g % <= Comportamento ao calore NBR 7231 6.2.2.4
225 L>) Ensaio de achatamento NBR 6483 6.2.2.5
= OQ  [Ensaio de Vicat NBR NM 82 6.2.2.6
Padrdo construtivo ETP 0022 6.3
Material ETP 0022 6.2.2
Resisténcia a presséo ETP 0022 6.3.2
hidrostatica
Ensaio de estanqueidade ETP 0022 6.3.3
Arrancamento da manopla ETP 0022 6.3.5
Ensaio de achatamento ETP 0022 6.3.8
8 Ensaio de envelhecimento | ETP 0022 6.3.9
ks Estabilidade dimensional ETP 0022 6.3.6
‘E—E Comportamento ao calor ETP 0022 6.3.7
) Ensaio de resisténcia ao ETP 0022 6.3.4
® torque de abertura e
D fechamento
x Processo produtivo ETP 0022 6.3.10
Porcas de Ensaio visual e dimensional | ABNT NBR 8194 7
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| fixacdo

| Roscas

| ABNT NBR 8133

|9

ANEXO C — ENSAIOS DE INSPECAO E RECEBIMENTO DE MATERIAIS

Material Requisito Método de Ensaio Especificacéo
(item da ETP
0022)
Configuracéo do cavalete Visual 4
D Porcas do hidrémetro NBR 8194 7
O Anel de vedacéo NBR 8194 8
E Roscas NBR 8194, NBRNM |9
= ISO 7-1, NBR 8133
[} Marcacao Visual 10
4 Embalagem Visual 11
% Exame visual e dimensional | Conforme 12.1 12.1
z Perda de Carga Conforme 12.2 12.2
§ Resisténcia mecanica Conforme 12.3 12.3
< Estanqueidade e resisténcia | Conforme 12.4 12.4
o a pressio interna
o Verificagdo Dimensional ASTM D1785, ASTM | 6.2e6.2.2
g g D 2464
22 Comportamento ao calor NBR 7231 6.2.2.4
g2 D Ensaio de achatamento NBR 6483 6.2.2.5
28 .9 |Ensaio Vicat NBR NM 82 6.2.2.6
= e >
o o
Padréo construtivo ETP 0022 6.3
Material 6.2.2
Ensaio de estanqueidade 6.3.3
Arrancamento da manopla 6.3.5
8 Ensaio de achatamento 6.3.8
ks Estabilidade dimensional 6.3.6
‘E—E Comportamento ao calor 6.3.7
) Ensaio de resisténcia ao 6.3.4
® torque de abertura e
D fechamento
o Processo produtivo 6.3.10
Porcas de Ensaio visual e dimensional | ABNT NBR 8194 7
fixacao Roscas ABNT NBR 8133 9

Esta ETP, como qualquer outra, € um documento dindmico, podendo ser alterada ou
ampliada sempre que for necessario. Sugestdes e comentarios devem ser enviados a
Comisséo de Materiais e marcas.
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Caixa para unidade de medicéo de ligacdo de agua.
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1. OBJETIVO

Esta norma estabelece os requisitos, minimos, para a fabricacéo e fornecimento
de caixa pléstica, para a Unidade de Medicdo de Agua - UMA, para ligacdo de
agua de DN 20.

A caixa permite a instalacdo de um ou dois dispositivos de medicdo, conforme
ETP 003.

2. INTERCAMBIABILIDADE

Independente do tipo de material da caixa ou do dispositivo de medicdo e 0s
respectivos fabricantes, o atendimento aos requisitos desta norma deve permitir a
intercambialidade entre dispositivos de medi¢ao e entre tampas do compartimento
do SAAE.

3. REFERENCIAS NORMATIVAS

As normas relacionadas a seguir contém disposi¢des que, ao serem citadas neste
texto, constituem prescricdes para esta norma técnica. As edi¢des indicadas sao
as que estdao em vigor no momento desta edicdo. Caso haja revisdes posteriores,
recomenda-se que seja analisada a conveniéncia de se adotar as edigcbes mais
recentes das normas citadas a seguir:

ETP 003 — Dispositivo para Unidade de Medicdo de Agua - Rev 01
ETP 008 — Unidade de Medig&o para ligagédo de agua
NBR 5426 — Planos de amostragem e procedimentos na inspec¢ao por atributos.

‘NBR 15715 - Sistemas de dutos corrugados de polietiieno (PE) para
infraestrutura de cabos de energia e telecomunica¢cbes — Requisitos.

ASTM D256 — Standard Test Methods for Determining the 1zod Pendulum Impact
Resistance of Plastics.

ASTM A276 — Standard Specification for Stainless Steel Bars and Shapes. ASTM

D638 — Standard Test Method for Tensile Properties of Plastics.

ASTM D648 — Standard Test Method for Deflection Temperature of Plastics Under
Flexural Load in the Edgewise Position.

ASTM D790 — Standard Test Methods for Flexural Properties of Unreinforced and
Reinforced Plastics and Electrical Insulating Materials.

ASTM D3935 — Standard Specification for Polycarbonate (PC) Unfilled and
Reinforced Material

ASTM E1252 — Standard Practice for General Techniques for Obtaining Infrared
Spectra for Qualitative Analysis.
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ASTM G154 — Standard Practice for Operating Fluorescent Light Apparatus for UV
Exposure of Nonmetallic Materials.

4. REQUISITOS GERAIS

4.1. Componentes e acessorios da caixa
Os componentes e acessoérios da caixa constantes da tabela 1 encontram-se
detalhados nos anexos de A aF

Tabela 1 - componentes e acessoérios da caixa

Ne Denominacao

ordem

01 Caixa

02 Tampa frontal do compartimento do consumidor

03 Tampa traseira do compartimento do consumidor

04 Insetos metalicos com rosca, rebites e arruelas em
latdo.

05 Pino de apoio da tampa do compartimento do SAAE

06 Fecho esfera

07 Vedante redondo em polipropileno

08 Acoplador do tubo camisa

09 Tubo corrugado em PE, DE 50 mm

10 Tampa do compartimento da SAAE

11 Parafuso de fechamento da tampa do compartimento da
SAAE e do cliente.

4.2. Materiais
A caixa deve ser fabricada em material plastico.

4.2.1. Caixa e tampas
Na confeccdo da caixa e das tampas pode ser utilizado um dos seguintes
materiais:

- Homopolimero de policarbonato.
- Copolimero de policarbonato.

7

N&do é permitido o uso de materiais reciclados ou reprocessados (rejeitos —
residuos e/ou rebarbas do proprio processo), na confeccdo das partes que
compdem o conjunto (caixa e tampas). Para os compostos utilizados para
fabricacédo da caixa deve-se levar em consideracao que quando instalada, a caixa
entrard em contato com agentes agressivos ficando exposta a intempéries.
Portanto, devem ser aditivados inclusive quanto a resisténcia a raios ultravioleta
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nao devendo apresentar descoloracédo, degradacdo, amolecimento, fissuragdo ou
fragilizacéo.

4.2.2. Acoplador do tubo camisa
Guarnicdo fabricada de material flexivel (borracha natural, sintética, etc.) tipo
coifa, para passagem do tubo PE DN 20, conforme anexo E.

4.2.3. Vedantes dos furos
Fornecidos juntamente com a caixa, fabricados em polipropileno, conforme segue:

- No compartimento do SAAE séo instalados dois vedantes para fechamento
dos furos da entrada da ligacdo, conforme anexo E;

- No compartimento do cliente séo instalados dois vedantes para fechamento
dos furos laterais de saida da ligacéo, conforme anexo E.

4.2.4. Pinos de apoio da tampa frontal e fecho esfera
Devem ser em aco galvanizado por imersdo a quente, em aco inox AISI 304 ou
em liga de cobre (latdo) C 26000, conforme ASTM B36/B 36M.

4.2.5. Parafuso de fechamento da tampa da caixa (Compartimento do SAAE
e cliente)

Os parafusos devem ser fabricados em aco inox AlSI 304 ou liga de cobre (latdo)
C 26000, conforme ASTM B36/B 36M.

4.2.6. Tubo camisa

Deve ser em PE corrugado, DE 50 mm e comprimento de 1,50 m, conforme NBR
15715, sendo que as paredes internas do tubo deverao ser lisas, afim de permitir
a introducéo do tubo pead com facilidade.

5. REQUISITOS ESPECIFICOS
5.1. Aspecto Visual
A caixa (corpo e tampa) deve ter acabamento uniforme, inclusive nas regides de
injecdo, sem cantos vivos, reentrancias, arestas cortantes ou rebarbas, isenta de
corpos estranhos, bolhas, fraturas, rachaduras, fissuras, rechupe ou outros
defeitos como marcas, deformagdes e estrias, que indiquem descontinuidade do
material e que possam comprometer sua aparéncia, desempenho e durabilidade.

5.2. Identificacéo e cor
A caixa (corpo e tampa) deve ser pigmentada nas cores cinza padrao Munsell N
6,5.

Na parte interna do corpo da caixa, e na parte externa da tampa, deve constar em
alto-relevo, de forma legivel e indelével, as seguintes informacdes:

- Nome do fabricante.

- Data de fabricacéo (dia / més / ano).

- Matéria prima empregada.
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Obs.: As dimens0fes sugeridas para as letras e algarismos sao as seguintes: 15
mm de altura, 10 mm de largura e 0,5 mm de ressalto.

5.3. Exame dimensional
Devem ser verificadas todas as dimensfes apontadas nos anexos de A a F desta
norma, observando-se os critérios abaixo definidos:

Obs.: As caixas devem permitir total intercambiabilidade entre as tampas e
dispositivos, independente do fabricante desses produtos.

5.4. Estabilidade dimensional ao calor
A caixa (corpo e tampa) deve ser colocada em estufa a temperatura de (60 = 3)°C
durante 4 horas.

Apos esse periodo, aguardar o resfriamento a temperatura ambiente, e verificar
montagem de dispositivo de medicdo e tampa, ndo devendo apresentar
interferéncias.

5.5. Caixa
O corpo da caixa (paredes externas e fundo) deve ser fabricado em corpo Unico,
nao sendo permitida sua montagem por nenhum tipo de elemento de fixacao.

Todas as faces laterais externas devem contemplar nervuras transversais que
tem a finalidade de auxiliar na fixacdo e ancoragem na parede, além de aumentar
sua resisténcia a deformacao.

As faces laterais internas devem conter nervuras (tipo batente) de altura maxima
de 10 mm, de maneira a garantir o paralelismo e evitar afundamento entre a
tampa e face da caixa além de aumentar a rigidez do conjunto tampa e caixa.

A parede divisoria entre o compartimento do cliente e o compartimento SAAE
pode ser fabricada em forma de estojo com fixacdo posterior (soldagem ou
processo quimico) ao corpo da caixa.

No local de fixagdo da tampa no corpo da caixa deve ser previsto inserto metalico
em latdo, aco galvanizado por imersdo a quente e ago inox AISI 304.

Caso haja no corpo da caixa, devido ao processo de inje¢ao, descontinuidades
que permitam a entrada de materiais indesejaveis durante a instalacdo do
produto, que comprometam a funcionalidade da caixa e sua montagem, essas
devem ser tamponadas para evitar o referido comprometimento.

5.6. Tampa
A tampa, com grelha, deve ser em corpo unico conforme anexo B, e sua fixacao a
caixa sera conforme anexo A.

A grelha desta tampa deve ser conforme anexo B e deve permitir a perfeita
visualizacdo dos numeros de identificagdo dos hidrébmetros e leituras dos
CONSUMOS.

Os pinos de apoio da tampa frontal podem ser fabricados em ago inox AlISI 304,
latdo ou ago galvanizado por imersao a quente.
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Esses pinos devem ser cilindricos e suas dimensdes devem ser conforme anexo
C. Podem conter determinadas configuracbes que tem por objetivo auxiliar a
fixacdo da tampa a caixa, desde que ndo inviabilizem a intercambiabilidade entre
tampas de outros fabricantes.

A caixa (corpo e tampa) deve ser confeccionada pelo processo de injecao.

A fixacdo do dispositivo de medicdo a caixa deve ser feita por meio de
dispositivos de suporte da caixa e parafusos, conforme anexo D.

5.7. Tampas do compartimento do cliente
As tampas do compartimento do cliente devem ser em corpo Unico conforme
anexos A e C.

Todos os materiais metdlicos utilizados para fixacdo desta tampa a caixa devem
ser em latéo e fecho tipo esfera, em ago.

Deve dispor de um puxador tipo “unha funcgao interna”.

5.7.1. Pinos de apoio da tampa frontal e fecho esfera
O formato e dimensdes constam do anexo C.

5.7.2. Parafuso de fechamento da tampa da caixa (compartimento do SAAE e
cliente)

Os parafusos devem ter a cabeca recartilhada conforme anexo I.
6. Ensaios da Caixa.

6.1. Resisténcia ao impacto antes/ap6s envelhecimento

Antes e ap0s exposicdo ao ensaio de envelhecimento, os corpos de prova devem
ser submetidos a uma carga de impacto aplicada por um puncédo de aco de 50
mm de didmetro e massa de 1 kg que cai de uma altura de 2 m (20 J), nédo
devendo ocorrer deformacdes permanentes, fissuras ou rupturas em qualquer
regido. Caso qualquer um dos corpos de prova apresente qualquer anomalia
visual ou nao resista ao impacto, o material deve ser considerado reprovado e 0
fabricante deve rever a aditivagdo do composto da caixa e da tampa utilizados na
fabricacéo.

6.2. Procedimento para execucao do ensaio de envelhecimento acelerado

O envelhecimento acelerado € uma preparacdo dos corpos de prova para
posterior ensaio de impacto, e, portanto, ndo se trata de uma avaliacao direta.

Para realizacao desse ensaio, devem ser selecionadas 5 tampas e 5 caixas e, de
cada uma, retirar um corpo de prova com dimensodes de 7 x 10cm.

Quatro corpos de prova da caixa e quatro corpos de prova da tampa devem ser
submetidos ao ensaio, conforme as normas ASTM G154 e ASTM D2565,
seguindo o seguinte procedimento:

01 corpo de prova da caixa e 01 corpo de prova da tampa devem ser retirados
apos 63 periodos de 4 horas (252 horas) de exposicéo a raios ultravioleta (QUVB)
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— ciclo 2 com irradiancia de 0,71 W/m2, sem umidade, a (60 *+ 2)°C intercalados
com outros 63 periodos de 4 horas (252 horas) de exposicdo a umidade até a
saturacao, sem ultravioleta, a (50 = 2)°C, perfazendo 504 horas de ensaio;

01 segundo corpo de prova da caixa e um segundo corpo de prova da tampa
devem ser retirados ap0s 126 periodos de 4 horas (504 horas) de exposicao a
raios ultravioleta (QUVB) — ciclo 2 com irradiancia de 0,71 W/m?, sem
umidade, a (60 + 2)°C intercalados com outros 126 periodos de 4 horas (504
horas) de exposicdo a umidade até a saturacdo, sem ultravioleta, a (50 + 2)°C,
perfazendo 1008 horas de ensaio;

01 terceiro corpo de prova da caixa e um terceiro corpo de prova da tampa devem
ser retirados apos 189 periodos de 4 horas (756 horas) de exposicao a raios
ultravioleta (QUVB) — ciclo 2 com irradiancia de 0,71 W/m?, sem umidade, a
(60 + 2)°C intercalados com outros 189 periodos de 4 horas (756 horas) de
exposicao a umidade até a saturacao, sem ultravioleta, a (50 + 2)°C, perfazendo
1512 horas de ensaio;

01 quarto corpo de prova da caixa e o0 quarto corpo de prova da tampa devem ser
retirados apos 252 periodos de 4 horas (1008 horas) de exposicdo a raios
ultravioleta (QUVB) — ciclo 2 com irradiancia de 0,71 W/m?, sem umidade, a (60
2)°C intercalados com outros 252 periodos de 4 horas (1008 horas) de exposicao
a umidade até a saturagdo, sem ultravioleta, a (50 + 2)°C, perfazendo 2016 horas
de ensaio.

6.3. Resisténcia ao impacto caixa e tampa montadas

A caixa montada (corpo e tampa) deve ser colocada em uma camara de
refrigeracdo submersa em agua, a temperatura de (-3 + 1)°C durante 4 horas. A
agua deve ser aditivada com alcool etilico (10% em volume) para permanecer no
estado liquido.

Imediatamente apds esse periodo, deve ser submetida a uma carga de impacto
aplicada no centro da tampa frontal e no centro do fundo da caixa.

Deve ser utilizado um punc¢éo de aco de 50 mm de didmetro e massa de 1 kg que
cai de uma altura de 2 m (20 J).

Nas duas situagfes, impacto na tampa frontal ou no fundo da caixa, ndo devem
ocorrer deformacgdes permanentes, fissuras ou rupturas em qualquer regiao.

Caso qualquer conjunto apresente anomalia visual, deformacdo permanente,
fissuras ou rupturas em qualquer regido, o material deve ser considerado
reprovado e o fabricante deve rever a aditivacdo do composto da caixa e da
tampa utilizados na fabricacéo.

6.4. Resisténcia a cargas estaticas a temperatura elevada

A caixa montada (corpo e tampa) deve ser submetida a uma carga estatica de
0,50 kN aplicada no centro de todas as faces laterais e no fundo da caixa por 5
minutos a temperatura de (50 + 2)°C por um dispositivo de aco de area
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de 100 cm2. A caixa ndo pode apresentar deflexdo permanente maxima de 2,0
mm), fissuras ou rupturas em qualquer face.

Para avaliacdo da deformacdo permanente méaxima, deve-se medir as faces
ensaiadas antes do ensaio; e 3 minutos apos a remoc¢ao da carga.

A caixa montada (corpo e tampa) deve ser submetida a uma carga distribuida de
1,3 kN aplicada na face superior da caixa por 5 minutos a temperatura de (50 *
2)°C por um dispositivo de aco de &rea de 600 cm2. A caixa ndo pode apresentar
deflexdo permanente méaxima de 2,0 mm em qualquer face.

Para avaliacdo da deformacdo permanente maxima, deve-se medir as faces
ensaiadas antes do ensaio; e 3 minutos apos a remocao da carga.

6.5. Dispersao de pigmentos

Os conjuntos caixa e tampa, quando pigmentados, devem ser submetidos ao
ensaio de dispersédo de pigmentos, conforme procedimento discriminado na NBR
10924.

6.6. Arrancamento

A caixa montada (corpo e tampa) e fechada deve ser submetida a uma carga de
arrancamento progressiva, aplicada no centro da tampa, até atingir o esforco de
1,2 kN a temperatura de (25 + 2)°C, utilizando um dispositivo conforme anexo H.

Este esfor¢o deve ser mantido pelo periodo de 1 minuto.

ApoOs a retirada do esforco e transcorrido o periodo de uma hora, admite-se uma
deflexdo permanente maxima de 2 mm nado sendo permitido o rompimento de
qualquer parte do conjunto.

7. LACRE DA TAMPA DO COMPARTIMENTO DO SAAE

O lacre da tampa do compartimento do SAAE néo faz parte do fornecimento da
caixa e deve ser adquirido diretamente pelo SAAE, sendo aplicado na instalagéo
do dispositivo da UMA.

Esse lacre é constituido por tampa, cabo e cabeca para lacracéo.

Na cabeca devera ser estampado o nome do SAAE, sendo que as marcacoes
podem ser do tipo estampagem mecanica em baixo relevo ou impressao a laser.
A tampa deve ser fabricada em polipropileno, com configuracdo e dimensdes
apresentadas no anexo F. O cabo deve ser fabricado em aco inox AISI 304 e a
cabeca em Zamac (liga de Zinco) e com configuracbes e dimensodes
apresentadas no anexo G.

8. EMBALAGEM E FORNECIMENTO

8.1. Informacbes na embalagem
A embalagem deve conter em seu corpo:

- Instrugdes para instalagao
- Nome, endereco, telefone e CNPJ do fabricante;
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8.2.

- Designacéao do produto e numero desta ETP.
Componentes a serem embalados

Esta embalagem Unica deve ser fabricada em papeldo e ser provida de alca
plastica para facilitar seu transporte. A embalagem deve conter os componentes
descritos na tabela 2.

Tabela 2 — Componentes da caixa a serem embalados

N° ordem Denominacéo Quantidade
01 Caixa com a tampa do compartimento da SAAE 01 un
02 Tampa frontal do compartimento do consumidor 01 un
03 Tampa traseira do compartimento do consumidor 01 un
04 Insertos metalicos, rebites e arruelas em latéo. *
05 Pino de apoio da tampa do compartimento da SAAE 04 un
06 Fecho esfera 0l un
07 Vedante redondo em polipropileno 04 un
08 Acoplador do tubo camisa 01 un
09 Tubo corrugado em PE, DE 50 mm. 1,50 m

Parafuso de fechamento da tampa do compartimento do SAAE e
10 do cliente. 02 un
8.3. Fornecimento

A caixa deve ser entregue montada incluindo todos os niumeros de ordem de 01 a
07, com a tampa do compartimento do SAAE instalada e fechada por um dos
parafusos (n° de ordem 10). O outro parafuso (n° de ordem 10) deve estar no
alojamento para fixacdo da tampa frontal do compartimento do cliente (n° de
ordem 2).

O acoplador e o tubo corrugado (n° de ordem 8 e 9) devem estar num saco
plastico lacrado fornecido dentro embalagem de papeléo.

Nota: O fabricante deve inserir o parafuso de fechamento da tampa frontal do
compartimento do cliente, num curso que ndo impeca a abertura dessa tampa, para
facilitar a instalacdo interna do cliente.
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9. INSPECAO E RECEBIMENTO

Nos ensaios de recebimento da caixa, devem ser seguidos os critérios de 5.1 a
6.6, tendo como referéncia a NBR 5426.

9.1. Tamanho do lote de inspecéao
A inspecdo deve ser feita em lotes de no méximo 35.000 conjuntos do mesmo
tipo. O lote minimo para inspec¢éo € de 26 conjuntos.

9.2. Requisitos parainspecao de recebimento

Para inspecdo de recebimento da caixa, 0s requisitos a serem verificados, a
quantidade de amostras e 0s critérios de ensaio e aceitacao sdo os apresentados
na tabela 3, a seguir:

Tabela 3— Requisitos para inspecao e recebimento

- Plano de o ~
Requisitos amostragem Critérios |Observagdes
. Iltem 5.1
Visual e embalagem* ltem 9.3.1 (Tabela 4)
Intercambiabilidade e
: o Item 5.3
dimensional
Estabilidade dimensional? ltem 5.4 o
Item 9.3.2 (Tabela 5)
Resisténcia ao impacto (caixa ltem 6.1
montada)?
Resisténcia a cargas estaticas? Item 6.4
Item 9.3.2 (Tabela 5) _
Arrancamento? Item 6.6
Dispersao de pigmentos? ltem 6.5

Observagéo: 1 — nao destrutivel
2 — destrutivel

9.3. Amostragem
De cada lote sao retiradas aleatoriamente amostras cuja quantidade € definida na
NBR 5426, conforme segue:

9.3.1 Amostragem para ensaios ndo destrutivos
A amostragem para 0s ensaios nao destrutivos devem atender as prescri¢cdes da
tabela 4 dessa norma.

Tabela 4 - Plano de amostragem para ensaios nao destrutivos*
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Tamanho
da amostra Pecas defeituosas
Tamanho do
| 2a 12 amostra 22 amostra
ote 12 amostra — — — L
amostra | Aceitacdo | Rejeicdo | Aceitacdo | Rejeicdo
26 a 150 13 13 0 2 1 2
151 a 280 20 20 0 3 3 4
281 a 500 32 32 1 4 4 5
501 a 1200 50 50 2 5 6 7
1201 a 3200 80 80 3 7 8 9
3201 a 10000 125 125 5 9 12 13
10001 a 200 200
35000 7 11 18 19

*Conforme NBR 5426, nivel de inspecao Il, NQA 2,5, regime normal, amostragem
dupla, tabelas 1 e 5.

9.3.2. Para ensaios destrutivos
A amostragem para os ensaios destrutivos devem atender as prescrigdes da
tabela 5 dessa norma.

Tabela 5 - Plano de amostragem para os ensaios destrutivos**

Tamanho
Tamanho |da amostra Pecas defeituosas
dolote . mostra|22 amostra _1%amostra _2% amostra __
Aceitacao | Rejeicdo | Aceitacao | Rejeicao
26 a 150 3 — 0 1 — —
151 a 1200 13 13 0 2 1 2
1201 a 20 20 0 3 3 4
10000
10001 a 32 32 1 4 4 5
35000

**Conforme NBR 5426, nivel de inspecdo S4, NQA 2,5, regime normal,
amostragem dupla, tabelas 1 e 5.

9.4.Aceitacdo ou rejeicao
Os lotes devem ser aceitos ou rejeitados de acordo as prescri¢cdes de critérios dos
itens 9.5 e 9.6

9.5. Primeira amostragem
Os lotes de caixas sdo aceitos quando o niamero de amostras defeituosas for
igual ou menor do que 0 numero de aceitagao.

Os lotes de caixas devem ser rejeitados quando o numero de amostras
defeituosas for igual ou maior do que o numero de rejeicéo.
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9.6. Segunda amostragem

Os lotes de caixas, cujo numero de amostras defeituosas for maior do que o 1°
namero de aceitagdo e menor do que o 1° ndmero de rejeicdo, devem ser
submetidos a uma segunda amostragem.

Os lotes de caixas séo aceitos, quando o numero de amostras defeituosas for
igual ou menor do que o0 2° nimero de aceitagao.

Os lotes de caixas devem ser rejeitados quando o numero de amostras
defeituosas for igual ou maior do que o 2° nimero de rejeicao.

Para efeito de aceitacdo ou rejeicdo do lote, a quantidade de pecas defeituosas
encontrada na primeira amostragem deve ser somada a quantidade de pecas
defeituosas encontrada na segunda amostragem.

10.0Observacgdes finais.

O SAAE se reserva no direito de a qualquer momento retirar amostras no
fornecedor ou em materiais ja entregues e armazenados em seus Almoxarifados
ou canteiros de obras, para realizacdo de todos os ensaios previstos nesta ETP,
principalmente para checagem da origem da matéria prima identificada na caixa.
Os ensaios serdo realizados em fabrica.

O SAAE nao aceitard nenhuma justificativa para ndo conformidades encontradas
em materiais jA entregues e inspecionados, principalmente com relacdo a
adulteracdo da matéria-prima, utilizada na fabricacao das caixas.

Caso seja encontrada qualquer ndo conformidade, a empresa fornecedora tera
todos os materiais em poder do SAAE devolvidos e serd responsabilizada por
todos os custos decorrentes e estara sujeita as penalidades contratuais.

Esta ETP, como qualquer outra, é um documento dindmico, podendo ser alterada
ou ampliada sempre que for necessario. Sugestbes e comentarios devem ser
enviados a Comissao de Materiais e marcas.

Texto bésico elaborado por:
Eng® Gilmar Buffolo

Comisséao de Materiais e Marcas
Robertson de Freitas Lara Melo
Departamento de Agua

Data 09/04/2018
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ANEXO A — PERSPECTIVA DA CAIXA
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Todo alojamento de parafusos na calxa plastica
deve apresentar inserto metalico em latdo, com
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ANEXO B — DETALHE DA TAMPA (COM GRELHA)
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ANEXO C - DETALHES DA CAIXA

puxador tipo unha funcgéo interna
/ profundidade 10 (nas 2 tampas)
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ANEXO E - DETALHE DOS VEDANTES

VEDANTE P/ FECHAMENTO DO FURO P/ TUBO CAMISA (1)
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ANEXO G -DETALHE DO LACRE DA TAMPA

SELO, (LACRE) DE SEGURANCA METALICO DE CABO DE AGO GALVANIZADO,
PARA A SELAGEM / LACRAGAO DE CAIXAS PLASTICAS DO SAAE
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Obs: As identificaches acima podem ser inseridas em um dos lados do conpo. desde que legivels,
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ANEXO H - DETALHE DO DISPOSITIVO DO ENSAIO DE ARRANCAMENTO
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ANEXOJ - DETALHE DA CHAVE DO PARAFUSO
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SERVIGCO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO SE
e

C=m Yy

DE Prefeitura de

SOROCABA ETP 004

ﬁ SOROCABA

Especificacdo Técnica de Projeto N.° 003 — Rev. 01

Dispositivo para unidade de medicdo de agua
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1 OBJETIVO

Esta norma fixa as condicdes minimas exigiveis para o dispositivo de medicdo, DN 20,
fabricado com material plastico, empregado na Unidade de Medicdo de Agua - UMA,

operando com pressao maxima de 1,0 MPa.
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No dispositivo de medicdo deve ser inserido um hidrdbmetro com configuracdo e
dimensdes que permitam sua adequada instalacdo e visualizacdo do indicador de
consumo de agua.

2 REFERENCIAS NORMATIVAS

As normas citadas a seguir sdo indispensaveis a aplicacdo desta norma. Para referéncias
datadas aplicam—se somente as edi¢Oes citadas. Para as demais referéncias aplicam—se
as edicbes mais recentes das referidas referéncias (incluindo emendas).

ETP 001 — Tubo de polietileno DN 20

ETP 002 — Rev01 — caixa para unidade de medi¢cédo de agua

ETP 005 — Adaptador e unido predial

NBR 5426 - Plano de amostragem e procedimento na inspec¢ao por atributos.

NBR 6483 - Conex0des de PVC - Verificacdo do comportamento ao achatamento.

NBR 7231 - Conex0des de PVC — Verificacdo do comportamento ao calor.

NBR 8194 - Medidores de agua potavel — Padronizacéo.

NBR 8218 - Conexdes de PVC — Verificacdo da resisténcia a pressao hidrostatica interna.
NBR 10924 - Sistema de ramais prediais de agua, Tubo de polietileno PE, Verificacdo da
dispersao de pigmentos.

NBR 10928 - Cavaletes para ramais prediais — Verificacdo da estanqueidade a pressao
hidrostatica.

NBR 10112 - Parafuso de cabeca cilindrica com sextavado interno - Grau de produto A —
Dimensodes

3 DEFINICOES

Para os efeitos da presente norma, aplicam-se as seguintes defini¢cdes:
Caixa — Componente produzido de acordo com a ETP 002, no interior do qual sera
instalado o dispositivo.

Dispositivo de Medicdo — Conjunto composto por segmento de tubo, conexdes,
registros, tubete, parafusos e abracadeira de fixacdo, destinado a instalacdo de até dois
hidrdmetros por caixa.

Diametro externo nominal (DE) — Simples nidmero que serve para classificar, em
dimensbes, os elementos de tubulagdo (tubos, juntas, conexdes e acessorios) e que
corresponde aproximadamente ao diametro externo do tubo em milimetros, ndo devendo
ser objeto de medicao, nem ser utilizado para fins de calculo.

Diametro nominal (DN) — Simples nimero que serve como designacdo para projeto e
para classificar, em dimensdes, os elementos de tubulagéo (tubos, conexdes, anéis de
borracha e acessorios) e que corresponde, aproximadamente, ao didametro interno dos
tubos em milimetros.

Pressdo nominal (PN) — Valor da pressao hidrostatica maxima a que o ramal predial
pode ser submetido em servigo continuo.
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Tubo de polietileno — Tubo fabricado com composto de polietilieno azul, destinado a
execucdo do ramal predial.

Unidade de medi¢cdo — Composta por um dispositivo de medicdo instalado juntamente
com o hidrébmetro, no interior de uma caixa lacrada dotada de visor, para a apropriacao
dos volumes de 4gua consumidos pelo cliente.

4 REQUISITOS GERAIS

4.1 Configuracao do dispositivo de medicao

O dispositivo deve ser fabricado integralmente com apenas um tipo de material: plastico.
Ndo € permitida a combinacdo de conexdes produzidas com materiais plasticos e
metalicos, exceto as conexdes rosqueadas de entrada e saida no hidrébmetro, as quais
devem possuir insertos metalicos.

O dispositivo de medicao € constituido dos seguintes conjuntos:

4.1.1 Conexéo de entrada

Fabricada em um unico conjunto, deve dispor de:

- Dois adaptadores tipo junta mecanica, sendo um para ser conectado ao tubo de
polietileno DE 20 do ramal predial e outro para introducéo de tubo de polietileno DE 20,
visando interligar dois dispositivos de medicdo, quando a ligacdo for dupla (dois
hidrdbmetros na mesma caixa).

Os adaptadores devem atender as normas e dispor de um cap para vedar a extremidade
oposta ao adaptador de entrada.

- Um registro para bloqueio e desbloqueio da passagem da agua de uso exclusivo do
SAAE com acionamento manual através de sextavado interno para rosca M6 conforme
NBR 10112.

- Uma unido rosqueada para conectar o conjunto a entrada do hidrémetro ou ao tubete
complemento utilizado para hidrémetro de 1,5 m3/h.
Obs. O diametro interno dessa unido deve ser de 19,0 £ 0,5 mm.

- A conexao de entrada deve possuir um ponto de fixacdo a caixa. O ponto de fixacdo do
dispositivo na caixa deve apresentar uma alga monolitica com abertura (furo oblongo) que
permita deslocamento do dispositivo na dire¢cdo horizontal para pequenos ajustes de
montagem.

4.1.2 Tubete Complemento

- Conexdao com extremidades rosqueadas, existente entre a conexdo de entrada e o
hidrémetro, devendo apresentar configuracdo e dimensdes conforme anexo A.

4.1.3 Conexdo de saida

Fabricada em um Unico conjunto, deve dispor de:
- Uma unido rosqueada para conectar o conjunto a saida do hidrébmetro;

- registro para uso do cliente;
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- Dispositivo antifraude para evitar a inser¢cdo de arame ou qualquer outro material através
do registro do cliente;

- Saida com rosca interna para conexao ao tubo de PVC %4, do ramal interno do imével.

Esta conexao deve possuir formato compativel com a abragadeira que a fixard ao suporte
da caixa permitindo pequenos deslocamentos do dispositivo na direcdo horizontal para
pequenos ajustes de montagem.

4.1.4 Abracadeiras e parafusos de fixagcdo do dispositivo de medigcéo

O dispositivo de medicdo deve ser fixado a caixa por meio de abracadeiras e parafusos de
fixagcdo, de maneira a impedir qualquer tipo de deslocamento vertical ou horizontal do
mesmo.

Os parafusos devem ser M6 de cabeca com sextavado interno conforme NBR
10112/2010, com comprimento que permita que a fixacdo do dispositivo de medi¢do a
caixa, suporte a carga prevista no ensaio de arrancamento, conforme item 6.4.2 dessa
norma.

A abracadeira deve ter configuracdo compativel ao formato externo da conexdo de saida
do dispositivo de medicdo, para permitir a fixacdo do mesmo a caixa. A abracadeira pode
ser fabricada em material plastico ou material metalico conforme material do dispositivo,
de acordo com os itens 5.1 ou 5.2 dessa norma, respectivamente.

A identificacdo dos conjuntos estdo na Tabela 1 e sua configuracéo, na Figura 1 e 2.

Tabela 1 — Conjuntos que constituem o dispositivo

Conjuntos Componentes dos conjuntos

1 — Conexao de entrada

a — Dois adaptadores para tubo de polietileno e um cap.

b — Registro para bloqueio e desbloqueio.

¢ — Unido rosqueada, com porca solta, para conexdo ao
tubete complemento ou hidrdmetro.

d — Conexao com extremidades rosqueadas, existente entre
2 — Tubete complemento |a conexdo de entrada e o hidrémetro (utilizado apenas para
hidrdmetro de 1,5m3/h).

3 — Conexodes de saida

e — Unido rosqueada para conectar o conjunto a saida do
hidrémetro.

f — Registro para uso do cliente.

g — Dispositivo antifraude.

h — Saida com bolsa, rosca fémea, para conexao ao tubo de
PVC %4, do ramal interno do imdvel.

4 — Dispositivos de
fixacdo do dispositivo de
medicao

i — Abracadeiras.
] — Parafusos de fixagéo.
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Figura 1 — Desenho esquematico de um dispositivo de medicédo
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Figura 2 — Desenho esquematico de dois dispositivos de medi¢cédo
4.2 Requisito aplicavel ao registro plastico.

Esse registro deve ser do tipo montado.
Em nenhuma hipotese serdo admitidos registros fabricados pelo processo de sobre

injecdo, ou seja, processo no qual o corpo do registro € injetado sobre qualquer outro
componente.

5 MATERIAIS

Os materiais devem corresponder as exigéncias definidas nesta norma, bem como nao
transmitir para a agua qualquer elemento que possa alterar sua potabilidade, tornando-a
impropria para o consumo humano conforme prescrito na Portaria 2914 Secéo IV, artigo
13 - 1l ¢, do Ministério da Saude.

O fabricante deve apresentar certificados atualizados (com validade maxima de um ano),
fornecidos por laboratérios especializados, de reconhecida competéncia e idoneidade,
atestando a adequacdo na fabricacdo do dispositivo de medicdo, para uso em contato
com agua potéavel, atendendo a legislacéo.

Para garantir a continuidade de atendimento ao estabelecido na Portaria 2914, o ensaio,
gue atesta a inocuidade do dispositivo de medicdo quando em contato com a 4gua, deve
ser efetuado toda vez em que houver mudanca da liga metdlica ou do composto
polimérico, do fabricante da liga ou do composto, ou do processo de fabricacao.
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Entretanto, a qualquer momento a critério do SAAE, pode ser solicitado que esse ensaio
seja refeito.

5.1 Material plastico para o dispositivo

Deve ser fabricado em composto de PVC na cor azul, padrdo Munsell 2.5 PB 5/12, por
processo de injecdo o qual deve ter caracteristicas e propriedades uniformes e ser
aditivado de forma a assegurar as propriedades, exigéncias especificas e de
desempenho, contidas nesta norma, inclusive quanto a aditivacdo anti UV, devido ao tipo
de exposicdo a que o mesmo estara sujeito. Os aditivos devem estar dispersos na massa
de maneira homogénea.

O fabricante do dispositivo de medicdo deve apresentar o(s) certificado(s) de qualidade
correspondente(s) ao(s) lote(s) da(s) matéria(s) prima(s) utilizada(s) na sua fabricacao,
emitido pelo laboratério do fabricante da resina ou por laboratério independente de
reconhecida idoneidade e capacidade técnica, o(s) qual(is) deve(m) comprovar o
atendimento da resina, aos seguintes valores:

- A tensdo minima de dimensionamento dos conjuntos deve ser de 10 MPa, de acordo
com a norma ISO 14236;

- A viscosidade, representada pelo valor K, deve ser maior do que 56 e determinado de
acordo com a norma ISO 1628-2.

- A temperatura de amolecimento no ensaio de Vicat deve ser superior a 72°C,
determinada de acordo com a norma ABNT NBR NM 82.

Nota: Nao é permitido o uso de composto reprocessado ou reciclado na fabricacéo
do dispositivo de medicéo.

5.2 Abracadeiras e parafusos de fixagdo do dispositivo de medicéo.

A(s) abracadeira(s) que fixam o dispositivo de medicdo a caixa deve(m) ser fabricada(s)
em material definido no item 4.1.4 dessa norma.

Os parafusos devem ser fabricados em aco inox AISI 304 ou liga de cobre (latdo) com liga
C 26000, conforme ASTM B36/B 36M. A verificacdo da liga pode ser requerida pelo
SAAE, conforme norma ASTM E 478.

Nota: A qualqguer momento o SAAE, a seu Unico e exclusivo critério, pode solicitar
gue sejam feitos todos 0s ensaios necessarios a caracterizacdo da matéria prima
utilizada, em laboratdrio independente de reconhecida idoneidade e capacidade
técnica.

5.3 Elementos de vedacgéo

Os elementos de vedacdo empregados no dispositivo de medicdo devem atender aos
requisitos especificados na tabela abaixo.
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Classe de dureza 50 60 70 80
Intervalo de dureza, Shore A 46ab55 |56a65 |66a75 |76a85

5.4 Roscas

As roscas utilizadas nas diversas partes do dispositivo de medicdo devem seguir a
especificagcdo NM ISO 7-1.

No dispositivo de medicdo em PVC, deve ser previsto inserto metalico nas roscas fémeas
das conexdes que sédo conectadas ao hidrémetro.

6 REQUISITOS ESPECIFICOS

Os dispositivos de medicdo fabricados de acordo com as especificacbes desta Norma,
devem resistir aos esforcos aos quais estdo sujeitas as tubulacfes dos alimentadores
prediais nas quais se inserem, significando que ndo devem quebrar, soltar ou vazar,
atendendo a todos 0s requisitos estabelecidos nos itens subsequentes.

6.1 Aspectos visuais

As conexdes de entrada e saida devem ser monoliticas, incorporando os registros de uso
do SAAE e cliente, respectivamente.

As conexfes devem apresentar superficie lisa e aspecto uniforme, isenta de corpos
estranhos, bolhas, fraturas, rachaduras, rebarbas ou outros defeitos que indiquem
descontinuidade do material ou do processo de produgcédo, e que possam comprometer
sua aparéncia, desempenho e durabilidade.

6.2 Ensaios no composto e conexdes de PVC - U

6.2.1 Tensdo minima de dimensionamento - Composto
Deve atender as disposto no item 5.1 dessa norma.

6.2.2 Comportamento ao calor

Todas as conexfes quando ensaiadas em estufa a temperatura de (150 + 4)°C durante 1
hora, conforme NBR 7231, ndo devem apresentar rachaduras, bolhas ou escamas, com
excecdo da regido dos pontos de injecédo cuja profundidade ndo deve exceder a 20% da
espessura do componente no ponto.

O ensaio deve ser realizado com o dispositivo de medi¢cdo desmontado.

6.2.3 Ensaio de achatamento

Todas as conexdes devem sofrer uma deformacdo de no minimo 20% do seu didmetro
externo, sem apresentar escamacao, fissuras, trincas ou romper, de acordo com a norma
ABNT NBR 6483.

6.2.4 Ensaio de Vicat

Todas as conexdes devem ser ensaiadas de acordo com a norma ABNT NBR NM 82 e a
temperatura de amolecimento minima deve ser de 72°C.

6.2.5 Disperséo de pigmentos
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Todas as conexdes em PVC devem ser pigmentados na cor azul. O ensaio deve ser feito
conforme a norma NBR 10924.

6.2.6 Ensaios hidrostaticos - Composto
6.2.6.1 Temperatura de ensaio de 20° C

O composto deve ser ensaiado conforme os parametros da norma ISO 14236, na
temperatura de 20°C, nas seguintes pressdes de ensaio:

- Durante um periodo de mil horas sob uma pressao de 1,68 MPa.

A amostra ndo pode apresentar qualquer falha durante o periodo do ensaio.

6.2.6.2 Temperatura de ensaio de 60° C

O composto deve ser ensaiado conforme os parametros da norma ISO 14236, na
temperatura de 60°C, nas seguintes pressdes de ensaio:

- Durante uma hora sob uma presséo de 0,61 MPa e,

- Durante um periodo de mil horas sob uma presséo de 0,42 MPa.

A amostra ndo pode apresentar qualquer falha durante o periodo do ensaio.

6.2.7 Ensaios de desempenho do registro

6.2.7.1 Ensaio de pressao hidrostéatica de longa duracéo.

Este ensaio deve ser realizado a temperatura de (20£2) °C, em duas etapas:
12 etapa:

O registro, na condicao aberto e com as extremidades tamponadas, deve ser submetido a
presséao hidrostatica interna de 1,6 MPa pelo periodo de 1080 horas, sendo que a cada 12
horas deste periodo a pressao deve ser elevada para 2,0 MPa por um periodo de 1 hora,
retornando posteriormente a presséao para 1,6 MPa.

Os dispositivos de ensaio devem permitir, através de um sistema supervisorio, a
verificagdo dos valores de presséo e temperatura a cada 30 minutos.

223 etapa:

ApoOs a conclusao da 12 etapa submeter o registro ao ensaio de estanqueidade a pressao
hidrostatica de 1,5 MPa durante 5 minutos. Com o registro na condicao de fechado.

Em qualquer das etapas ndo pode ocorrer:

- Vazamento entre o corpo do registro e sua respectiva manopla;

- Exsudacéo através das paredes;

- Ruptura, trincas ou fissuras em qualquer ponto do registro.

6.2.7.2 - Ensaio de estanqueidade hidrostéatica - Presséo positiva/negativa.

O registro, com as extremidades tamponadas, deve ser submetido a seguinte sequéncia
de pressoes:

- Presséo hidrostatica interna de 0,5 MPa por 30 minutos;

- Presséo negativa (vacuo) de 0,08 MPa por 60 minutos;

- Presséo hidrostatica interna de 2,0 MPa por 60 minutos;
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- Presséo negativa (vacuo) de 0,08 MPa por 30 minutos.

Durante todo o periodo de ensaio, a cada 15 minutos, o registro deve ser aberto e
fechado, caracterizando um ciclo que deve ser completado em 4 segundos.

Durante a realizacdo do ensaio ndo devem ser observados:

- Vazamentos entre o corpo do registro e sua respectiva manopla;

- Exsudacéo através das paredes;

- Perda de vacuo (queda na pressao negativa).

6.2.7.3 - Ensaio de resisténcia ao torque de abertura e fechamento.

Neste ensaio o registro deve ser submetido a uma pressao hidrostatica interna de 0,4
MPa, conforme NBR 11306.

Devem ser realizados 6.000 ciclos de abertura e fechamento, com torque maximo de 3,0
Nm. Deve haver 10 ciclos por minuto e a etapa de fechamento deve durar ao menos dois
segundos.

Durante este ensaio ndo pode ser observado vazamentos entre o corpo do registro e sua
respectiva manopla.

Apés a realizacdo deste ensaio, o registro deve ser submetido novamente ao ensaio
descrito no item 6.2.7.2. Durante a realizacdo do ensaio ndo devem ser observados:

- Vazamentos entre o corpo do registro e sua respectiva manopla;

- Exsudacao através das paredes;

- Perda de vacuo (queda na pressao negativa)

6.3 Ensaio de tracdo axial no adaptador

O adaptador do conjunto de entrada do dispositivo de medi¢do deve ser submetido ao
ensaio de tracdo axial, acoplando-o a um tubo de polietileno produzido de acordo com a
norma. Deve ser aplicado um esfor¢o de tragdo de 1,2 kN, durante quinze minutos na
temperatura ambiente. O tubo do ramal ndo deve se deslocar do seu alojamento no
adaptador.

Em seguida, deve-se aplicar uma pressao interna de 1,0 MPa e repetir o ensaio com 0
mesmo esfor¢o de tracdo, durante uma hora, na temperatura ambiente. O tubo do ramal
ndo deve se deslocar no seu alojamento ou apresentar vazamento na regido do
acoplamento.

O esforgo de tragéo deve ser aplicado de acordo com a norma ISO 3501.

6.4 Requisitos aplicaveis ao dispositivo montado

Para realizagdo dos ensaios prescritos neste item é necessaria a montagem de um
dispositivo de medi¢cdo completo (incluido o segmento de tubo que substitui o hidrébmetro)
dentro de uma caixa produzida de acordo com a ETP 002 — rev01 (Caixa para unidade de
medicao de ligacdo de agua).

6.4.1 Estanqueidade e resisténcia a pressao hidrostatica

BN

O dispositivo de medicado deve ser submetido a uma pressdo negativa de 0,08 MPa, a
temperatura ambiente, durante um periodo de uma hora e ndo deve apresentar “perda de
vacuo”.
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Em seguida, o mesmo dispositivo de medi¢cdo deve ser submetido a presséo hidrostéatica
de 2,0 MPa, a temperatura ambiente, durante o periodo de uma hora, de acordo com o
método da NBR 10928 e ndo deve apresentar nenhuma das seguintes ocorréncias:

- Vazamento pelas juntas entre os conjuntos constituintes;

- Exsudacéo através das paredes;

- Ruptura ou deformacgao permanente em qualquer um dos conjuntos constituintes.

Para verificacdo da estanqueidade e resisténcia a pressdo hidrostatica interna, uma das
extremidades do dispositivo deve ser conectada ao equipamento de pressurizacao
enquanto na sua outra extremidade € instalado um tampao que permita a purga do ar.

A pressurizacao prevista neste item deve ser efetuada com agua.

6.4.2 Resisténcia ao arrancamento.

Deve ser aplicada uma forca de arrancamento com intensidade de 0,2 kN, no dispositivo
de medicao, entre seus pontos de fixacao.

Este ensaio deve ser realizado a temperatura ambiente, durante um periodo de 5 minutos,
sob uma pressao hidrostatica interna de 2,0 MPa e ndo deve apresentar nenhuma das
seguintes ocorréncias:

- Vazamento pelas juntas entre os conjuntos constituintes e,

- Ruptura ou deformacao permanente em qualquer um dos conjuntos constituintes.

A forca deve ser aplicada no ponto indicado na figura 3.
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Figura 3 - Esquema de montagem do corpo-de-prova no dispositivo de ensaio.

Para verificacdo da estanqueidade, numa das extremidades do dispositivo de medicéo
deve ser conectado o0 equipamento de pressurizacdo enquanto na outra deve ser
instalado um tamp&o que permita a purga do ar.

Redigido por Laura Fascetti Aimeida Ferreira de Paula. — DCS. PA 2980/2024 DCS/SLSC
111



A pressurizagdo prevista neste item deve ser efetuada com é&gua. O sistema de
pressurizacao a ser utilizado deve ser compativel com o ensaio.

6.4.3 Ensaio de envelhecimento e de resisténcia (exclusivo para dispositivo de
medi¢cdo em PVC)

Quatro corpos de prova do dispositivo de medicdo plastico montado devem ser
submetidos ao ensaio de envelhecimento acelerado, conforme as normas ASTM G154 e
ASTM D2565, seguindo o seguinte procedimento:

- Um dos corpos de prova deve ser retirado apos 63 periodos de 4 horas (252 horas) de
exposicado a raios ultravioleta (QUVB) — ciclo 2 com irradiancia de 0,71 W/m?2, sem
umidade, a (60 = 2)°C intercalados com outros 63 periodos de 4 horas (252 horas) de
exposicdo a umidade até a saturacdo, sem ultravioleta, a (50 + 2)°C, perfazendo 504
horas de ensaio;

- Um segundo corpo de prova deve ser retirado apos 126 periodos de 4 horas (504 horas)
de exposicdo a raios ultravioleta (QUVB) — ciclo 2 com irradiancia de 0,71 W/m2, sem
umidade, a (60 = 2)°C intercalados com outros 126 periodos de 4 horas (504 horas) de
exposicdo a umidade até a saturacdo, sem ultravioleta, a (50 + 2)°C, perfazendo 1008
horas de ensaio;

- Um terceiro corpo de prova deve ser retirado apos 189 periodos de 4 horas (756 horas)
de exposicao a raios ultravioleta (QUVB) — ciclo 2 com irradiancia de 0,71 W/m2, sem
umidade, a (60 £ 2)°C intercalados com outros 189 periodos de 4 horas (756 horas) de
exposicdo a umidade até a saturacdo, sem ultravioleta, a (50 + 2)°C, perfazendo 1512
horas de ensaio;

- O quarto corpo de prova deve ser retirado apos 252 periodos de 4 horas (1008 horas) de
exposicdo a raios ultravioleta (QUVB) — ciclo 2 com irradiancia de 0,71 W/m2?, sem
umidade, a (60 * 2)°C intercalados com outros 252 periodos de 4 horas (1008 horas) de
exposicao a umidade até a saturacao, sem ultravioleta, a (50 + 2)°C, perfazendo 2016
horas de ensaio.

Apb6s o envelhecimento, cada corpo de prova deve ser submetido aos ensaios descritos
nos itens 6.1 e 6.4.1, de forma a se avaliar o aspecto visual e 0 comportamento mecanico
dos mesmos.

Caso qualquer um dos corpos de prova nédo atenda ao prescrito nos itens 6.1 e 6.4.1, o
fabricante esta desqualificado, devendo rever a aditivagdo do composto de PVC utilizado
na fabricacdo dos componentes.

7 EMBALAGEM

Para evitar a perda de componentes ou quaisquer danos durante manuseio, transporte e
armazenamento do dispositivo, 0s conjuntos devem ser fornecidos embalados
individualmente, em sacos plasticos lacrados.

Os conjuntos que formam o dispositivo devem ser embalados em caixa de papeldo, com o
folheto de instrugcbes de instalacdo no seu interior e a seguinte indicagcdo na sua parte
externa:
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Dispositivo para Unidade de Medi¢cado - UMA
(DN 20 — Hidrémetro de 1,5 m3/h ou 3,0 m3/h)

8 INFORMAGCOES SOBRE O PRODUTO E INSTRUGAO DE INSTALACAO

Toda embalagem deve incluir um folheto do fabricante com informagdes sobre o produto e
as instrugcbes de montagem com desenhos ilustrativos para a adequada instalacdo do
dispositivo. A embalagem deve vir acompanhada do certificado de garantia do fabricante.

9 MARCACAO

Todas as conexdes do dispositivo de medicdo devem conter marcacdes de forma
indelével, com, no minimo, os seguintes dados:

- Nome ou marca de identificacdo do fabricante;

- Tipo do material do corpo;

- Tipo e diametro da tubulacdo na qual devera ser instalada;

- Diametro externo nominal da derivacao de acoplamento;

- Presséo Nominal (PN);

- Codigo que permita rastrear a sua producéo, tal que contemple um indicador relativo ao
més e ano da producao;

- NUmero desta norma.

10 INSPECAO E RECEBIMENTO

Nos ensaios de recebimento do dispositivo de medi¢do, devem ser seguidos 0s critérios
de 10.1 a 10.3, tendo como referéncia a NBR 5426.

10.1 Tamanho do lote de inspecéo

A inspecdo deve ser feita em lotes de no maximo 35.000 conjuntos do mesmo tipo e
didmetro. O lote minimo para inspecao € de 26 conjuntos. As amostras devem atender
aos requisitos da Tabela 2.

Tabela 2 — Métodos de ensaios do dispositivo de medicdo durante a inspe¢éo

Requisito Amostra Especificacdo |Método de Ensaio
Origem do material Aprese'n_tagao 5.10ub.2 510ub5.2

do certificado
Aspectos visuais ltem 10.2 Conforme 6.1 Visual
Configuracéo do dispositivo |Item 10.2 Conforme 4.1 Visual
Resisténcia ao arrancamento | Iltem 10.3 Conforme 6.4.2 | Conforme 6.4.2
Comportamento ao calor* Item 10.3 Conforme 6.2.2 |NBR 7231
Disperséo de pigmentos* Item 10.3 Conforme 6.2.5 |Conforme 6.2.5
Ensaio de achatamento* Item 10.3 Conforme 6.2.3 |NBR 6483
Ensaio de Vicat* Item 10.3 Conforme 6.2.4 |NBR NM 82
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Ensaio de tragao axial para o | o 10 3 Conforme 6.3 |1SO 3501
adaptador de entrada

Estanqueidade e resistencia ., 11 5 Conforme 6.4.1 |NBR 10928
a pressao hidrostatica

Ensalcis dos elementos de ltem 11.3 Conforme 5.4 Anexo A
vedacao

Ens_alo *de desempenho do lterm 11.2 Conforme Conforme 6.2.7.3
registro 6.2.7.3

Embalagem ltem 11.2 Conforme 7 Visual
Informacdes sobre o produto |ltem 11.2 Conforme 8 Visual
Marcacao ltem 11.2 Conforme 9 Visual

*Ensaio exclusivo para dispositivos plasticos.

10.2 Amostragem para exame visual e ensaios ndo destrutivos.

De cada lote sao retiradas aleatoriamente amostras para o exame visual e ensaios néo
destrutivos, conforme a tabela 3, que tem como referéncia as tabelas 1 e 5 da NBR 5426
(NQA 2,5; nivel de inspecao Il; regime normal; amostragem dupla).

N&o é permitida a apresentacao de lotes com tamanho inferior a 26 unidades.

10.2.1 Para exame visual

Para que uma unidade do produto seja considerada nédo defeituosa, deve atender a todos
0s requisitos contidos nos itens 4.1; 5.1; 5.2; 6.1; 7; 8; e 9.

10.2.2 Para ensaios nédo destrutivos
Para que uma unidade do produto seja considerada néo defeituosa, deve atender a todos
0S requisitos contidos nos itens 6.2.7.3 e 6.4.1.

Tabela 3 - Plano de amostragem: Exame visual e ensaio ndo destrutivo (nivel I1)

Tamanho da .
Pecas defeituosas

Tamanho do [amostra
lote 12 28 12 amostra 28 amostra

amostra |amostra |Aceitacdo |Rejeicdo |Aceitacdo |Rejeicdo
26 a 150 13 13 0 2 1 2
151 a 280 20 20 0 3 3 4
281 a 500 32 32 1 4 4 5
501 a 1200 50 50 2 5 6 7
1201 a 3200 80 80 3 7 8 9
3201 a 10000 125 125 5 9 12 13
10001 a 35000 |200 200 7 11 18 19
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10.3 Amostragem para ensaios destrutivos

Caso os conjuntos sejam aprovados conforme critério do item 10.2, de cada lote s&o
retiradas aleatoriamente amostras para os ensaios destrutivos, conforme a tabela 4, que
tem como referéncia as tabelas 1 e 5 da NBR 5426 (NQA 2,5; nivel de inspecao S4;
regime normal; amostragem dupla).

N&o é permitida a apresentacao de lotes com tamanho inferior a 26 unidades.

Para que uma unidade do produto seja considerada ndo defeituosa, esta deve atender a

todos os requisitos contidos nos itens 4.3; 6.2.2; 6.2.3; 6.2.4; 6.2.5; 6.3 € 6.4.2.

Tabela 4 - Plano de amostragem para os ensaios destrutivos

Tamanho da amostra |Pecas defeituosas
Tamanho do a a
lote 12 2a 12 amostra 22 amostra
amostra [amostra |[Aceitacdo [Rejeicdo |Aceitacdo |Rejeicédo
26 a 150 5 - 0 1 - -
151 a 1200 13 13 0 2 1 2
1201 a 10000 |20 20 0 3 3 4
10001 a
35000 32 32 1 4 4 5

10.4 Aceitagao ou rejeicéo

Os lotes devem ser aceitos ou rejeitados de acordo com 10.4.1 e 10.4.2 considerando os
ensaios descritos na tabela 2.

10.4.1 Primeira amostragem

Os lotes do dispositivo sao aceitos quando o nimero de amostras defeituosas for igual ou
menor do que o nimero de aceitacao.

Os lotes do dispositivo devem ser rejeitados quando o nimero de amostras defeituosas
for igual ou maior do que o nimero de rejeicao.

10.4.2 Segunda amostragem

Os lotes do dispositivo, cujo numero de amostras defeituosas for maior do que o 1°
namero de aceitacdo e menor do que o 1° numero de rejeicdo, devem ser submetidos a
uma segunda amostragem.

Os lotes do dispositivo sdo aceitos, quando o niumero de amostras defeituosas for igual ou
menor do que o 2° niumero de aceitacao.

Os lotes do dispositivo devem ser rejeitados quando o nimero de amostras defeituosas
for igual ou maior do que o 2° numero de rejeicao.

Para efeito de aceitacdo ou rejeicdo do lote, a quantidade de pecas defeituosas
encontrada na primeira amostragem deve ser somada a quantidade de pecas defeituosas

encontrada na segunda amostragem.
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ANEXO A — CONFIGURACAO ESQUEMATICA DO TUBETE COMPLEMENTO COM
PORCA SOLTA E DIMENSOES

Anel de encosto

Porca

Roscal"'f"f"f".-"f"-"f' -

-

-

%

d4

dl

R e LA ‘
o p— T I3
/ — ] Y

N

Secao circular ou

sextavada
Dimensdes (mm) Tipo daroscado
Normal tubete
DN d1 d4 b ABNT NBR NM
+0,5 +0,5 +0,5-0 ISO7-1
20 19 23 15 R1
Obs.

1. O tubete complemento também pode ser fabricado com porca fixa. Nesse caso, o anel
de encosto pode ser suprimido.
2. O tubete deve ter comprimento que possibilite a instalacdo de hidrébmetro com

comprimento (L) de 115 ou 190 mm, conforme tabela 3 da NBR 8194.
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1. OBJETIVO.

Esta norma fixa os requisitos gerais e especificos exigiveis para o té de servico
integrado, para execucdo de ramais prediais de polietileno, DE 20, derivados de
tubulagbes da rede de distribuicdo de a4gua em PVC até DN 100, operando com
pressdo maxima de 1,6 Mpa e temperatura maxima da agua de 40 OC.

O té de servico integrado deve manter bom desempenho ao longo de uma vida util
minima de 50 anos quando submetido as condi¢cdes de operacdo da rede de
distribuicdo de 4gua ao qual esta instalado, a uma temperatura de 25°C. O atendimento
pleno aos requisitos estabelecidos nesta norma € condicdo minima necessaria para
gue o produto seja considerado de bom desempenho.

2. Referencias Normativas.

NBR 5426 Planos de amostragem e procedimentos na inspec¢ao por atributos.

NBR 7423 Anel de borracha para tubulacdo de PVC rigido - Determinac&o da dureza.
NBR 7425 Anel de borracha do tipo toroidol para tubulacdo de PVC rigido - Verificagdo
do didametro externo e espessura

NBR 8219 Tubos e conexdes de PVC - Verificagdo do efeito sobre a 4gua

NBR 8415 Tubos e conxdes de polietileno - Verificagdo da resisténcia a pressao

hidrostatica interna.

ETP004 — Té de servico integrado para ramais prediais de polietileno DE 20.
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NBR 9799 Conexdao de polipropileno - Verificacdo da estabilidade térmica - Método de
ensaio.

NBR 10924 Sistema de ramais prediais de agua - Tubos de polietileno PE - Verificacédo

da dispersao de pigmentos.

NBR 10931 Colar de tomada para tubos de PVC rigido - Verificacdo do desempenho -
Método de ensaio.

NBR 14470 Conexdes de polietileno PE 80 e PE 100 - Verificagcdo da resisténcia ao
impacto em tés de servigo.

ISO 7-1 ISO 7-1:1994/Cor 1:2007

ISO 228-1 Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads-- Part
1: Dimensions, tolerances and designation.

ETP004 — Té de servico integrado para ramais prediais de polietileno DE 20.

ISO 1167 Termoplasticos tubos, conexdes e conjuntos para o transporte de liquidos -
Determinacao da resisténcia a pressao interna - Parte 1: Método geral

ISO 3501 Montado articulagdes entre ferragens e polietileno (PE), tubos de pressao
- Teste de resisténcia para retirar.

ISO 14236 Plastics pipes and fittings -- Mechanical-joint compression fittings for use
with polyethylene pressure pipes in water supply systems.

ASTM D 3677 Métodos

ensaio normalizados para a identificagéo de borracha por espectroscopia de
infravermelho.

ETPOO1 tubos de polietileno para ramais prediais de agua, Dn 20 mm de cor azul.
3. Definicbes.

Para os efeitos da presente norma, aplicam-se as seguintes defini¢cdes:

COLAR DE TOMADA - Componente do sistema do ramal predial a qual se conecta o
registro tipo macho ou esfera, apropriado para execucado de derivagdo em tubulacdo da
rede de abastecimento.

DERIVACAO DE ACOPLAMENTO - Componente do té de servico integrado que
permite o seu acoplamento ao tubo de polietileno (PE) utilizado no ramal predial.
DIAMETRO EXTERNO MEDIO DO TUBO (Dem) — Raz&o entre o perimetro externo do
tubo, expressa em mm, e o numero 3,142 arredondada para o 0,1 mm mais préximo.
DIAMETRO EXTERNO NOMINAL (DE) — Simples nimero que serve para classificar,
em dimensdes, os elementos de tubulacdo (tubos, juntas, conexdes e acessorios) e
gue corresponde proximadamente ao diametro externo do tubo em milimetros, nao
devendo ser objeto de medicdo, nem ser utilizado para fins de célculo.

DIAMETRO INTERNO MEDIO (DIm) — Média aritmética de, no minimo, duas medicdes
do didmetro interno, realizadas perpendicularmente em uma mesma secao transversal
da conexao.

DIAMETRO NOMINAL (DN) — Simples nimero que serve como designacéo para
projeto e para classificar, em dimensoées, os elementos de tubulacéo (tubos, conexdes,
anéis de borracha e acessorios) e que corresponde aproximadamente ao didametro
interno dos tubos em milimetros.

Redigido por Laura Fascetti Aimeida Ferreira de Paula. — DCS. PA 2980/2024 DCS/SLSC
120



ESPESSURA MINIMA DA PAREDE (e) — Menor valor da espessura da parede, medida
em milimetros, no perimetro de uma sec¢éo qualquer da peca.

FERRAMENTA DE CORTE — Componente incorporado ao colar de tomada integrado,
através do qual é feito o corte da tubulacdo da rede de distribuicdo, diretamente no
local a obra, estando a tubulagcdo em carga ou ndo. A ferramenta de corte pode ou nao
permanecer no interior do colar apés a sua instalacdo, sem obstruir a passagem da
agua pelo interior do colar.

OVALIZACAO DA CONEXAO - Diferenca entre os valores maximos e minimos do
diametro interno ou do diametro externo de uma mesma sec¢ao.

PRESSAO NOMINAL (PN) — Valor da pressdo hidrostatica maxima a que o ramal
predial pode ser submetido em servi¢o continuo.

RAMAL PREDIAL - Trecho de ligacdo de agua, compreendido entre o colar de tomada
ou te de servico integrado, inclusive, situado na rede de abastecimento de agua, e o
adaptador localizado na entrada da unidade de medicdo de agua ou adaptador do
cavalete.

RELACAO DIAMETRO / ESPESSURA (SDR - Standard Dimension Ratio) — Raz&o
entre o diametro externo nominal (DE) do tubo e a sua espessura minima de parede
(e).

TE DE SERVICO INTEGRADO — Componente do sistema do ramal predial onde numa
mesma pec¢a estdo integrados o colar de tomada, ferramenta de corte / registro e
adaptador, para a conexao do tubo de polietileno do ramal predial & tubulagédo da rede
de abastecimento.

TUBO DE POLIETILENO — Tubo fabricado com composto de polietileno azul, conforme
Norma SAAE n.° 001.

4. Requisitos gerais.

4.1. Equivaléncia de diametros.

Para efeito dessa Norma deve ser considerada a seguinte equivaléncia de didmetros em mm:

DN DE (PVC)
50 60
75 85
100 110

A equivaléncia de diametro deve ser observada na aquisicdo do té de servico
integrado, de acordo com o material da rede (PVC), onde o mesmo sera instalado.

4.2. Configuracéao basica do té de servico integrado.

O té de servico integrado deve apresentar uma configuracdo conforme ilustram as
figuras 1 (a e b) e ser composto das seguintes partes, a saber:
o Corpo: constituido de uma peca monolitica, ha qual se encontram a bracadeira
superior, a derivacdo de acoplamento e a ferramenta de corte;
e Abracadeira inferior: pe¢a unida ao corpo atraves de dispositivos de fixagao, e
gue permite a instalacdo do té de servico integrado na rede de distribuicao;
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o Elementos de fixacdo: constituidos de porcas, arruelas e parafusos, ou sistema

articulado e parafusos.
A identificacdo das partes e respectivas denominacdes estéo na tabela 1.

13\]_) e 2

Figura 1 a — Desenho esquematico de um té de servigo integrado (fixagdo por parafusos)
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ETPO04 — Té de servico integrado para ramais prediais de polietileno DE 20.
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Figura 1 b — Desenho esquematico de um té de servigo integrado articulado(fixacdo por parafusos)

Tabela 1 — Identificac&o das partes que constituem o té de servi¢o integrado

N.° DESCRICAO

Tampa da ferramenta de corte

Elemento de vedacéo da tampa

Ferramenta de corte

Corpo

Bolsa

Elemento de vedacédo (anel) da derivacéo

Garra de travamento

Porca de acoplamento

OloIN|oO|O~R|WIN]|F-

Parafusos, arruelas e porcas, ou sistema.
Articulado e parafusos.

10 Abracadeira inferior

11 Porca

12 Arruela
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13 Parafuso

14 Elemento de vedacédo (anel) do corpo
15 Alojamento do anel

16 Parafuso

17 Guia de encaixe

Obs. O corpo deve ser monolitico, sendo que, apenas os itens 1, 2, 3, 7, 8 e 14 podem
ser dissociaveis. A abracadeira inferior também deve ser monolitica, incluindo um
dispositivo adequado de travamento com o corpo.

Obs.: Outras configuracfes dos diversos subsistemas, que compdem o té de servico
integrado, devem ser submetidas a aprovacdo do SAAE, e apés a devida aprovacao,
serdo incorporadas a esta Norma, para que possam ser utilizadas.

4.3. Materiais pléasticos.

Os materiais plasticos, empregados na fabricacdo dos componentes do té de servigco
integrado, devem corresponder as exigéncias definidas nesta norma, bem como néo
devem transmitir para a agua potavel que por ele flui, qualquer elemento que possa
alterar as caracteristicas da mesma, tornando-a imprépria para consumo humano.

N&o é permitido o uso de material reprocessado ou reciclado na fabricacdo das pecas.

4.4. Aditivos.

Aos polimeros base devem ser acrescentados aditivos, tais como: absorvedores de
raios ultravioleta, estabilizantes e pigmentos. O composto assim formado, assim como
as concentracdes maximas dos seus aditivos devem obedecer a legislacdo sanitaria
nacional em vigor, como a Portaria n.° 912, de 13/11/1998, da Secretaria de Vigilancia
Sanitaria do Ministério da Saude, de modo a ndo modificar a qualidade e a potabilidade
do fluido transportado, bem como em nada prejudicar a saude publica, por toda a vida
atil do té de servigo integrado.

4.5. Componentes metalicos.

Os elementos metélicos do sistema de fixacao, tais como articulacéo, parafusos,
porcas e arruelas devem ser de aco inoxidavel AlSI 304 L.

A ferramenta de corte deve ser monolitica, fabricada de um Unico material, em latdo ou
aco inoxidavel.

4.6. Componentes de vedacgéo.

Os componentes de vedacdo do té de servico devem ser fabricados com borracha
nitrilica prensada, apresentando dureza Shore A entre 50 e 70, conforme NBR 7423.

4.7. Reprocessamento de matérias-primas.

Ndo é permitida a utilizacdo e o aproveitamento de materiais jA& processados na
producao de qualquer uma das pecas do produto.

5. Corpo do té de servico integrado.
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5.1. Dimensoes.

A largura das abracadeiras superior e inferior do té de servico integrado deve ser
conforme a tabela 3:

Tabela 3
DN DE (PVC) Largura minima da bracadeira superior e
inferior (mm)
50 60 80
75 85 80
100 110 105

5.2. Ensaios exigidos.
5.2.1. Estanqueidade da junta da derivacédo de acoplamento ao tubo PE do ramal.

Para verificagcdo da estanqueidade da junta de derivacdo de acoplamento devem ser
realizados o seguinte ensaio:

5.2.1.1. Tragédo axial — conforme ISO 3501.

A derivacédo do acoplamento ndo deve apresentar vazamento e permitir que o tubo do
ramal se solte, quando da realizacdo dos seguintes ensaios:

e Submeter o tubo do ramal a um esfor¢o de tracdo no sentido axial do tubo
conforme tabela 9, sem que o sistema esteja pressurizado, durante quinze
minutos na temperatura de (23 £ 2)°C.

e Submeter o tubo do ramal a um esfor¢co de tracdo no sentido axial do tubo
conforme tabela 9, com o sistema submetido a uma presséo interna de 2,4 Mpa,
durante uma hora na temperatura de (23 £ 2)°C.

Tabela 9 — Forca de tragcdo axial (Fta) adotada na temperatura de (23 + 2)°C

Diametro externo nominal do tubo inserido na derivacéo de
Fta (kn)
acoplamento (DE)
20 1,2

5.2.2. Verificagcdo da resisténcia a presséo hidrostatica.

Para verificacdo da resisténcia as pressdes hidrostaticas devem ser realizados o0s
seguintes ensaios:

a) Resisténcia a pressao hidrostatica por 100 horas a 20°C — conforme NBR 8415

O té de servico integrado deve resistir, no minimo, a 100 horas, na temperatura de (20
+ [12)°C, quando submetido a presséo hidrostatica apresentada na tabela 10.

Tabela 10 — Valor de presséo hidrostatica para o ensaio durante 100 horas a 20 C,
conforme ISO 14236
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Diametro externo nominal do tubo inserido no té de servico (DE) Pressao
(Mpa)

20 2,4

Nota: No calculo das pressodes foi considerado o composto do tubo como sendo PE 80
e os diametros e espessuras conforme esta norma.

b) Resisténcia a pressao hidrostéatica por 1000 horas a 40°C — conforme ISO 1167

O té de servico integrado deve resistir, no minimo a 1000 horas, na temperatura de
(40£3)°C, quando submetido a pressdo apresentada na tabela 11, tendo como
referéncia o método prescrito na ISO 1167.

Tabela 11 — Valor de pressédo hidrostatica para o ensaio durante 1000 horas a
40°C -Conforme 1SO 14236

Material do Diametro externo nominal Presséo
corpo do té do tubo inserido na (Mpa)
de servico derivacao do te de servico
(BE)
ABS, POM, 20 1,8
PP-H.
PP-B, PP-R. 20 1,3

Nota: No calculo das pressoées foi considerado o composto do tubo como sendo PE 80
e os diametros e espessuras conforme esta norma

5.2.3. Resisténcia a tracao radial e estanqueidade — conforme NBR 10931

Durante o ensaio, o conjunto deve ser submetido a uma pressao hidrostatica interna de
2,4 Mpa, na temperatura de (23 + 2)°C e ndo deve apresentar quebras ou trincas
visiveis a olho nu, sob iluminacédo intensa; nem apresentar vazamento entre o corpo e o
tubo da rede de distribuicdo, quando submetido ao esforco de trac&o radial conforme
tabela 12, durante 15 minutos, aplicado na tampa da ferramenta de corte, na dire¢do do
eixo do corpo conforme NBR 10931 e figura 6.

Tabela 12 — Esforgo de tracéo radial para PE 80

Diametro externo nominal Esforco de tracéo (kn)
Do tubo do ramal (DE)
20 1,2
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Figura 6 — Direcdo de aplicacdo do esfor¢co de tracdo radial no té de servico
integrado — conforme NBR 10931

5.2.4. Resisténcia a torcdo — NBR 10931.

Um té de servico submetido a um esforco de tor¢do de 44 Nm, aplicado em um tubo
rigido (aco ou ferro galvanizado) no didametro do tubo do ramal em PEAD instalada na
derivagdo do te de servi¢o, conforme indicado na figura 7, durante um periodo de 15
minutos, sob uma pressao hidrostatica interna de 2,4 Mpa, na temperatura de (23 *
2)°C, durante todo o periodo de ensaio, deve apresentar-se sem quebras ou trincas
visiveis a olho nu, sob iluminacao intensa e, sem apresentar vazamentos, tendo como
referéncia o método de ensaio preconizado na NBR 10931. A forca "T" a ser aplicada
deve proporcionar uma tor¢cdo de 44 Nm, considerando a distancia "d" entre o eixo da
forca aplicada e o eixo vertical do té de servigo, conforme figura 7.

Figura 7 — Direcao de aplicacdo do esforco de torgéo no té de servico integrado

5.2.5. Resisténcia ao impacto e estanqueidade — conforme NBR 14470.
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O té de servico integrado quando submetido a um impacto, com energia de 100 J, a
partir da queda de um percussor com peso de 50 N, caindo de uma altura de 2m, na
temperatura de (23 + 2)0C aplicado na direcdo axial conforme NBR 14470 e indicado
na figura 8, deve resistir a0 ensaio sem apresentar quebras ou trincas visiveis a olho
nu, com iluminagcéo intensa, nem se deslocar em relacdo ao tubo no qual esteja
instalado.

Para a execucdo do ensaio € proibida a insercdo de qualquer tipo de material ou
produto no interior da derivacao.

100 J

1
8 25 mm -

Figura 8 — Direcéo e local de aplicacdo do impacto no té de servigo integrado

Antes e apds 0 ensaio, 0 conjunto deve ser submetido a uma pressédo hidrostatica
interna de 2,4 Mpa sem apresentar vazamentos entre o0 corpo e o tubo da rede de
distribuicdo e na junta entre a derivacédo do ramal predial e o tubo do ramal.

5.2.6. Caracteristicas quimicas.
5.2.6.1. Disperséo do negro-de-fumo — conforme NBR 10924.

Os componentes plasticos pretos do té de servigo integrado devem ser pigmentados
com negro-de-fumo, de qualidade certificada, de conformidade com os requisitos e
ensaios adicionais referidos no item 4 do Anexo IV dos Apéndices da Portaria n.° 912
da Secretaria de Vigilancia Sanitaria do Ministério da Saude, de 12 de novembro de
1998.

Obs. O fornecedor do pigmento deve fornecer os certificados referentes a estas
exigéncias normativas. O tamanho médio das particulas do negro-de-fumo deve ser de,
no maximo,

25 nm.

5.2.6.2. Compostos plasticos com outros pigmentos — conforme NBR 10924.

Os compostos para o té de servico integrado e seus componentes ndo destinados a
exposicao ao tempo podem ser pigmentados com qualquer cor, exceto a amarela. A
dispersao de pigmentos das conexdes néo pretas deve ser avaliada conforme a Norma
NBR 10924.

5.2.6.3 Efeito sobre a 4gua.
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O material do corpo do Te de servico quando submetido ao ensaio de efeito sobre a
agua, conforme NBR 8219, deve satisfazer as seguintes exigéncias:

- Na primeira extracdo a quantidade de chumbo (Pb) ndo deve exceder a 1 ppm;

- Repetindo duas vezes o0 ensaio, com 0 mesmo corpo-de-prova, na terceira
determinacdo a quantidade de chumbo (Pb) na dgua ndo deve exceder a 0,3 ppm; -
Substancias tais como cromo (Cr), arsénio (As), mercurio (Hg), estanho (Sn) e cadmio
(Cd) ndo devem estar presentes em quantidades que excedam 0,5 ppm cada uma; A
verificacdo desta exigéncia deve ser feita em um corpo-de-prova fabricado por extrusao
com o mesmo material empregado na fabricacdo do Te de servico que ficara em
contato com a agua. O tubo deve apresentar diametro e comprimento suficiente para
acumular um de volume de 250 ml, como previsto na NBR 8219.

5.2.6.4. Comportamento em estufa de materiais plasticos.

Todos os materiais do corpo de prova, qguando ensaiados de acordo com NBR 9799, na
temperatura de ( 150 + 2 ) °C, durante 4 horas, devem apresentar-se sem rachaduras,
bolhas ou escamas, com excecédo da regido do ponto de injecdo, cuja profundidade do
defeito ndo deve exceder a 20% da espessura do componente no ponto.

O ensaio deve ser feito com as partes desmontadas e delas removidas as partes
metalicas.

5.3. Verificagfes exigidas.

As verificagbes serdo visuais e serdo realizados dentro da propria empresa, sempre
acompanhado por empresa credenciada e testemunhado por um técnico do SAAE de
Sorocaba.

5.3.1. Verificagdo do elemento de vedacdo (anel da derivacédo) — NBR 7423 e 7425.

O elemento de vedacdo, utilizado na derivacdo de acoplamento, pode ser um toréide
de secéo circular ou nao, isento de rebarbas e defeitos superficiais e instalado no canal
situado na derivacdo. Essas caracteristicas devem ser verificadas por inspecéo visual.
O anel deve ser fabricado em borracha nitrilica prensada, com dureza nominal Shore A
entre 50 e 70. A NBR 7423 deve ser utilizada na determinacdo da dureza do material
utilizado na fabricacdo do anel. O elemento de vedacdo, de secdo circular, esta
representado na figura 2.

A espessura (ea) deve apresentar valores conforme estabelecido na tabela 5.

A NBR 7425 deve ser utilizada na determinagéo do didametro e da espessura do anel.

Dla

Figura 2 - Elemento de vedacao
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Tabela 5 — Dimensdes do anel de vedacdo da derivacdo do acoplamento NBR
7425

Diametro externo Espessura minima e maxima do
nominal Anel (ea) ou espessura

Do tubo do ramal (DE) Equivalente (eq.) (mm)
20 25-45

Quando o anel de vedacdo nado apresentar secdo circular, sua secdo transversal
devera ter espessura equivalente (eq.) dada pela expressao:

Onde A ¢é a area da secao transversal do anel.
5.3.2. Alojamento do elemento de vedacéo na derivagcao de acoplamento

O elemento de vedacdo deve ser alojado na bolsa, de forma a ndo apresentar qualquer
deslocamento nem sofrer transmissdo de esforcos nas operacdes de montagem ou
desmontagem da pecga e na instalacdo do tubo de polietileno do ramal.

A verificagdo dos requisitos apresentados neste item deve ser feita por inspecéo visual.

5.3.3. Profundidade de penetracdo do tubo na bolsa de derivacéo de
acoplamento.

A profundidade minima de penetracéo (L) do tubo de polietileno na bolsa de derivacéo
de acoplamento deve observar os valores estabelecidos na tabela 6, e seu esquema na
figura 3.

Tabela 6 — Valor da profundidade minima de penetracédo do tubo na derivagéo de
Acoplamento

A . Profundidade(L) que a extremidade do
Diametro externo nominal S .
tubo penetra na derivacéo a partir do canal
do tubo do ramal (DE) ~
do anel de vedac&do (mm)
20 20
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Figura 3 - Profundidade (L) de penetracdo do tubo na bolsa
5.3.4. Porca de acoplamento.

A parte externa da porca de acoplamento deve ter aletas com formato adequado, sem
arestas ou cantos vivos, de tal forma que seja possivel o seu aperto e a estanqueidade
do ramal apenas com esfor¢o manual.

A montagem da derivacdo de acoplamento deve ser feita com a introducéao do tubo de
polietileno apds o afrouxamento da sua porca de acoplamento, sem a necessidade de
sua retirada e sem a remocéo do elemento de vedacao.

5.3.5. Material da garra de travamento

O material empregado na fabricacdo da garra de travamento do tubo de polietileno do
ramal deve ser de plastico com dureza maior que a do tubo de polietileno.
Recomenda-se o emprego de poliacetal (POM) cuja identificacdo deve ser feita
segundo a ASTM D 3677.

A garra de travamento tem a funcdo de impedir o deslocamento axial do tubo e nao
deve transmitir esfor¢cos ao anel de vedagao no processo de instalagao.

5.3.6. Passagem minima na derivacao de acoplamento para escoamento da agua.

A passagem minima para o escoamento da agua no interior da derivacdo de
acoplamento deve ser aquela indicada na tabela 7. A passagem minima de agua do té
de servico integrado € determinada pela medicdo do menor didmetro interno (Di)
verificado no interior da conexao por todo trajeto por onde escoara a agua conforme
figura 4.

Tabela 7 — Passagem minima para escoamento de agua

Diametro externo nominal do Passagem minima
tubo do ramal (DE)
20 215
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Figura 4 - Diametro Di, menor didmetro para o fluxo através da conexao.

5.3.7. Ovalizacéo da bolsa e do canal de alojamento do elemento de vedagéo.

O diametro interno da bolsa e o diametro interno do canal de alojamento do elemento
de vedacdo ndo devem apresentar ovalizacdo numericamente superior a 1,5 % do
diametro externo nominal (DE) do tubo inserido na derivagdo de acoplamento. A
medida dessas dimensdes deve ser efetuada em dois pontos defasados de 90° um do
outro. A diferenca percentual entre esses dois valores € a ovalizacdo da bolsa ou do
canal de alojamento.

5.3.8. Elemento de vedacéo da abracadeira superior.

Para garantir sua estanqueidade depois de instalado, o té de servico integrado deve
possuir um elemento de vedacdo posicionado junto ao local da entrada de &gua,
instalado na abracadeira superior. Esse elemento de vedacdo deve ser alojado de
forma adequada, garantindo que néo se solte ou se desloque do alojamento quando do
manuseio e instalacdo do té de servico integrado. Essas caracteristicas devem ser
verificadas por inspecao visual.

O elemento de vedacao da bracadeira superior deve ser um toréide (anel), de sec¢ao
circular ou nao, isento de rebarbas e defeitos superficiais. Essas caracteristicas devem
ser verificadas por inspegéo visual.

O anel deve ser fabricado em borracha nitrilica prensada, com dureza Shore A entre 50
e 70, conforme NBR 7423.

5.3.9. Roscas.
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As roscas dos componentes do té de servico integrado devem obedecer as seguintes
especificacdes:

e Rosca metdlica da ferramenta de corte — NM ISO 7-1 (figura 1 - item 3),

e Rosca de alojamento da ferramenta de corte — NM ISO 7-1 (figura 1 - item 3),

e Rosca externa do corpo para a tampa da ferramenta de corte — NM I1SO 7-1 (figura

1-item 1),
e Rosca interna da tampa de plastico — NM ISO 7-1 (figura 1 - item 1),
e Roscas do acoplamento devem ser do tipo rapido - ISO 228-1 (figura 1 - item 8).

5.3.10. Pecas de fixacao.

A fixacdo do corpo a bracadeira inferior deve ser feita através de parafusos ou
articulacado/parafusos. O corpo e a abracadeira inferior devem ser providos de guias
para permitir o alinhamento das partes durante o processo de montagem.

a) Fixacao por meio de parafuso metalico (figura 1 a)

O sistema de fixacdo do té de servigo integrado no tubo da rede de distribuicdo de agua
deve ser executado por um numero par de parafusos, sendo 4 0 nimero minimo.

Os parafusos devem ter cabecas sextavadas, estar situados no corpo do te de servigo
em locais que facilitem suas montagens e desmontagens. A colocacédo dos parafusos
deve ser efetuada pelo corpo do te de servigo, e seu aperto deve ser efetuado com
uma chave padronizada, conforme Figura 5, também utilizada para acionamento da
ferramenta de corte.

As arruelas devem ser colocadas juntamente com os parafusos, no corpo do te de
servico, e as porcas devem estar fixadas em alojamento sextavado localizado na
bracadeira inferior.

Essas caracteristicas devem ser verificadas por inspec¢éo visual.

O alinhamento dos eixos dos parafusos deve guardar uma distancia da projecao do
adaptador ou de qualquer outra parte do té de servi¢co integrado, de modo que permita
o livre acesso da ferramenta utilizada no aperto dos parafusos com a pegca montada.

b) Fixac&o por meio de articulagdo / parafusos (figura 1 b)

O te de servigo integrado com articulagdo em um dos lados deve atender a todos os
requisitos de 4.3.8 e 4.3.10. A articulacdo deve permitir um angulo de abertura tal que
possibilite a sua instalagéo e retirada do tubo de forma rapida e simples.A articulagéo
ndo deve ser removivel.

5.4. Ferramenta de corte.

A fim de evitar que a ferramenta caia dentro do tubo, a mesma deve ser projetada com
um limitador de fim de curso.

A ferramenta de corte ndo deve transmitir esfor¢os no sentido longitudinal na parede do
tubo da rede ou do té de servico integrado, quando da execuc¢éao do furo no tubo.
Quando a ferramenta de corte estiver em situacdo de repouso, a mesma nao deve
bloquear a passagem de agua da rede para o ramal, permitindo a passagem livre.

O limite inferior da ferramenta de corte, quando em repouso, deve estar situado no
mesmo nivel ou acima da geratriz superior da derivacao.

Redigido por Laura Fascetti Aimeida Ferreira de Paula. — DCS. PA 2980/2024 DCS/SLSC
133



5.4.1. Diametro externo da ferramenta de corte.

O didametro externo minimo da ferramenta de corte, ao longo do trecho que penetra no
tubo, deve ser constante e atender os valores apresentados na tabela 8 e também
evitar o estrangulamento da passagem de agua para valores inferiores aos previstos no
item 4.3.6.

Tabela 8 — Valor minimo do diametro externo da ferramenta de corte

Diametro externo nominal do tubo Diametro externo da ferramenta de
inserido na derivacéao de corte (mm)
acoplamento (DE)
20 215

5.4.2. Dureza do ponto de inser¢do da chave de operacéo.

O local de insercao da chave de operacédo da ferramenta de corte deve ter formato,
profundidade e resisténcia suficientes para que durante a operacdo nao sofra
deformacgdes que provoquem sua inutilizagdo. O furo do ponto de insercao da chave de
operacao deve ter formato sextavado adequado para a chave hexagonal de 10 mm.

5.4.3. Alinhamento do furo do té de servico integrado com o furo do tubo da rede
publica.

O té de servico integrado deve possuir um dispositivo de travamento que garanta o
alinhamento do seu furo de entrada de agua com o furo executado no tubo da rede de
distribuicAo de agua onde esta instalado, impedindo dessa forma, a ocorréncia de
deslocamentos axial ou radial em relacdo ao tubo ao longo de sua vida (util.

5.4.4. Estabilidade da ferramenta de corte.

A ferramenta de corte deve garantir a estanqueidade da peca tanto na operacao de
corte quanto na situacdo de repouso e nao deve se soltar e nem cair no interior da
tubulacdo da rede de distribuicao.

5.5. Chave de operacao para o te de servico integrado.

O fabricante deve disponibilizar a chave Unica para acionamento da ferramenta de
corte e aperto dos parafusos para instalacdo do té de servigo integrado, quando
solicitada pelo comprador e conforme figura 5.

Redigido por Laura Fascetti Aimeida Ferreira de Paula. — DCS. PA 2980/2024 DCS/SLSC
134



52

Sextavado 12,7mm
/ E
35 (minima) b
Soquete sextavado 10mm | | ’@
(p/parafuso Ma) Soquete sextavade 13mm
16 de servigo DE 60/63/85mm (pfparafusc M8) \
solda t& de servico DE 110/160mm |

sextavado Wumm_\

sextavado 10mm

CHAVE OPCIONAL solda
para aperto da tampa

25

0
E

28660

Figura 5 — Chave para te de servico integrado
5.6. Aspecto visual e de embalagem.
5.6.1. Aspecto visual.

O té de servico integrado deve apresentar superficie com cor e aspecto uniforme,
isenta de corpos estranhos, bolhas, fraturas, rachaduras, rebarbas ou outros defeitos
gue indiquem descontinuidade do material ou do processo de producdo, e que possam
comprometer sua aparéncia, desempenho e durabilidade.

5.6.2. Embalagem.

Para evitar a perda de componentes ou quaisquer danos, durante 0 manuseio,
transporte e estocagem, os tés de servico devem ser obrigatoriamente fornecidos
montados em embalagens lacradas contendo no maximo 50 pecas.

5.7. Marcagéo.

O té de servigo integrado deve conter marcacdes de forma indelével, com, no minimo,
0s seguintes dados:
 Nome ou marca de identificacao do fabricante;
Material do corpo;
Tipo e didmetro da tubulacédo na qual deve ser instalada (PE ou PVC);
Diametro externo nominal da derivagéo de acoplamento;
Presséo nominal (PN);
Caodigo que permita rastrear a sua producéo, tal que contemple um indicador
relativo ao més e ano da producéo;
Numero desta norma.
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6. Inspecéo e recebimento.

Nos ensaios de recebimento do té de servico devem ser seguidos os critérios de 5.1 a
5.3, tendo como referéncia a NBR 5426.

Os relatérios de inspecao devem apresentar de forma discriminada todos os resultados
efetivamente obtidos nos ensaios realizados. A aprovagao ou reprovacgéo do produto no
exame visual deve ser justificada por escrito.

6.1. Tamanho do lote de inspecéo.

A inspecédo deve ser feita em lotes de no maximo 35.000 conexdes de mesmo tipo e
didametro. O lote minimo para inspecéo é de 26 pecas. As amostras devem atender aos
requisitos das tabelas 9 e 10.

Tabela 9 — Ensaios do Té de servico durante ainspecao

ENSAIO ITEM PLANO DE METODO DE
AMOSTRAGEM ENSAIO
Dimensao do té de servico 4.1 Tabela 11 Nao destrutivo
Te de servico 4.3 Tabela 11 N&o destrutivo
Ferramenta de corte 4.4 Tabela 11 N&o destrutivo
Aspectos visuais e de embalagem 4.6 Tabela 11 N&o destrutivo
Marcacgéo 4.7 Tabela 11 N&o destrutivo
Resisténcia a tracdo axial 42.1.1 Tabela 12 destrutivo
Resisténcia a tracdo radial e a| 4.2.3e4.2.4 Tabela 12 destrutivo
torcéo
Resisténcia ao Impacto 4.2.5 Tabela 12 destrutivo
Disperséo de pigmentos 4.2.6.2 Tabela 12 destrutivo
Teor de negro de fumo 4.2.6.1 Tabela 12 destrutivo
Comportamento em estufa 4.2.6.4 Tabela 12 destrutivo
Tabela 10 — Certificados exigidos durante a inspecao
ENSAIO ITEM PLANO DE METODO DE
AMOSTRAGEM ENSAIO
Resisténcia a presséo 4.2.2(b) Tabela 12 destrutivo
hidrostatica por 1000 hs a
40 graus
Resisténcia a pressao 4.2.2(a) Tabela 12 destrutivo
hidrostatica 100 hs a 20
graus
Efeito sobre a agua 4.2.6.3 Tabela 12 destrutivo

Obs. (*) Os certificados devem ser apresentados em nome do fabricante, com
validade n&o superior a 01 ano, fornecido por laboratorio credenciado junto ao
Inmetro, como o Instituto Falcdo Bauer e o IPT.
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6.2. Amostragem para exame dimensional e visual.

De cada lote sao retiradas aleatoriamente amostras, conforme a tabela 11, (NQA 2,5;
nivel de inspecao II; regime normal; amostragem dupla - NBR 5426). Para que uma
unidade do produto seja considerada ndo defeituosa, esta deve atender a todos os
requisitos contidos na tabela 17. Para lotes com tamanho inferior a 26 unidades a
amostragem deve ser de 100% dos elementos do lote.

Tabela 11 — Plano de amostragem para exame visual e dimensional

Tamanho da amostra Pecas defeituosas
Tamanho do 12 amostra 22 amostra
lote 12 amostra | 2° amostra | Aceiltagcdo | Rejeicao | Aceitacao | Rejeicao

< > < >
26 a 150 13 13 0 2 1 2
151 a 280 20 20 0 3 3 4
281 a 500 32 32 1 4 4 5
501 a 1200 50 50 2 5 6 7
1201 a 3200 80 80 3 7 8 9
3201 a 10000 125 125 5 9 12 13
10001 a 35000 200 200 7 11 18 19

Obs: Independente da quantidade de lotes aprovados, o critério de amostragem a ser
Utilizado nesta norma é o estabelecido na tabela 11.

6.3. Amostragem para ensaios destrutivos.

Caso as pecas sejam aprovadas conforme critério do item 5.2, devem ser submetidas
aos ensaios destrutivos previstos na tabela 12 (NQA 2,5; nivel de inspecdo S4; regime
normal; amostragem dupla - NBR 5426). Para que uma unidade do produto seja
considerada ndo defeituosa, esta deve atender a todos os requisitos das tabelas 9 e 10.
Para lotes com tamanho inferior a 26 unidades ndo sao necessarios 0s ensaios
destrutivos.

Quando dois ou mais lotes subsequientes tiverem menos de 26 unidades cada, a
guantidade de cada lote deve ser somada e, quando este valor for igual ou superior a
26, o ultimo lote ser4 amostrado usando o critério da tabela 12, sendo esta amostra
limitada a 20 % da quantidade de pecas do ultimo lote.

Tabela 12 — Plano de amostragem para 0s ensaios destrutivos
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Tamanho da amostra Pecgas defeituosas
Tamanho do 10 12 amostra 22 amostra
lote amostra 22 amostra | Aceitagcao | Rejeicao | Aceitagao | Rejeigao

< > < >
26 a 150 5 — 0 1 — —
1561 a 1200 13 13 0 2 1 2
1201 a 10000 20 20 0 3 3 4
10001 a 35000 32 32 1 4 4 5

7. Relatério de inspecao.

O relatério de inspecdo deve apresentar de forma discriminada todos os resultados
efetivamente obtidos em cada um dos corpos-de-prova efetivamente obtidos nas
verificacoes realizadas.

A aprovacéo ou reprovagao do produto no exame visual deve ser justificada por escrito.
Quando houver necessidade de arredondamento, este somente podera ser efetuado no
resultado final.

Em caso de ocorréncia de falhas futuras, o Relatério mencionado neste item sera
utilizado como parametro de referéncia para verificagdo da qualidade do material.

8. Observacodes finais.

O SAAE se reserva no direito de a qualquer momento retirar amostras no fornecedor ou
em materiais ja entregues e armazenados em seus Almoxarifados ou canteiros de
obras, para realizacdo de todos os ensaios previstos nesta ETP, principalmente para
checagem da origem da matéria prima identificada na peca. Os ensaios serédo
realizados em laboratérios independentes escolhidos pelo SAAE.

O SAAE ndao aceitard nenhuma justificativa para ndo conformidades encontradas em
materiais j4 entregues e inspecionados, principalmente com relagdo a adulteragédo da
matéria-prima, utilizada na fabricacdo das pecas.

Caso seja encontrada qualquer ndo conformidade, a empresa fornecedora tera todos
0s materiais em poder do SAAE devolvidos e sera responsabilizada por todos os custos
decorrentes e estara sujeita as penalidades contratuais.

Esta ETP, como qualquer outra, € um documento dinamico, podendo ser alterada ou
ampliada sempre que for necessario. Sugestdes e comentarios devem ser enviados a
Comisséo de Cadastro de Materiais e Marcas.

\ Texto bésico elaborado por:
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1. Objetivo.

Esta ETP fixa os requisitos gerais e especificos exigiveis para o adaptador e unido de
material plastico para ramais prediais de polietileno, DE 20 , derivados de tubulagtes
da rede de distribuicdo de agua em PVC até DN 100 , operando com pressdo nominal
maxima de 1,6 MPa e temperatura maxima da dgua 400 C.

O adaptador e a unido deverdo manter bom desempenho ao longo de uma vida util
minima de 50 anos quando submetido as condicdes de operacdo da rede de
distribuicdo de &gua ao qual esta instalado, a uma temperatura de 25° C. O
atendimento pleno aos requisitos estabelecidos nessa ETP é condicdo minima
necessaria para que o produto seja considerado de bom desempenho.

2.Referencias normativas.

NBR 5426Planos de amostragem e procedimentos na inspec¢ao por atributos.

NBR 5898Dimensdes de anéis de vedacao a base de elastbmeros "O-rings"

NBR 7423Anel de borracha para tubulacdo de PVC rigido - Determinacao da dureza.

NBR 7425Anel de borracha do tipo toroidol para tubulacdo de PVC rigido - Verificagdo do
didametro externo eespessura

NBR 8219Tubos e conexdes de PVC - Verificacdo do efeito sobre a 4gua

NBR 8415Tubos e conxdes de polietileno - Verificacdo da resisténcia a pressao hidrostéatica
interna.

NBR 9056Tubo de polietiieno PE 5 para ligacdes prediais de agua - Verificacdo da
estanqueidade de juntas mecanicas com tubos curvados a frio - Método de ensaio

NBR 9058Sistemas de ramais prediais de agua - Tubos de polietileno PE - Determinacdo
do teor de negro-de-fumo

NBR 9799 Conexdo de polipropileno - Verificacdo da estabilidade térmica - Método de
ensaio.

NBR 10924 Sistema de ramais prediais de agua - Tubos de polietileno PE - Verificacdo da
dispersao de pigmentos

NBR 12184Emprego de anéis "O" de vedacao a base de elastdmeros - Procedimento
NBR14262Tubos de PVC - Verificagdo da resisténcia ao impacto

ISO 7-1 ISO 7-1:1994/Cor 1:2007

ISO 228-1 Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads-- Part 1:
Dimensions, tolerances . and designation.

ISO 3501 Montando articulagdes entre ferragens e polietileno (PE), tubos de presséo -
Teste de resisténcia para retirar.

ISO 9080Tubagens em plastico e tubagens dos sistemas - Determinacdo da resisténcia a
longo prazo hidrostatica de materiais termoplasticos, em forma de tubulacdo por
extrapolacao

ISO 12162Termoplasticos materiais para tubos e acessorios para aplicacdes sob pressao e
designacéo,Classificacdo e design coeficiente

ISO 14236 Plastics pipes and fittings - Mechanical-joint compression fittings for use with
polyethylene pressurepipes in water supply systems.

ASTM D 3677Métodos de ensaio normalizados para a identificacdo de borracha por
espectroscopia deinfravermelho.
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Portaria 912 13/11/1998 — Secretéria da Vigilancia Sanitaria do Ministerio da Saude
Portaria MS 518/2004 — Ministério da Saude, Secretaria de Vigilancia em Saude,
Coordenacéo Geral de Vigilancia em Saude Ambiental

ETPOO1 tubos de polietileno para ramais prediais de agua, Dn 20 mm de cor azul.

3. Defini¢bes.

Para os efeitos da presente norma, aplicam-se as seguintes defini¢des:

ADAPTADOR - Componente do sistema do ramal predial destinado a conectar o tubo
de polietileno do ramal predial ao cavalete predial.

Caracteriza-se por apresentar junta mecanica em uma das extremidades e junta
roscavel na outra.

DIAMETRO EXTERNO MEDIO DO TUBO (Dem) - Raz&o entre o perimetro externo do
tubo, em mm, pelo nimero 3,142 arredondado para o 0,1 mm mais proximo.
DIAMETRO EXTERNO NOMINAL (DE) - Simples nimero que serve para classificar,
em dimensdes, os elementos de tubulacdo (tubos, juntas, conexdes e acessorios) e
gue corresponde aproximadamente ao diametro externo do tubo, em milimetros, ndo
devendo ser objeto de medi¢do, nem ser utilizado para fins de célculo.

DIAMETRO INTERNO MEDIO (DIm) - Média aritmética de, no minimo, duas medicdes
de diametro interno realizadas perpendicularmente em uma mesma secéo transversal
da conexao.

DIAMETRO NOMINAL (DN): Simples nimero que serve como designacdo para projeto
e para classificar, em dimensdes, os elementos de tubulacdo (tubos, conexdes, anéis
de borracha e acessoérios) e que corresponde aproximadamente ao diametro interno
dos tubos em milimetros.

ESPESSURA MINIMA DA PAREDE (e) - Menor valor da espessura da parede, medida
em milimetros, no perimetro de uma sec¢ao qualquer da peca.

OVALIZACAO DA CONEXAO - Diferenca entre os valores maximo e minimo do
diametro interno ou do diametro externo de uma mesma segao.

PRESSAO NOMINAL (PN) - Valor da pressdo hidrostatica maxima a que o ramal
predial pode ser submetido em servi¢o continuo.

RAMAL PREDIAL - Trecho de ligacdo de agua, compreendido entre o colar de tomada
ou te de servico, inclusive, situada na rede de abastecimento de agua, e o adaptador
localizado na entrada da unidade de medicdo de agua ou adaptador do cavalete.
RELACAO DIAMETRO / ESPESSURA (SDR - Standard Dimension Ratio) — Raz&o
entre o diametro externo nominal (DE) do tubo e a sua espessura minima de parede
(e).SDR = DEl/e.

TUBO DE POLIETILENO - Tubo fabricado com composto de polietileno azul, conforme
ETP 001, destinado a execucéo do ramal predial.

UNIAO - Componente do sistema do ramal predial destinado a permitir a unido de dois
segmentos de tubo de polietileno do ramal predial. Caracteriza-se por apresentar junta
mecanica nas duas extremidades.

4.Requisitos gerais.
4.1.Configuracédo basica do adaptador e unido.
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O adaptador e unido devem apresentar uma configuracdo conforme ilustram as figuras
1 e 2 e ser composto das seguintes partes (tabela 1), a saber:

Figura 2 — Desenho esquematico de uniio

Tabela 1 - Identificacao das partes que constituem o adaptador e uniao
Numero Partes
1 Porca de acoplamento
Garra de travamento
Elemento de vedacdo (anel)
Rosca de fixacdo da porca ao corpo
Aleta para aperto manual
Corpo da uniao
Alojamento do anel de vedacéao
Corpo do adaptador
Rosca da fixacao do adaptador.

O |0 | N ;W

O corpo deve ser monaolitico.
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Obs.: Outras configuragcbes dos diversos subsistemas, que compdem o
adaptador e a unido, devem ser submetidas a aprovacdo do SAAE e, ap0s a
devida aprovacdo, serdo incorporadas a esta ETP, para que possam ser
utilizados.

4.2 Materiais pléasticos.

Os materiais empregados na fabricacdo das pecas que compdem o adaptador e uniao
devem corresponder as exigéncias definidas nesta ETP, bem como nao devem
transmitir para a dgua potavel que por ele flui, qualquer elemento que possa alterar as
caracteristicas da mesma, tornando-a imprépria para consumo humano.

4.2.1.Polimero base.

Os adaptadores e unido para tubos de polietileno e seus componentes podem ser
fabricadas com os materiais plasticos definidos na tabela 2.

Tabela 2 — Materiais plasticos: MRS e tensao de dimensionamento Ga

Material MRS() Ga (*)

Mpa Mpa
ABS 12,5 8,0
PP H Homopolimero tipo 1 10,0 6,3
PP B Copolimero tipo 2 8,0 6,3
PP R Copolimero randémico 8,0 6,3
POM Copolimero 10,0 6,3
POM homopolimero 10,0 6,3

(*) MRS (Minimum Required Strength) = Resisténcia Minima Requerida, definida
conforme ISO TR9080 e ISO 12162.

(**) oa = tensé@o de dimensionamento.

O material escolhido para o corpo do adaptador e unido deve estar conforme ISO/TR
9080 e ISO 12162 que estabelece o valor da resisténcia minima requerida (MRS -
Minimum Required Strength. O material deve ser avaliado quanto ao seu
comportamento no ensaio de longa duragdo de 1000 horas, conforme previsto no item
6.1.2. desta ETP.

4.2.2.Aditivos.

Aos polimeros base devem ser acrescentados aditivos, tais como: absorvedores de
raios ultravioleta, estabilizantes e pigmentos. Quando da utilizacdo de negro de fumo o
tamanho médio das particulas deve ser de, no maximo 25 nm, atestado por certificado
do fabricante.
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O composto assim formado, assim como as concentracées maximas dos seus aditivos,
devem obedecer a legislacdo sanitaria nacional em vigor, como a Portaria no. 912, de
13/11/1998, da Secretaria de Vigilancia Sanitaria do Ministério da Saude, de modo a
nao modificar a qualidade e a potabilidade do fluido transportado, bem como em nada
prejudicar a saude publica, por toda a vida util do adaptador ou da unido. Podem ser
aceitos também certificados de conformidade emitidos por organismos internacionais,
CcOmo 0s seguintes:

- NSF - National Sanitation Foundation.

- FDA - Food and Drug Administration (documento normativo 21 CFR Ch.1, part
177 ,“Indirect food additives: Polymers, 177.1520, Olefin Polymers”.

- WHO - World Health Organization, “Guidelines for drinking water quality, volume 1:
Recommendations”.

- EEC Council Directive of 15 July 1980 on the quality of water intended for human
consumption.

O fabricante deve apresentar certificados atualizados (com validade méaxima de um
ano), fornecidos por laboratérios especializados, de reconhecida competéncia e
idoneidade, atestando

A materia prima utilizada na fabricacdo das conexdes, para uso em contato com agua
potavel, atendendo a legislacéo.

4.3.Componentes de vedacgéo.

Todos os componentes de vedacdo do adaptador e unido devem ser fabricados com
borracha nitrilica prensada, apresentando dureza Shore A entre 50 e 70, conforme NBR
7423.

4.4.Reprocessamento de matérias-primas.

Ndo é permitido a utilizacdo e o aproveitamento de materiais ja processados na
producao de qualquer uma das pecas do produto.

4.5.Roscas.

As roscas utilizadas nas diversas partes do adaptador e unido devem seguir as
seguintes especificacdes:

- Roscas do acoplamento devem ser do tipo rapido - ISO 228-1 (figuras 1 e 2 - item 4).

- Rosca de acoplamento a luva ou cotovelo situado no pé do cavalete predial — NMISO-
7 (figura 1 — item 9)

5. Requisitos especificos.

Os adaptadores e unido fabricados de acordo com esta ETP devem resistir aos
esforcos aos quais, normalmente, estéo sujeitas as tubulacdes dos ramais e das redes
de distribuicdo de agua nas quais se inserem, significando que nao devem soltar, girar,

deslocar axialmente, nem apresentar vazamentos, atendendo a todos requisitos
estabelecidos nos itens subsequentes.

5.1.Corpo do adaptador e uniéo.
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5.1.1.Dimensoes.

A aleta de aperto manual deve apresentar uma largura livre minima de 20 mm para o
adaptador e unido para tubos DE 20 , conforme indicado nas figuras 1 e 2.

5.2. Elemento de vedacgéo (anel).

O elemento de vedacao utilizado no adaptador e unido pode ser um toréide de secéo
circular ou néo, isento de rebarbas e defeitos superficiais, e instalado no canal situado
na derivacdo. Essas caracteristicas devem ser verificadas por inspecao visual.

O anel deve ser fabricado em borracha nitrilica prensada, com dureza nominal Shore A
entre 50 e 70. A NBR 7423 deve ser utilizada na determinacdo da dureza do material
utilizado na fabricagédo do anel. O elemento de vedacéo esta representado na figura 3.

A sua espessura (ea) deve apresentar valores conforme estabelecido na tabela 3. A
NBR 7425 deve ser utilizada na determinacéo do diametro e da espessura do anel.

=F
Figura 3 - Elemento de vedacao

Tabela 3 — Dimensdes do anel de vedacao da derivacdo do adaptador e unido —
NBR 5898 e NBR 12184

Diametro externo Espessura maxima e minima do
nominal do tubo do | anel (e,) ou espessura equivalente
ramal (DE) (eg) (mm)
20 25-45
32 40-6,0
Quando o anel de vedacdo ndo apresentar secao circular, sua seco transversal deve ter
4% A

espessura equivalente (eq), dada pela expressao: eq = \Jw'—, onde A é a area da
F(4

secdo transversal do anel.

5.3. Alojamento do elemento de vedacao.

O elemento de vedagéao deve ser alojado na bolsa, de forma a ndo apresentar qualquer
deslocamento nas operagdes de montagem ou desmontagem da peca e na instalagao
do tubo de polietileno do ramal.

A verificagcéo dos requisitos apresentados neste item deve ser feita por inspecao visual.
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5.4. Profundidade de penetracdo do tubo de polietileno na bolsa do adaptador ou
unido.
A profundidade minima de penetracdo (L) do tubo de polietileno na bolsa de derivagéo

do adaptador ou da unido deve observar os valores estabelecidos na tabela 4, e seu
esquema na figura 4.

Tabela 4 — Valor da profundidade minima de penetracdo do tubo de polietileno no
adaptador ou uniao.

Diametro externo Profundidade que a extremidade do tubo de penetra no
nominal do tubo do adaptador ou unido a partir do canal do anel de vedacgao
ramal (DE) (mm)
20 20
32 25

bolsa

Figura 4 - Profundidade (L) de penetrag¢do do tubo na bolsa

5.5. Porca de acoplamento.

A parte externa da porca de acoplamento deve ter aletas com formato adequado, sem
arestas ou cantos vivos, de tal forma que seja possivel o seu aperto e a estanqueidade
do ramal apenas com esforgo manual.

A montagem da derivagdo do adaptador ou unido ao ramal predial deve ser feita com a
introducd@o do tubo de polietileno apdés o afrouxamento da sua porca de acoplamento,
sem a necessidade de sua retirada e sem a remocao do elemento de vedacéo.

5.6. Material da garra de travamento.

O material utilizado na fabricacdo da garra de travamento do tubo de polietileno do
ramal, que tem a funcdo de impedir seu deslocamento axial, deve ser de material
plastico com dureza maior que a do tubo de polietileno.

Recomenda-se o emprego de poliacetal (POM) cuja identificacdo deve ser feita
segundo ASTM D 3677.

A garra de travamento do tubo, ndo deveréa transmitir esforcos ao anel de vedacéo no
processo de instalagao.

5.7. Passagem minima para escoamento da agua.
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A passagem minima para o escoamento da agua no interior da derivacdo do adaptador
e unido para o ramal predial, deve ser aquela indicada na tabela 5. A passagem minima
de &gua do adaptador e unido é determinada pela medigcdo do menor didmetro interno
(Di) verificado no interior da conexdao por todo trajeto por onde escoara a agua,
conforme figura 5.

Tabela 5 — Passagem minima para escoamento de agua.

Diametro externo nominal do tubo do ramal (DE) | Passagem minima (mm)
20 15

32 19

>

R e T

Figura § - Diametro D,, menor diametro para o fluxo através da conexao

5.8. Ovalizagédo da bolsa e do canal de alojamento do elemento de vedacao.

O diametro interno da bolsa e o didmetro interno do canal de alojamento do elemento
de vedagdo ndo devem apresentar ovalizacdo numericamente superior a 1,5 % do
didmetro externo nominal (DE) do tubo inserido na bolsa do adaptador ou unido. A
medida dessas dimensdes deve ser efetuada em dois pontos defasados de 90° um do
outro. A diferenca percentual entre esses dois valores € a ovalizacdo da bolsa ou do
canal de alojamento

6.Ensaios necessarios.
6.1. Estanqueidade e Resisténcia a presséao hidrostatica.

Para realizacdo dos ensaios prescritos em 6.1.1 e 6.1.2, no caso do adaptador &
necessaria a instalagdo de uma conexao tipo tampao na extremidade da rosca e, na
outra extremidade, deve ser instalado um segmento de tubo de polietileno, de
composto PE 80, devidamente equipado com um tamp&o que permita a purga.

No caso de unido devem ser instalados dois segmentos de tubo de polietileno, de
composto PE 80, devidamente equipado com um tamp&o que permita a purga nas duas
extremidades.

A pressurizacdo prevista neste item deve ser efetuada com agua. O sistema de
pressurizacao a ser utilizado deve ser compativel com o ensaio.

6.1.1. Estanqueidade da junta do adaptador e da uniéao.
a) Tracao axial
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O adaptador ou a unido ndo devem apresentar vazamentos e permitir que o tubo do
ramal se solte, quando da realizacdo dos seguintes ensaios:

- submeter o tubo do ramal a um esfor¢co de tracdo no sentido axial do tubo conforme
tabela 6, sem que o0 sistema esteja pressurizado, durante quinze minutos na
temperatura de (23 + 2 )°C.

- submeter o tubo do ramal a um esfor¢o de tracdo no sentido axial do tubo conforme
tabela 6, com o sistema submetido a uma presséao interna de 2,4 MPa, durante uma
hora na temperatura de ( 23 £ 2 )°C.

O ensaio de tragédo deve ser realizado conforme ISO 3501.

Tabela 6 — For¢ca de tracéo (Fta) adotada para o ensaio de tracao axial

Diametro externo nominal do tubo
inserido na derivagao de acoplamento Fta (kN)
(DE)
20 1,2
32 26

b) Estanqueidade da junta mecanica com tubo curvado a frio.

A bolsa da junta mecéanica do adaptador e da unido, quando ensaiada conforme NBR-
9056 a (23 2)°C, deve satisfazer ao seguinte:

- Quando submetida, por uma hora, a pressdo negativa de 0,08 MPa, ndo deve
apresentar vazamento;

- Quando submetida a presséo interna de 2,4 MPa, durante 1 hora, a junta ndo deve
apresentar vazamento.

6.1.2. Verificag&o da resisténcia a pressao hidrostatica.

Para verificacdo da resisténcia as pressfes hidrostaticas devem ser realizados os
seguintes ensaios:

a) Presséao hidrostatica por 100 horas a 20° C.

O adaptador ou a unido deve resistir, no minimo, a 100 horas, na temperatura de ( 20 +
2) °C, quando submetido a pressédo hidrostatica apresentada na tabela 7, tendo como
referéncia o método prescrito na NBR 8415.

Tabela 7 — Valor da presséo hidrostatica para o ensaio durante 100 horas a 200 C,
conforme ISO 14.236.
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Diametro externo nominal do tubo
inserido no adaptador e uniao Pressao (MPa)

(DE)
20 24
32 1,9

Nota: No célculo das pressdes foi considerado o composto do tubo como sendo PE 80 e os
didmetros e espessuras conforme NTS 048.

b) Resisténcia a pressao hidrostéatica por 1000 horas a 40°C

O adaptador ou a unido deve resistir, no minimo a 1000 horas, na temperatura. de
(40+2)°C, quando submetido a pressdo apresentada na tabela 8, tendo o método de
ensaio prescrito na NBR 8415.

Tabela 8 — Valor de presséo hidrostatica para o ensaio durante 1000 horas a 40°C
conforme ISO 14236

Material do corpo do Dm?::;%g’?:g:ﬁ dr:)o:::nal Pressao
te de servigo adaptador e uniao (DE) (MPa)

20

ABS, POM, PP-H 1,8
32
20

PP-B, PP-R 1,3
32

Nota:
No calculo das pressfes foi considerado o composto do tubo como sendo PE 80
e osdiametros e .espessuras conforme ETP N.° O1.

6.2. Resisténcia ao impacto e estanqueidade.

O adaptador ou a unido quando submetido a um impacto, com energia de 50 J, a partir
da queda de um percussor com peso de 25 N, caindo de uma altura de 2 m, na
temperatura de (23 £ 2)°C, conforme NBR 14262 e indicado na figura 6, deve
resistir ao ensaio sem apresentar quebras ou trincas visiveis a olho nu, com iluminagéo
intensa.

Para a execucao deste ensaio € proibida a insercdo de qualquer tipo de material ou
produto no interior da peca.
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Figura 6 — Direcao e local de aplicacdo do impacto no adaptador e uniéo
Antes e ap6s o0 ensaio, 0 adaptador ou unido deve ser submetido a uma pressdo
hidrostatica interna de 2,4 MPa, e ndo deve apresentar vazamento.

6.3. Caracteristicas quimicas.
6.3.1. Efeito sobre a agua.

O material do corpo do adaptador ou unido quando submetido ao ensaio de efeito
sobre a agua, conforme NBR 8219, deve satisfazer as seguintes exigéncias:

- Na primeira extracdo a quantidade de chumbo (Pb) nédo deve exceder a 1 ppm;

- Repetindo duas vezes o0 ensaio, com 0 mesmo corpo-de-prova, na terceira
determinacdo a quantidade de chumbo (Pb) na agua nao deve exceder a 0,3 ppm; -
Substancias tais como cromo (Cr), arsénio (As), mercurio (Hg), estanho (Sn) e cadmio
(Cd) ndo devem estar presentes em quantidades que excedam 0,5 ppm cada uma.

A verificacdo desta exigéncia deve ser feita em um corpo-de-prova fabricado por
extrusdo com o mesmo material empregado na fabricagdo do adaptador e unido que
ficard em contato com a agua.

O tubo deve apresentar didametro e comprimento suficiente para acumular um de
volume de 250 ml, como previsto na NBR 8219.

6.3.2. Comportamento em estufa de materiais plasticos.

Todos os materiais do corpo de prova, quando ensaiados de acordo com

NBR 9799, na temperatura de ( 150 + 2 ) °C, durante 4 horas, devem apresentar-se
sem rachaduras, bolhas ou escamas, com excecéo da regido do ponto de injecéo, cuja
profundidade do defeito ndo deve exceder a 20% da espessura do componente no
ponto.

O ensaio deve ser feito com as partes desmontadas e delas removidas as partes
metélicas.

6.3.3. Compostos plasticos com negro-de-fumo.

Os componentes plasticos pretos do adaptador ou unido devem ser pigmentados com
negro-de-fumo, de qualidade certificada, de conformidade com os requisitos e ensaios
adicionais referidos no item 4 do Anexo IV dos Apéndices da Portaria n.° 912 da
Secretaria de Vigilancia Sanitaria do Ministério da Saude, de 12 de novembro de 1998.
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O fornecedor do pigmento deve fornecer os certificados referentes a estas exigéncias
normativas. O tamanho médio das particulas do negro-de-fumo deve ser de, no
maximo, 25 nm.

O teor em massa do negro-de-fumo deve ser de 2,5 £ 0,50%, quando medido de
acordo com NBR 9058.

A dispersdo do negro de fumo no composto deve ser avaliada conforme a norma
conforme NBR 10924.

6.3.4. Compostos plasticos com outros pigmentos.

Os compostos para o adaptador e unido e seus componentes ndo destinados a
exposicdo ao tempo podem ser pigmentados com qualquer cor, exceto a amarela. A
dispersao de pigmentos das conexdes ndo pretas deve ser avaliada conforme a norma
NBR 10924.

7.Aspectos visuais e de embalagem.
7.1. Aspecto visual.

O adaptador ou a unido deve apresentar cor e aspecto uniformes, estar isento de
corpos estranhos, bolhas, fraturas, rachaduras, rebarbas ou outros defeitos que
indiqguem descontinuidade do material ou do processo de producdo, que possam
comprometer sua aparéncia, seu desempenho e sua durabilidade.

7.2. Embalagem.

Para evitar danos durante 0 manuseio, o0 transporte e estocagem do adaptador ou da
unido, as partes devem ser obrigatoriamente fornecidas montadas em embalagens
lacradas contendo no maximo 15 pegas.

7.3. Informacgdes sobre o produto e instru¢cdes de instalagéo.

Toda embalagem deve incluir um folheto do fabricante com informagbes sobre o
produto e as instrugcdes de montagem com desenhos ilustrativos para a adequada
montagem do adaptador ou da uni&o.

7.4.Marcacéo.

O adaptador ou a unido deve conter marcacdes de forma indelével, com, no minimo, os
seguintes dados:

- nome ou marca de identificacdo do fabricante;

- material do corpo;

- diametro do tubo PE ao qual o adaptador ou a uniédo é conectado;

- diametro da rosca de acoplamento ;

- Pressé@o Nominal (PN);

- codigo que permita rastrear a sua producao, tal que contemple um indicador
relativoao més e ano da producao;

- nimero desta norma.

8.Inspecéo e recebimento.
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Nos ensaios de recebimento de adaptador e unido devem ser seguidos os critérios de
8.1 a 8.3, tendo como referéncia a NBR 5426.

8.1. Tamanho do lote de inspecdao.

A inspecédo deve ser feita em lotes de no maximo 35.000 conexfes de mesmo tipo e
diametro. O lote minimo para inspecéo é de 26 pecas. As amostras devem atender aos

requisitos das tabelas 9 e 10.

Os planos de amostragem

constam respectivamente das PLANO DE
tabelas 11 e 12ENSAIO ITEM AMOSTRAGEM |DE ENSAIO
Dimensdes do corpo 5.1.1 Tabela 11
Elemento de vedacdo(anel) [5.2 Tabela 11
Alojamento do elemento de

vedacao 5.3 Tabela 11
Profundidade de penetracdo |5.4 Tabela 11

Porca do acoplamento 5.5 fabela 11

Material da garra de

travamento 5.6 Tabela 11
Passagem minima de agua |5.7 Tabela 11
Ovalizacao da bolsa 5.8 fabela 11
Aspectos visuais 7.1 fabela 11
Embalagem 7.2 fabela 11
Informacdes sobre 0

produto e instrucbes de

instalacdo 7.3 labela 11
Marcacéao 7.4 labela 11
Resisténcia a tracao axial 6.1.1(a) Fabela 12 tivo
Estanqueidade da junta

mecanica 6.1.1(b) Fabela 12 tivo
Resisténcia ao impacto 6.2 fabela 12 Itivo
Comportamento em estufa 6.3.2 rabela 12 tivo
Teor de negro de fumo 6.3.3 Fabela 12 tivo
Disperséo de pigmentos 6.3.3e6.3.4 [Tabela 12 tivo

TABELA 9 - ENSAIOS DO DISPOSITIVO DURANTE A INSPECAO

PLANO DE
ENSAIO ITEM AMOSTRAGEM roODO DE ENSAIO
Resisténcia a pressao
hidrostéatica por 100 hs a
20 graus 6.1.2(a) [abela 12 rutivo
Resisténcia a pressado |6.1.2(b) [abela 12 utivo
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hidrostéatica de por 1000
hs a 40 graus

Efeito sobre a agua 6.3.1 Tabela 12 rutivo

TABELA 10 — CERTIFICADOS EXIGIDOS DURANTE A INSPECAO

OBS.(*) Os certificados devem ser apresentados em nome do fabricante, com
validade ndo superior a 01 ano, fornecido por laboratério credenciado junto ao
Inmetro, como o Instituto Falcdo Bauer e o IPT.

8.2. Amostragem para exame dimensional e visual.

De cada lote sao retiradas aleatoriamente amostras, conforme a tabela 11, (NQA 2,5;
nivel de inspecao II; regime normal; amostragem dupla - NBR 5426). Para que uma
unidade do produto seja considerada ndo defeituosa, esta deve atender a todos os
requisitos contidos na tabela 9. Para lotes com tamanho inferior a 26 unidades a
amostragem deve ser de 100% dos elementos do lote.

Obs: Independente da quantidade de lotes aprovados, o critério de amostragem a ser

utilizado nesta norma é o estabelecido na tabela 11.

Tamanho da amostra Pecas defeituosas

1? amostra 22 amostra
Tamanho do lote 12 amostra | 22 amostra | Aceitacao | Rejeicdo | Aceitagao | Rejeicao

< > < >
26 a 150 13 13 0 2 1 2
151 a 280 20 20 0 3 3 4
281 a 500 32 32 1 4 4 5
501 a 1200 50 50 2 5 6 7
1201 a 3200 80 80 3 7 8 9
3201 a 10000 125 125 5 9 12 13
10001 a 35000 200 200 7 11 18 19

TABELA 11 — Plano de amostragem para exame visual e dimensional

8.3. Amostragem para ensaios destrutivos.

Caso as pecas sejam aprovadas conforme critério do item 7.2, devem ser submetidas
aos ensaios destrutivos previstos na tabela 12 (NQA 2,5; nivel de inspecao S4; regime
normal; amostragem dupla - NBR 5426). Para que uma unidade do produto seja
considerada nao defeituosa, esta deve atender a todos os requisitos da tabela 9 e 10.
Para lotes com tamanho inferior a 26 unidades ndo s&o necessarios 0S ensaios
destrutivos.

Quando dois ou mais lotes subsequientes tiverem menos de 26 unidades cada, a
guantidade de cada lote deve ser somada e, quando este valor for igual ou superior a
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26, o ultimo lote sera amostrado usando o critério da tabela 12, sendo esta amostra

limitada a 20 % da quantidade de pecas do ultimo lote.

Tamanho da amostra Pecgas defeituosas
Tamanho do lote _1a e'llmostr.a . _za .'imostr-a .
12 amostra | 22 amostra | Aceitacao | Rejei¢cao | Aceitagao | Rejeigao
< > < >
26 a 150 5 — 0 1 — —
151 a 1200 13 13 0 2 1 2
1201 a 10000 20 20 0 3 3 4
10001 a 35000 32 32 1 4 4 5

TABELA 12 — Plano de amostragem para ensaio destrutivo

Nota:
Nos ensaios de densidade e indice de fluidez ndo seréa tolerado nenhum defeito
independente do critério de aceitacédo da tabela 7.

8.4. Aceitacao ou rejeicao.
Os lotes devem ser aceitos ou rejeitados de acordo com 8.4.1. e 8.4.2.
8.4.1. Primeira amostragem.

Os lotes do adaptador ou da unido sao aceitos quando o numero de amostras
defeituosas for igual ou menor do que o numero de aceitacao.

Os lotes do adaptador ou da unido devem ser rejeitados quando o numero de amostras
defeituosas for igual ou maior do que o numero de rejeigéo.

8.4.2. Segunda amostragem.

Os lotes do adaptador ou da unido, cujo numero de amostras defeituosas for maior do
gue o0 1° numero de aceitacdo e menor do que o 1° niamero de rejeicdo, devem ser
submetidos a uma segunda amostragem.

Os lotes do adaptador ou unido sao aceitos quando o numero de amostras defeituosas
for igual ou menor do que o 2° nimero de aceitacao.

Os lotes do adaptador ou da unido devem ser rejeitados quando o numero de amostras
defeituosas for igual ou maior do que o 2° niumero de rejeicao.

Na segunda amostragem considera-se para o critério de aceitacdo / rejeicdo, a soma
dos itens da 12 e 22 amostra.

8.5. Liberacao do lote.

Caso o lote seja aprovado, este deve ser acondicionado em embalagens, conforme
item 7.2. e cada embalagem deve receber um selo de inspecdo SAAE - SOROCABA.

9.Relatério de inspecéo.
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O relatério de inspecdo deve apresentar de forma discriminada todos os resultados
efetivamente obtidos em cada um dos corpos-de-prova efetivamente obtidos nos
ensaios realizados. A aprovacao ou reprovacao do produto no exame visual deve ser
justificada por escrito.

Quando houver necessidade de arredondamento, este somente podera ser efetuado no
resultado final.

Em caso de ocorréncia de falhas futuras, o Relatério mencionado neste item sera
utilizado como parametro de referéncia para verificagdo da qualidade do material.

10.0Observacgdes finais.

O SAAE de Sorocaba se reserva no direito de a qualguer momento retirar amostras no
fornecedor ou em materiais ja entregues e armazenados em seus Almoxarifados ou
canteiros de obras, para realizacdo de todos o0s ensaios previstos nesta ETP,
principalmente para checagem da origem da matéria prima identificada nas pecas.

Os ensaios serdo realizados em laboratérios independentes escolhidos pelo SAAE de
Sorocaba.

O SAAE de Sorocaba ndo aceitara nenhuma justificativa para ndo conformidades
encontradas em materiais ja entregues e inspecionados, principalmente com relacdo a
adulteracdo da matéria-prima utilizada na fabricacao das pecas.

Caso seja encontrada qualquer ndo conformidade, a empresa fornecedora tera todos

0s materiais em poder do SAAE devolvidos e sera responsabilizada por todos os custos
decorrentes e estara sujeita as penalidades contratuais.

Esta ETP, como qualquer outra, € um documento dinadmico, podendo ser alterada ou
ampliada sempre que for necessario. Sugestdes e comentarios devem ser enviados a
Comisséo de Cadastro de Materiais e Marcas.
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