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COMPROMISSO DE FORNECIMENTO, SOB DEMANDA, DE CONEXOES DE FERRO 
FUNDIDO, CELEBRADO ENTRE O SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO DO 
MUNICIPIO DE SOROCABA E A LUPY BRASIL VALVULAS E EQUIPAMENTOS EIRELI 
= P Pusisasesssssnssasssssssiassnnsssssvnssnssnnsesnssnussunsensmmmesinsanssnnnnannsassassansassassassssssansasnssnssinasesssssnstssansessess 

O SERVIGO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO do municipio de 
Sorocaba, com sede a Avenida Pereira da Silva, n° 1.285, inscrito 

no CNPJMF sob o n° 71.480.560.0001/39, neste ato 
representado pelo seu Diretor Geral, senhor RONALD PEREIRA 
DA SILVA, portador da Cédula de Identidade RG n° [IIIIIINIIEE 
e CPF n° I doravante denominado simplesmente 
SAAE, e a LUPY BRASIL VALVULAS E EQUIPAMENTOS 
EIRELLI — EPP, com sede a Rua Abrahao, n°® 65 — sala 03 — Jd. 
Santa |zabel, na cidade de Cotia/SP - Cep: 06709-520, inscrita no 

CNPJ-MF sob o n° 26.133.037/0001-81, representada neste ato, 
pelo seu Procurador, senhor ANTONIO FIGUEIREDO CAMBUI, 

portador da Cédula de l|dentidade RG n° I ¢ CPF n° 
I  Joravante designada DETENTORA, resolvem 
firmar o presente compromisso para REGISTRO DE PRECOS 
constantes no edital do Pregao Eletrénico n°® 12/2021 - Processo 
Administrativo n® 3234/2020 - SAAE, e as clausulas a seguir 
reciprocamente aceitas. 

PRIMEIRA - Objeto. 

1.1. A DETENTORA, em decorréncia da homologag¢ao que lhe 
foi feita no Processo Administrativo n°® 3234/2020 - SAAE, obriga-se a fornecer para o 
SAAE, conexdes de ferro fundido, destinado a Diretoria Operacional de Infraestrutura e 
Logistica, conforme a quantidade estimada, especificagdo, marca e prego apresentado: 

LOTE 04 — AMPLA CONCORRENCIA 

Valor Valor 
Item | Qtde. | Unid. Especificacao do objeto Marca Total 

Unit. (R$) (R$) 

01 | 120 | PC. |[BRACADEIRAS MULTIDIAMETRAL |BGT/MDL200FE| 115,00 |13.800,00 
50 A 150 MM X 3/4" 
ESPECIFICACAOQ: colar de tomada 
(bragadeira) 
- corpo fabricado em ferro funcido ductil 
conforme NBR 6916 FE 42012, com 

pinf{.n'a eletrostatica na cor azul, com 

[y b Ay A 
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saída roscada conforme NBR ISO 7-1.
- parafusos em inox A2 conforme AlSl
304.
- braçadeira inferior em aço inox AlSl
304.
- elemento de vedaçäo em borracha
EPDM.
- a braçadeira deverá possuir furaçöes
para encaixe no corpo do colar de
tomada de acordo com o diâmetro do
tubo.
o material deve apresentar na
superfície externa, de forma visível, as
seguintes marcações:
- nome ou marca de identificação do
fabricante.
- indicaçäo de ferro fundido dúctil.
- variação do diâmetro nominal (DN).
- indicação do ano de fabricação e
código que permita a rastreabilidade do
ferro fundido.
- diâmetro nominal: 50 a 150 mm
- diâmetro saída roscada:20 mm (3/4")

LOTE 05 -AMPLA CONCORRÊNCIA

Valor
Total
(R$)

Marca
Valor
Unit.
(R$)

ITEM QTDE. UNID. ESPECTFTCAçÃO DO OBJETO

9.300,00BGT/MDL2OOFE 155,00Pç BRAçADEIRAS MULTIDIAMETRAL
r50 A 300 MM X314"
ESPECIFIC¡ÇÃO: colar de tomada
(braçadeira)
- corpo fabricado em ferro fundido
dúctil conforme NBR 6916 FE 42012,
com pintura eletrostática na cor azul,
com saída roscada conforme NBR ISO
7-1.
- parafusos em inox A2 conforme AlSl
304.
- braçadeira inferior em aço inox AlSl
304.
- elemento de vedação em borracha
EPDM.
- a braçadeira deverá possuir furaçöes

01 60
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para encaixe no corpo do colar de
tomada de acordo com o diâmetro do
tubo.
o material deve apresentar na
superfície externa, de forma visível, as
seguintes marcações:
- nome ou marca de identificação do
fabricante.
- indicaçäo de ferro fundido dúctil.
- variação do diâmetro nominal (DN).
- indicaçäo do ano de fabricaçäo e
código que permita a rastreabilidade do
ferro fundido.
- diâmetro nominal: 150 a 300 mm
- diâmetro saída roscada:20 mm (3/4")
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LOTE 06 -AMPLA CONCORRÊNC¡A

Unit. (R$)
Valor Valor

Total
(R$)

MarcaItem Qtde. Unid Especificaçäo do objeto

2.380,00BGT/MDL2OOFE 119,0001 20 Pç BRAçADEIRAS MULTIDIAMETRAL
50A150MMX1"
ESPECIFICAÇÃO:. colar de tomada
(braçadeira)
- corpo fabricado em ferro fundido dúctil
conforme NBR 6916 FE 42012, com
pintura eletrostática na cor azul, com
saída roscada conforme NBR ISO 7-1.
- parafusos em inox A2 conforme AlSl
304.
- braçadeira inferior em aço inox AlSl
304.
- elemento de vedação em borracha
EPDM.
- a braçadeira deverá possuir furaçöes
para encaixe no corpo do colar de
tomada de acordo com o diâmetro do
tubo.
o material deve aPresentar na

superfície externa, de forma visível, as
seguintes marcaçöes:
- nome ou marca de identificação do
fabricante.
- indicaçäo de ferro fundido dúctil.

Redigido por Karen Vanessa cruleniorzi- Aux. Adm.
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- variação do diåmetro nominal (DN).
- indicação do ano de fabricação e
código que permita a rastreabilidade do
ferro fundido.
- diâmetro nominal: 50 a 150 mm
- diâmetro saída roscada'.25 mm (1")
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LorE oz -AMPLA coNcoRnÊncl¡

Item Unid Especificação do objeto Marca Valor
Unit. (R$)

Valor
Total
(R$)

Qtde.

BGT/MDL2OOFE 159,00 3.180,0001 20 Pç. BRAÇADE¡RAS MULTIDIAMETRAL
150 A 300 MM X 1"
ESPECIFIGACAO: colar de tomada
(braçadeira)
- corpo fabricado em ferro fundido dúctil
conforme NBR 6916 FE 42012, com
pintura eletrostática na cor azul, com
saída roscada conforme NBR ISO 7-1.
- parafusos em inox A2 conforme AlSl
304.
- braçadeira inferior em aço inox AlSl
304.
- elemento de vedação em borracha
EPDM.
- a braçadeira deverá possuir furações
para encaixe no corpo do colar de
tomada de acordo com o diâmetro do
tubo.
o material deve apresentar na superficie
externa, de forma visível, as seguintes
marcaçöes:
- nome ou marca de identificaçäo do
fabricante.
- indicaçäo de ferro fundido dúctil.
- variação do diâmetro nominal (DN).
- indicação do ano de fabricação e
código que permita a rastreabilidade do
ferro fundido.
- diâmetro nominal: 150 a 300 mm
- diâmetro saída roscada: 25 mm (1")

Redigido por Karen Vanessa de c Chiozzi - Aux. Adm.
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LorE 2s -AMPLA coNcoRnÊ¡¡cl¡

Un¡t, (R$)
Valor

Tota¡(R$)
Valor

MarcaUnid. Especificação do objetoItem Qtde.

273,00 27.300,00BGT/JUNTATRILUVAS DE VEDAçÃO rnlpARTlDA,
DN= 50MM
ESPECIFICACAO: luva de vedação
tripartida em ferro fundido nodular
classe fe 38017 ou superior, conforme
NBR 6916, para utilização em reparos
de vazamentos de tubos de ferro
fundido em carga, para pressäo mínima
de trabalho PN 16, conforme NBR 7675.
DN= 50 mm.
revestimento: interno e externo com

eletrostático, na cor verde emblema
correspondente a classificação 2.59 314

do sistema munsell (NBR 6493).
vedação: manta de borracha natural
inteiriça sem emendas, espessura
mínima 12 mm.
parafusos, porcas e arruelas: em aço
ASTM a-325 tipo 3 cl.a ou ASTM a-307
gr.b galvanizados por imersão a quente,
conforme NBR 6323.
ressalto para travamento dos parafusos:
nas três partes da luva deverá ter dois
ressaltos fundidos na lateral da furaçäo
para travamento dos parafusos, para
evitar que o mesmo gire ao apertar.
deverá ser fornecido arruelas na mesma
altura e que se encaixem entre os
ressaltos de forma a evitar que as
porcas se prendam.
demais condições: a
apresentar na superfície externa, de
forma visível e indelével, gravadas em
baixo ou alto relevo, no mínimo as
seguintes marcaçöes:
- nome ou marca de identificação do
fabricante.
- diâmetro nominal (DN).
- pressão nominal- PN 16.
- código de rastreabilidade do material.

pó, por processopintura epóxi a

luva deve

01 100

Redigido por Karen Vanessa Chiozzi - Aux. Adm
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deverá ser fornecido uma bisnaga de
pasta lubrificante para cada conexão,
com aproximadamente 509 em peça
única, a base de vaselina neutra,
indicado para conexöes que utilizem
vedante de borracha, não agride o
vedante, lubrifica proporcionando uma
conexão facilitada, com instruções de
utilização e prazo de validade de 24
meses.
inspeção de recebimento: o material
deverá ser inspecionado em fábrica e
serão exigidos os seguintes ensaios:
- visual
- dimensional
- verificação do certificado da matéria
prima, contendo os ensaios de tração e
alongamento do ferro fundido dúctil, de
acordo com a NBR 6916.
teste de estanqueidade no tubo de ferro
dúctil, conforme NBR 7675.
deverá ser entregue pelo fornecedor
copia dos certificados da manta de
borracha natural contendo no mínimo:
- dureza, conforme ASTM d-2240.
- tensäo de ruptura, conforme ASTM d-
412 e
- alongamento, conforme ASTM d-412,
referências normativas:
NBR 6323 - galvanizaçäo de produtos
de aço ou ferro fundido- especificaçäo.
NBR 6493 - emprego de cores para
identifi cação de tubulaçöes.
NBR 6916- ferro fundido nodular ou
ferro fundido com grafita esferoidal.
NBR 7675- tubos e conexões de ferro
dúctil e acessórios para sistemas de
adução e distribuição de água-
requisitos.
ASTM a-307- especificação
normalizada de aços carbono para
parafusos e estojos com resistência a
traçäo de 60.000 psi (42,00 kgfimm2).
ASTM a-325- especificaçäo padrão para
parafusos estruturais de aço, com
tratamento térmico.
ASTM d-412- métodos padrão de teste
para borracha vulcanizada e

6
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elastômeros termoplásticos tensão.
ASTM a-563- especificação padrão para
porcas de aço carbono e liga.
ASTM d-2240- método de teste padrão
para propriedade de borracha- dureza.

7
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LOTE 26 -AMPLA CONCORNÊ¡¡CIE

Item Qtde. Unid. Especificação do objeto Marca
Valor
Unit.
(R$)

Valor
Total
(R$)

01 10 Pç LUVAS DE VEDAçÃO TRIPARTIDA,
DN= 75MM
ESPECIFICnçÃO: luva de vedação
tripartida em ferro fundido nodular classe
fe 38017 ou superior, conforme NBR
6916, para utilização em reparos de
vazamentos de tubos de ferro fundido
em carga, para pressäo mínima de
trabalho PN 16, conforme NBR 7675.
DN= 75 mm.
revestimento: interno e externo com
pintura epóxi a pó, por processo
eletrostático, na cor verde emþlema
correspondente a classificação 2.59 314
do sistema munsell (NBR 6493).
vedação: manta de borracha natural
inteiriça sem emendas, espessura
mínima 12 mm.
parafusos, porcas e arruelas: em aço
ASTM a-325 tipo 3 cl.a ou ASTM a-307
gr.b galvanizados por imersäo a quente,
conforme NBR 6323.
ressalto para travamento dos parafusos:
nas três partes da luva deverá ter dois
ressaltos fundidos na lateral da furação
para travamento dos parafusos, para
evitar que o mesmo gire ao apeftar.
deverá ser fornecido arruelas na mesma
altura e que se encaixem entre os
ressaltos de forma a evitar que as porcas
se prendam.
demais condições: a luva deve
apresentar na superfície externa, de
forma visível e indelével, gravadas em

BGT/JUNTATRI 280,00 2.800,00

Redigido por Karen Vanessa Chiozzi - Aux. Adm.
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baixo ou alto relevo, no mínimo as
seguintes marcações:
- nome ou marca de identificaçäo do
fabricante.
- diâmetro nominal (DN).
- pressão nominal- PN 16.
- código de rastreabilidade do material.
deverá ser fornecido uma bisnaga de
pasta lubrificante para cada conexäo,
com aproximadamente 50g em peça
única, a base de vaselina neutra,
indicado para conexões que utilizem
vedante de borracha, não agride o
vedante, lubrifica proporcionando uma
conexåo facilitada, com instruçöes de
utilização e prazo de validade de 24

inspeção de recebimento: o material
deverá ser inspecionado em fábrica e
serão exigidos os seguintes ensaios:
- visual
- dimensional
- verificação do certificado da matéria
prima, contendo os ensaios de tração e
alongamento do ferro fundido dúctil, de
acordo com a NBR 6916.
teste de estanqueidade no tubo de ferro
dúctil, conforme NBR 7675.
deverá ser entregue pelo fornecedor
copia dos certificados da manta de
borracha natural contendo no mínimo:
- dureza, conforme ASTM d-2240.
- tensão de ruptura, conforme ASTM d-
412 e
- alongamento, conforme ASTM d-412.
referências normativas:
NBR 6323 - galvanização de produtos de
aço ou ferro fundido- especificaçäo.
NBR 6493 - emprego de cores para
identificação de tubulaçöes.
NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro
fundido com grafita esferoidal.
NBR 7675- tubos e conexões de ferro
dúctil e acessórios para sistemas de
aduçäo e distribuição de água-
requisitos.
ASTM a-307 - especificaçäo normalizada
de açps carbono para parafusos e

MESES

Redigido por Karen Vanessa Chiozzi - Aux. Adm.
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estojos com resistência a traçäo de
60.000 psi (42,00 kgf/mm2).
ASTM a-325- especificaçäo padrão para
parafusos estruturais de aço, com
tratamento térmico.
ASTM d-412- métodos padrão de teste
para borracha vulcanizada e elastômeros
termoplásticos tensão.
ASTM a-563- especificação padrão para
porcas de aço carbono e liga.
ASTM d-2240- método de teste padrão
para propriedade de borracha- dureza

"è I

EOROCABA

LOTE 27 _AMPLA CONCORRÊNCIA

Item Qtde. Unid Especificação do objeto Marca Valor
Unit. (R$)

. Valor
Total (R$)

01 30 Pç LUVAS DE VEDAçÃO
TRIPARTIDA, DN= l00MM
ESPECIFICACAO: luva de vedaçäo
tripartida em ferro fundido nodular
classe fe 38017 ou superior,
conforme NBR 6916, para utilização
em reparos de vazamentos de tubos
de ferro fundido em carga, para
pressäo mínima de trabalho PN 16,
conforme NBR 7675.
DN= 100 mm.
revestimento: interno e externo com
pintura epóxi a pó, por processo
eletrostático, na cor verde emblema
correspondente a classificação 2.59
314 do sistema munsell (NBR 6493).
vedação: manta de borracha natural
inteiriça sem emendas, espessura
mínima 12 mm.
parafusos, porcas e arruelas: em
aço ASTM a-325 tipo 3 cl.a ou
ASTM a-307 gr.b galvanizados por
imersäo a quente, conforme NBR
6323.
ressalto para travamento dos
parafu$os: nas três partes da luva

BGT/JUNTATRI 303,33 9.099,90

Redigido por Karen Vanessa d ruzChiozzi - Aux. Adm. DA/SL
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deverá ter dois ressaltos fundidos I

na lateral da furaçäo puru 
I

travamento dos parafusos, para 
I

evitar que o mesmo gire ao apertar. 
I

deverá ser fornecido arruelas na I

mesma altura e que se encaixem
entre os ressaltos de forma a evitar
que as porcas se prendam.
demais condições: a luva deve
apresentar na superfície externa, de
forma visível e indelével, gravadas
em baixo ou alto relevo, no mínimo
as seguintes marcaçöes:
- nome ou marca de identificação do
fabricante.
- diâmetro nominal (DN).
- pressão nominal- PN 16.
- código de rastreabilidade do
material.
deverá ser fornecido uma bisnaga
de pasta lubrificante para cada
conexäo, com aproximadamente
509 em peça única, a base de
vaselina neutra, indicado para
conexões que utilizem vedante de
borracha, não agride o vedante,
lubrifica proporcionando uma
conexão facilitada, com instruções
de utilização e prazo de validade de
24 meses.
inspeçäo de recebimento: o material
deverá ser inspecionado em fábrica
e serão exigidos os seguintes
ensaios:
- visual
- dimensional
- verificaçäo do certificado da
matéria prima, contendo os ensaios
de traçäo e alongamento do ferro
fundido dúctil, de acordo com a NBR
691 6.
teste de estanqueidade no tubo de
ferro dúctil, conforme NBR 7675.
deverá ser entregue pelo fornecedor
copia dos certificados da manta de
borracha natural contendo no
mínimo:
- Aurez/, conforme ASTM d-2240.

Redigido por Karen Vanessa de Chiozzi - Aux. Adm. DA/SL
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- tensão de ruptura, conforme ASTM
d-412 e
- alongamento, conforme ASTM d-
412.
referências normativas:
NBR 6323 - galvanização de
produtos de aço ou ferro fundido-
especificação.
NBR 6493 - emprego de cores para
identificação de tubulaçöes.
NBR 6916- ferro fundido nodular ou
ferro fundido com grafita esferoidal.
NBR 7675- tubos e conexões de
ferro dúctil e acessórios para
sistemas de aduçäo e distribuição
de água- requisitos.
ASTM a-307- especificação
normalizada de aços carbono para
parafusos e estojos com resistência
a tração de 60.000 ps¡ (42,00
kgf/mm2).
ASTM a-325- especificaçäo padrão
para parafusos estruturais de aço,
com tratamento térmico.
ASTM d-412- métodos padrão de
teste para borracha vulcanizada e
elastômeros termoplásticos tensão.
ASTM a-563- especificação padräo
para porcas de aço carbono e liga.
ASTM d-2240- método de teste
padrão para propriedade de
borracha- dureza.

TOTAL GERAL (R$) 67.859,90

1.2. Todas as obrigaçÕes e responsabilidade da DETENTORA
para a execuçäo do objeto estäo descritas no edital e seus anexos e devem ser obedecidas
integralmente sob pena das sançÕes estabelecidas.

1.3. A DETENTORA deverá assegurar a garantia do objeto
licitado conforme especificado no item 6 do Termo de Referência - Anexo Erro! Fonte de
referência não encontrada. do edital, sem prejuízo das demais garantias legais, se
houverem.

't

Redigido por Karen Vanessa CruzChiozzi - Aux. Adm. DA/SL
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1.4. As quantidades indicadas no subitem 1.1 da Clausula 
Primeira representam a estimativa de consumo para 12 (doze) meses, por tratar-se de 
registro de precgos, ndo ha obrigacéo de aquisicdo total pelo SAAE. 

1.5. A DETENTORA, incluida na Ata de Registro de Precos, 
esta obrigada a fornecer os materiais de acordo com a qualidade, caracteristicas e marca 
apresentadas na proposta, nas condi¢gbes estabelecidas no ato convocatério, respectivos 

anexos e na propria Ata, sendo vedada qualquer substituicdo sem prévia concordancia do 
SAAE. 

SEGUNDA - Prazo e condi¢coes de execugao do objeto. 

21. A DETENTORA ¢ obrigada a entregar e descarregar o 
objeto no Centro Operacional do SAAE, situado na Avenida Comendador Camilo Julio, n° 
255, Jardim Ibiti do Pago, Sorocaba/SP, das 08h as 15h. 

2.2 O prazo maximo para entrega sera de 45 (quarenta e 
cinco) dias corridos, contados do recebimento do Pedido de Compras totalmente firmado. 

2.21. Correra por conta da DETENTORA todo e 
qualquer prejuizo causado ao objeto até o momento da entrega. 

2.2.2. Os objetos serdo inspecionados de acordo com 
o estabelecido no item 4 do Termo de Referéncia — Anexo Erro! Fonte de referéncia nao 
encontrada. do edital, conforme as normas vigentes declaradas na Instrucdo de Inspecao 
de Recebimento de Materiais — Anexo Erro! Fonte de referéncia nao encontrada. do 

edital. 

2.23. Os objetos serdo considerados recebidos apés 
a conferéncia e aprovacdo do fiscalizador do SAAE. Constatadas irregularidades nos 
objetos entregues, o SAAE, sem prejuizo das penalidades cabiveis, podera: 

2.2.3.1. Rejeita-los no todo ou em parte se 

nao corresponderem as especificagcbes do edital e seus anexos, determinando suas 
adequacgbes que deverao ocorrer no prazo maximo de 15 (quinze) dias corridos, sendo de 
responsabilidade da DETENTORA todas as despesas e riscos relativos a substituigao. 

2.3. Poderao ser tolerados atrasos, motivado por for¢a maior, 
caso fortuito ou interferéncias imprevistas que retardem o cumprimento contratual, desde 
que tais eventos sejam devidamente anotados e justificados no processo e acolhidos 
pela Administragao, sob pena de aplicagéo das sangdes estabelecidas. 

2.4, Fiscalizagdo: O SAAE designara o servidor DONIZETE 
MORALES, CPF: I < ail: donizetemorales@saaesorocaba.sp.gov.br, do 
Setor de Materiais e Logijstica, para representa-lo na qualidade de fiscalizador da ata de 

i ) 
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registro de preços, bem como do pedido de compras originado do presente compromisso.
O fiscalizador poderá designar outros funcionários para auxiliá-lo no exercício da
fiscalização.

2.4.1. Se houver alteração do fiscalizador, o Setor
responsável deverá comunicar o Setor de Licitaçäo e Contratos, que tormalizarâ a alteração
por apostilamento.

2.5. Representaçäo da DETENTORA: Deverá ser mantido o
senhor ANTONIO FIGUEIREDO CAMBUí, como preposto e responsável pela execução do
objeto, que prestará toda a assistência necessária, devendo comparecer ao SAAE sempre
que determinado pela fiscalizaçâo.

2.5.1. Qualquer ocorrência ou anormalidade, que
venha interferir na execuçåo do objeto, deverá ser comunicada ao SAAE imediatamente.

TERCEIRA - Recebimento do objeto.

3.1. Recebimento Provisório: provisoriamente, pelo
responsável por seu recebimento (no verso da nota fiscal), para efeito de posterior
verificação da conformidade do objeto com a especificação.

3.2. Recebimento Definitivo: definitivamente, pelo
responsável por sua fiscalização, após a verificaçäo da qualidade, quantidade o material e
consequente aceitação.

QUARTA - Reajuste de preços e pagamentos.

4.1. Os preços ofertados pela DETENTORA na presente Ata
de Registro de Preços, såo aqueles constantes de sua proposta final apresentada ao
Pregão Eletrônico no 1212021e da Cláusula Primeira do presente compromisso, de acordo
com a respectiva classificação constante do mapa comparativo de preços dos autos do
procedimento licitatório, já embutidos todos os custos e despesas diretas e indiretas
relacionadas com o integral fornecimento do objeto desta ata, como impostos, taxas,
tributos, frete, seguro, embalagens, encargos trabalhistas e previdenciários e outros que
porventura possam ocorrer.

4.2. Os preços serão fixos e irreajustáveis durante todo o
período de vigência da Ata de Registro de Preço.

4.3. A DETENTORA näo será ressarcida de quaisquer
despesas decorrentes de custos ou serviços não previstos na presente Ata de Registro de
Preços, independentemente da causa que tenha determinado a omissäo.

DA/SL
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4.4. Em cada fornecimento decorrente da presente Ata de
Registro de Preço, será observado quanto ao preço, às cláusulas e condições constantes
do edital do Pregäo Eletrônico n" 1212021, bem como do presente compromisso.

4.5. Durante a vigência desta Ata, os preços registrados nåo
poderäo ser superiores ao praticado no mercado, ficando a DETENTORA, em caso de
redução do preço de mercado, ainda que em caráter temporário, obrigada a comunicar ao
fiscalizador ou ao órgäo elaborador da Ata de Registro de Preços o novo preço, que
substituirá o preço entäo registrado.

4.6. lndependente de solicitação da DETENTORA, os preços
registrados constantes desta Ata de Registro de Preço poderäo ser revistos em decorrência
de eventual redução daquele praticado no mercado, cabendo ao órgão responsável
convocar a DETENTORA para estabelecer o novo valor.

4.7.
do Estado, trimestralmente.

Os preços registrados serão publicados no Diário Oficial

4.8. O pagamento será efetuado pelo SAAE, .conforme
estabelecido na Resolução no 08/201S-SAAE, sendo:

4.8.1. Na sexta feira da primeira semana
subsequente à do ato de conferência e aprovaçäo da nota fiscal/fatura, concluído entre
segunda e terça feira;

4.8.2. Na sexta feira da segunda semana
subsequente à do ato de conferência e aprovaçäo da nota fiscal/fatura, concluído entre
quarta e sexta feira;

4.9. A nota fiscal/fatura deverá ser conferida e aprovada pelo
Departamento/Setor responsável no prazo de 05 (cinco) dias úteis, contados da data da
sua apresentaçåo;

4.9.1. A nota fiscal/fatura, será assinada e datada
pelo(s) fiscal(is) e, na sua ausência, a liberaçäo poderá ser realizada pelo chefe da área
solicitante;

4.9.2. Se forem constatados erros no documento
fiscal, suspender-se-á o prazo de vencimento previsto, voltando o mesmo a ser contado, a
partir da apresentação do documento corrigido.

4.10. O prazo de pagamento näo será superior a 30 (trinta)
dias, contado a partir da data final do período de adimplemento de cada parcela.

._-_Þ
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4.10.1. Em caso de inobservância quanto ao critério de
pagamento, o. SAAE suportará a incidência, sobre o valor da nota fiscal eletrônica, da
variaçåo do "índice Geral de Preços de Mercado - IGPM", acumulado entre a data da

exigibilidade e a data de seu efetivo pagamento.

4.10.2. A DETENTORA näo poderá suspender o

cumprimento de suas obrigações e deverá tolerar possíveis atrasos de pagamento, de
acordo com o artigo 78, inciso XV, da Lei Federal no 8.666/93.

4.11. A nota fiscal deverá ser encaminhada ao fiscalizador e

para o e-mail contratos@saaesorocaba.sp.gov.br.

QUINTA - Validade da Ata de Registro de Preço

5.1. O prazo de validade da presente Ata de Registro de
Preços será de 12 (dozel meses, não admitindo prorrogaçäo, a partir da data de sua
assinatura.

5.1.1 A Ata de Registro de Preços, durante sua
vigência, não poderá ser utilizada por qualquer órgão da Administração Pública que näo
tenha participado do Pregão Eletrônico no 1212021.

5.1.2 A existência de preços registrados näo obriga
o SAAE a firmar as contratações que deles poderäo advir, ficando-lhe facultada a utilizaçäo
de outros meios, respeitada a legislaçäo relativa às licitaçÕes, sendo assegurada ao
beneficiário do registro de preços a preferência de contratação em igualdade de condiçÕes.

SEXTA - Cancelamento do Registro de Preços.

6.1. Assegurados o contraditório e a ampla defesa,
DETENTORA poderá ter sua ATA de Registro de Preços cancelada, quando:

6.1.1. Descumprir as condiçöes da Ata de Registro
de Preços;

6.1.2
SAAE näo aceitar sua justificativa;

Deixar de aceitar o Pedido de Compra, se o

6.1.3.
este se tornar superior ao de mercado;

6.1,4.
de Registro de Preços;

Näo aceitar reduzir o seu preço registrado, se

Der causa ao cancelamento unilateral da Ata

cr,
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6.1.5. Ocorrer qualquer das hipóteses de inexecução
total ou parcial da Ata de Registro de Preços;

6.1.6. Houver razÕes de interesse público,
devidamente motivado e justificado pelo SAAE;

6.1.7. Ficar constatado que a DETENTORA perdeu
qualquer das condiçöes de habilitação e qualificaçäo exigidas nesta licitaçäo.

6.2. O SAAE comunicará o cancelamento dos preços
registrados, nos casos aqui previstos, por correspondência, juntando-se comprovante aos
autos.

6.3. Sendo ignorado, incerto ou inacessível o endereço da
DETENTORA, a comunicação será feita por publicação no Diário Oficial do Estado de Såo
Paulo, por 02 (duas) vezes consecutivas, considerando-se cancelados os preços
registrados a partir da data da última publicação.

6.4. Em caso de cancelamento, a DETENTORA reconhece
integralmente os direitos do SAAE, sem prejuízo de indenização por perdas e danos que o
cancelamento possa acarretar.

SÉflfV¡e - Sanções por inadimplemento.

7.1. Pelo inadimplemento de qualquer cláusula ou simples
condição do edital e/ou do presente compromisso ou pelo descumprimento parcial ou total
do mesmo, as partes ficaräo sujeitas às sanções e consequências legais previstas no art.
86, 87 e 88 da Lei Federal no 8.666/93, em especial.

7.1.1. Advertência, a critério do SAAE, nos casos de
descumprimento das condições de execução pela DETENTORA, quando não couber
as sançöes pecuniárias.

7.1.2. Multa de 2Oo/o (vinte por cento) sobre o valor
total da proposta, no caso da recusa injustificada da licitante vencedora em assinar o
pedido de compras, aceitar ou retirar o instrumento equivalente, dentro do prczo
estabelecido no suþitem Erro! Fonte de referência não encontrada. do edital;

7.1.3. Multa de 20% (vinte por cento) sobre o valor
total da proposta, caso a licitante näo a mantenha, sem prejuízo das demais sançÕes
estabelecidas.

7.1.4. O não cumprimento dos prazos
estabelecidos para a execução do compromisso conforme estabelecido no edital e seus
anexos, acarretará à DETENTORA a multa de 1% (um por cento) sobre o valortotal do(s)

SOROCABA
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item(ns) em desconformidade, por dia de atraso, até o limite de 10% (dez por cento), ao fim
dos quais, se a execuçäo não estiver regularizada, a ata de registro de preço poderá, a

critério do SAAE, ser cancelada;

7.1.5. Multa de 1o/o (um vírgula um por cento) do valor
total da ata de registro de preço, por dia de atraso, até o limite de 10% (dez por cento), pelo
descumprimento a qualquer cláusula;

7.1.6. Multa de 20o/o (vinte por cento) sobre o valor
total da ata de registro de preço, em caso de cancelamento por inadimplência da

DETENTORA.

7.1.7. A licitante que, convocada dentro do prazo de
validade da sua proposta, nåo celebrar o contrato, deixar de entregar ou apresentar
documentação falsa exigida para o certame, ensejar o retardamento da execuçäo de seu
objeto, não mäntiver a proposta, falhar ou fraudar na execução do contrato, comportar-se
de modo inidôneo ou cometer fraude fiscal, ficará IMPEDIDA DE LICITAR E CONTRATAR
pelo prazo de até 05 (cinco) anos, com a União, Estados, Distrito Federal ou Municípios e,

será descredenciado no Sicaf, ou nos sistemas de cadastramento de fornecedores. a que se
refere o inciso XIV do art. 4 da Lei Federal 10.520102, pelo prazo de até 05 (cinco) anos,

sem prejuízo das multas previstas em edital e no contrato e das demais cominaçÕes legais
(Art. 70, Lei Federal 10.520102).

7.2. A aplicação de qualquer penalidade prevista no presente
instrumento não exclui a possibilidade de aplicação das demais, bem como das
penalidades previstas na Lei Federal no 8.666/93.

7.3. Os casos de cancelamento, se eventualmente ocorrer,
será formalmente motivado nos autos do processo, assegurados o contraditório e a ampla
defesa.

OITAVA - Recurso financeiro.

8.1. A despesa decorrente do presente compromisso será
atendida através das dotações orçamentárias alocadas ao SAAE, apontando-se para esse
fim, no corrente exercício financeiro, conforme rubrica orçamentária no 24.0400 3.3.90.30
17 512 5005 2165 04.

NONA - valor total da ATA de Registro de Preços.

9.1. O valor total da presente ATA de Registro de Preços,

mediante expectativa total de consumo, importa em R$ 67.859,90 (sessenta e sete mil,
oitocentos e cinquenta e nove reais e noventa centavos).

DA/SL
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DECIMA - Vinculagdo ao edital do Pregido Eletrdnico n° 
12/2021. 

10.1. O cumprimento da presente Ata de Registro de Pregos 
esta vinculado aos termos do edital do Pregdo Eletrénico n°® 12/2021, seus anexos e a 

proposta da DETENTORA apresentada ao Processo Administrativo n® 3234/2020 - SAAE. 

10.2. Fica a DETENTORA obrigada a manter durante a 
vigéncia desta Ata de Registro de Precgos, todas as condicées de habilitagdo e de 

qualificagdo exigidas por ocasido do processo licitatério, devendo apresentar os 
documentos habilitatérios sempre que solicitados. 

DECIMA PRIMEIRA - legislagao aplicavel. 

10.1. A presente Ata de Registro de Pregos sera regida pelas 
disposicoes da Lei Federal n® 10.520/2002 e subsidiariamente na Lei Federal n°® 8.666/93 e 
posteriores alteragdes, Decreto Municipal n® 14.576 de 05/09/2005, Decreto Municipal n° 
18.475, de 03/08/2010, Lei Complementar n° 123 de 14/12/2006, alterada pela Lei 
Complementar n® 147 de 07/08/2014, o Cddigo Civil e Codigo de Defesa do Consumidor, 

sendo que as partes elegem o Foro de Sorocaba/SP para dirimir qualquer questao relativa 
ao Registro de Pregos, com renuncia de qualquer outro, por mais privilegiado que seja. 

10.2. E, por estar assim justo e contratado, assinam a presente 
Ata de Registro de Pregos em 02 (duas) vias de igual teor e forma e na presenga de 02 
(duas) testemunhas que a tudo viram e assistiram, para fins e efeitos legais. 

Sorocaba, 25 de de 2021. 

] == 

SERVICO AUTONOMO DE A E ESGOTO DE SOROCABA 
Ronald Pereira/dg Silva - Diretor Geral 

/"3&—77 

SERVICO AUTONOMO GUA E ESGOTQ DE SOROCABA 
Donizete Morales — Fis 

LUPY BRASIL VALYULAS E E ENTOS EIRELLI - EPP 
Antonio Fi mbuj| - Procurador 

Test nhas: m ) 
Q’.\ e 02. eRO(‘mgues 

e I Chefe doSetor de LA 
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DECLARAGAO 

1. Identificacdo do Dirigente: 

Nome: Antonio Figueiredo Cambui CPF. I 

Cargo: Procurador 

Empresa: Lupy Brasil Valvulas e Equipamentos Eirelli - EPP. 

Telefone: (11) 4702-3139 e-mail: licitacao@lupybrasil.com.br 

2. Declaragao: 

DECLARO ter conhecimento das vedagdes constantes no artigo 73-A, da Lei Orgéanica do 
Municipio, e no artigo 1° da Lei Municipal n® 10.128, de 30 de Maio de 2012, regulamentada 
pelo Decreto Municipal 20.786 de 25 de setembro de 2013 e alterado pelo Decreto 
Municipal n°® 20.903 de 11 de dezembro de 2013, onde estabelecem as hipoteses 
impeditivas de contratacao, e que: 

\)Q néo incorro em nenhuma das hipéteses de inelegibilidade previstas no referido artigo. 

() incorro nas hipéteses de inelegibilidade previstas no referido artigo. 

( ) tenho duvidas se incorro ou nao na(s) hipétese(s) de inelegibilidade prevista(s) no(s) 
inciso(s) do referido artigo e, por essa razao, apresento os documentos, certidées 
e informagdes complementares que entendo necessarios a verificagédo das hipoteses de 
inelegibilidade. 

DECLARO, ainda, sob as penas da lei, em especial aquelas previstas na Lei Federal n° 
7.115, de 29 de Agosto de 1983, e no artigo 299 do Cddigo Penal (Falsidade Ideolégica), 
que as informacgdes aqui prestadas séo vérdadeiras. 

\ 

Sorocaba, 2 S |de ,-')o,ca@;Q de 2021. 
/ e 

4 

LUPY BRASIL VALVULAS ‘ AMENTOS EIRELLI - EPP 

Antonio Figueiredo ufl — Proctradar 
RC I 

\ 
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CONTRATANTE: Serviço Autônomo de Água e Esgoto de Sorocaba.

CONTRATADO: Lupy BrasilVálvulas e Equipamentos Eirelli - EPP.

ATA No (DE ORrGerU¡: oTlSLCl2O2l

OBJETO: Fornecimento, sob demanda, de conexões de ferro fundido

Pelo presente TERMO, nós, abaixo identificados

1. Estamos CIENTES de que:

a) O ajuste acima referido estará sujeito a análise e julgamento pelo Tribunal de
Contas do Estado de Säo Paulo, cujo trâmite processual ocorrerá pelo sistema
eletrônico;

b) o ajuste acima referido, seus aditamentos, bem como o acompanhamento de sua
execução contratual, estarão sujeitos a análise e julgamento pelo Tribunal de
Contas do Estado de São Paulo, cujo trâmite processual ocorrerá pelo óistema
eletrônico;

c) poderemos ter acesso ao processo, tendo vista e extraindo cópias das
manifestaçöes de interesse, Despachos e Decisöes, mediante regular
cadastramento no Sistema de Processo Eletrônico, em consonância com o
estabelecido na Resolução no Q1l2O11 do TCESP;

d) além de disponíveis no processo eletrônico, todos os Despachos e Decisões que
vierem a ser tomados, relativamente ao aludido processo, seråo publicados no
Diário Oficial do Estado, Caderno do Poder Legislativo, parte do Tribunal de
Contas do Estado de São Paulo, em conformidade com o artigo 90 da Lei

Complementar no 709, de 14 dejaneiro de 1993, iniciando-se, a partirde então, a
contagem dos prazos processuais, conforme regras do Código de Processo Civil;

e) as informaçÕes pessoais dos responsáveis pela contratante estão cadastradas no
módulo eletrônico do "Cadastro Corporativo TCESP - CadTCESP", nos termos
previstos no Artigo 20 das lnstruçÕes n"O1l2O2O, conforme "Declaração(öes) de
Atualizaçäo Cadastral" anexa (s); e) é de exclusiva responsabilidade do
contratado manter seus dados sempre atualizados

2. Damo-nos por NOTIFICADOS para:

a) O acompanhamento dos atos do processo até seu julgamento final e consequente
publicação;

ü

goR0cAEA
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b) Se for o caso e de nosso interesse, nos prazos e nas formas legais e regimentais, 
exercer o direito de defesa, interpor recursos e o que mais couber. 

Sorocaba 2S5 de O-ofie% de 2021 

AUTORIDADE MAXIMA DO ORGAO/ENTIDADE: 
Nome: Ronald Pereira da Silva 
Cargo: Diretor Geral 
CPF: I 

RESPONSAVEIS PELA HOMOLOGACA? DO CERTAME OU RATIFICAGAO DA 
DISPENSA/INEXIGIBILIDADE DE LICITACAO: 

o\ 

Nome: Ronald Pe@ia da Silva 
Cargo: Diretor Ge 

CPF. I 
RESPONSAVEIS QUE ASSINARAM O AJUSTE: 

Pelo CONTRATANTE: 

\ T s Sk 
Nome: Ronald eira da Silva Nome: Bruno dos Santos R. da Silva 
Cargo: Diretor al Cargo: Diretor Op. de Infra. e Logistica 
CPF: CPF: I 

ORDENADOR DE DESPESA DA CONTRATANTE: 

-~ 

Nome: Ronald RPé&reira da Silva 

Cargo: Diretor I 

CPF: I 
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CONTRATOS OU ATOS JURIDICOS ANALOGOS 
DECLARAGAO DE DOCUMENTOS A DISPOSIGAO DO TRIBUNAL 

CONTRATANTE: Servigco Auténomo de Agua e Esgoto de Sorocaba. 

CNPJ N°: 71.480.560/0001-39 

CONTRATADA: Lupy Brasil Valvulas e Equipamentos Eirelli - Epp. 

CNPJ N°: 26.133.037/0001-81 

ATA N° (DE ORIGEM): n° OF/SLC/2021. 

DATA DA ASSINATURA: 25/ O /2021 

VIGENCIA: 12 meses 

OBJETO: Fornecimento, sob demanda, de conexdes de ferro fundido. 

VALOR: R$ 67.859,90 (sessenta e sete mil, oitocentos e cinquenta e nove reais e 
noventa centavos). 

Declaro, na qualidade de responsavel pela entidade supra epigrafada, sob as penas da Lei, 
que os demais documentos originais, atinentes a correspondente licitagdo, encontram-se no 
respectivo processo administrativo arquivado na origem a disposi¢éo do Tribunal de Contas 
do Estado de Sao Paulo, e serdao remetidos quando requisitados. 

Sorocaba, #Sde o.c@@;ifs de 2021. 

Ronald Pere a Silva 

Diretor Gera 

ronald@saaeso caba.sp.gov.br 

/ [ n 
)‘} 
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ANEXO II 

TERMO DE REFERÊNCIA 

 

1. OBJETO 

Registro de Preço para aquisição, sob demanda, de conexões de ferro fundido para 
atender os serviços operacionais do Serviço Autônomo de Água e Esgoto de 
Sorocaba, conforme especificações, quantidades estimadas e exigências 
estabelecidas neste Termo de Referência. 

Ref. S.C.037/2020 

2. QUANTIDADE 

2.1. LOTE 01  

20 Luvas de correr ferro fundido JM DN 200 mm 

2.2. LOTE 02  

60 Registros FOFO, JE, p/ PVC, DN 50 mm, cunha emborrachada 

2.3. DEMAIS LOTES 

40 Adaptadores ferro fundido x PVC DN= 100 x 110 mm 

120 Braçadeiras multidiametral 50 a 150 mm x 3/4" 

60 Braçadeiras multidiametral 150 a 300 mm x 3/4" 

20 Braçadeiras multidiametral 50 a 150 mm x 1" 

20 Braçadeiras multidiametral 150 a 300 mm x 1" 

05 Curvas FOFO nodular, JE, DN 300 mm x 22 graus            

20 Curvas FOFO nodular, JE, DN 100 mm x 90 graus 

10 Curvas FOFO nodular, JM, DN 300mm x 45 graus                        

05 Curvas FOFO nodular, JM, DN 200mm x 90 graus                                             

05 Curvas FOFO nodular, JM, DN 400mm x 90 graus            
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100 Curvas FOFO nodular dissimérica, FL PN10, DN 100mm 

05 Curvas FOFO nodular, FL PN10, DN 200mm x 45 graus       

03 Curvas FOFO nodular, FL PN10, DN 250mm x 45 graus  

30 Curvas FOFO nodular, FL, PN 10, DN 100 mm x 90 graus 

02 Curvas FOFO nodular, JM, DN 250mm x 45 graus   

40 Luvas de correr ferro fundido JE DN= 50 mm            

20 Luvas de correr ferro fundido JE DN= 100 mm            

10 Luvas de correr ferro fundido JE DN= 150 mm            

50 Luvas de correr ferro fundido JM DN= 100 mm            

40 Luvas de correr ferro fundido JM DN= 150 mm            

80 Luvas de correr ferro fundido JM DN= 200 mm            

20 Luvas de correr ferro fundido JM DN= 250 mm            

100 Luvas de vedação tripartida, DN= 50mm 

10 Luvas de vedação tripartida, DN= 75mm  

30 Luvas de vedação tripartida, DN= 100mm   

25 Luvas de vedação tripartida, DN= 150 mm                

20 Luvas de vedação tripartida, DN= 200mm   

05 Luvas de vedação tripartida, DN= 250mm   

10 Luvas de grande tolerância FOFO dúctil DN 200 mm 

10 Luvas de grande tolerância FOFO dúctil DN 300 mm 

50 Luvas bipartida FF dúctil para bolsas DN 100 mm        

100 Luvas bipartida FF dúctil para bolsas DN 150 mm        

100 Luvas bipartida FF dúctil para bolsas DN 200 mm        

20 Luvas bipartida FF dúctil para bolsas DN 250 mm        
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15 Luvas bipartida FF dúctil para bolsas DN 300 mm        

05 Luvas bipartida FF dúctil para bolsas DN 400 mm    

10 Luvas bipartida FF dúctil para bolsas DN 500 mm   

05 Luvas bipartida FF dúctil para bolsas DN 600 mm 

05 Luvas bipartida FF dúctil para bolsas DN 700 mm 

200 Luvas de correr FOFO p/ tubo PVC-PBA DN 50mm 

200 Luvas de correr FOFO p/ tubo PVC-PBA DN 75mm 

200 Luvas de correr FOFO p/ tubo PVC-PBA DN 100mm 

40 TEEs ferro fundido JE DN 100 mm                       

05 TEEs ferro fundido JE DN 150 mm 

05 TEEs ferro fundido FL DN 400mm PN 10 

100 TEEs ferro fundido FL DN 100mm PN 10 

40 TEEs ferro fundido FL DN 150mm 

40 TEEs ferro fundido FL DN 200mm 

10 TEEs ferro fundido FL DN 250mm PN 10 

10 TEEs ferro fundido FL DN 300mm PN 10 

05 TEEs ferro fundido FL DN 500mm PN 10 

06 TEEs redução ferro fundido FL DN 200 x 100 mm PN 10 

200 TEEs de ferro fundido p/ tubo PVC-PBA DN 50mm 

200 TEEs de ferro fundido p/ tubo PVC-PBA DN 75mm 

200 TEEs de ferro fundido p/ tubo PVC-PBA DN 100mm 

30 Registros FOFO, JE2GS, DN 100mm, cunha emborrachada 

30 Registros FOFO, JE2GS, DN 150mm, cunha emborrachada 

30 Registros FOFO, JE2GS, DN 200mm, cunha emborrachada 
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05 Registros FOFO, JE2GS, DN 250mm, cunha emborrachada 

240 Registros FOFO, JE, p/ PVC, DN 50 mm, cunha emborrachada 

50 Registros FOFO, JE, p/ PVC, DN 75 mm, cunha emborrachada 

50 Registros FOFO, JE, p/ PVC, DN 100 mm, cunha emborrachada 

02 Registros FOFO, FL PN10, DN 500mm, cunha metálica 

30 Registros FOFO, FL PN10, DN 200mm, cunha metálica 

50 Registros FOFO, FL PN 10, DN 150, cunha metal, cabeçote 

05 Registros FOFO, FL PN 10, DN 400, cunha metal, cabeçote 

100 Registros gaveta, FOFO, FL, PN 10, DN 100, cunha metálica 

20 Registros gaveta, FOFO, FL, PN 10, DN 250, cunha metálica 

10 Registros gaveta, FOFO, FL, PN 10, DN 300, cunha metálica 

10 CAPs ferro fundido JE DN 50 mm 

10 CAPs ferro fundido JE DN 75 mm 

10 CAPs ferro fundido JE DN 100 mm 

10 CAPs ferro fundido JE DN 150 mm 

10 CAPs ferro fundido JE DN 200 mm 

50 Extremidades ferro fundido BF DN 100 mm PN 10 

10 Extremidades ferro fundido BF DN 150 mm PN 10 

05 Extremidades ferro fundido BF DN 200 mm 

02 Extremidades ferro fundido BF DN 400 mm PN 10 

02 Extremidades ferro fundido BF DN 500 mm PN 10 

50 Extremidades ferro fundido PF DN 200 mm PN 10 

10 Extremidades ferro fundido PF DN 250 mm 

06 Extremidades ferro fundido PF DN 300 mm PN 16 
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02 Extremidades ferro fundido PF DN 500 mm PN 16 

02 Extremidades ferro fundido PF DN 400 mm PN 16 

02 Extremidades ferro fundido BF DN 600 mm PN 16 

30 Extremidades ferro fundido PF DN 100 PN 10 

05 Reduções ferro fundido JE DN 75 x 50 mm             

10 Reduções ferro fundido JE DN 100 x 50 mm             

04 Reduções ferro fundido JE DN 250 x 200 mm             

02 Reduções ferro fundido JE DN 300 x 250 mm             

30 Reduções ferro fundido FL DN 150 x 100 mm             

10 Reduções ferro fundido FL DN 200 x 150 mm PN 10       

10 Reduções ferro fundido FL DN 250 x 150 mm PN 10       

10 Reduções ferro fundido FL DN 250 x 200 mm PN 10       

10 Reduções ferro fundido FL DN 300 x 200 mm PN 10       

10 Reduções ferro fundido FL DN 300 x 250 mm       

05 Reduções ferro fundido FL DN 400 x 300 mm 

02 Reduções ferro fundido FL DN 500 x 400 mm PN 10       

20 Reduções ferro fundido FL DN 200 x 100 mm PN 10       

10 Reduções ferro fundido FL DN 100 x 50 mm PN 10       

20 Reduções ferro fundido FL DN 250 x 100 mm       

10 Reduções ferro fundido FL DN 100 x 75 mm PN 10/16       

10 Reduções ferro fundido FL DN 300 x 150 mm PN 10       

25 Hidrantes de coluna ferro fundido 100mm 

3. ESPECIFICAÇÕES  
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• Adaptador de ferro fundido dúctil, com ponta para tubos ou conexões de ferro 
fundido e bolsa para tubos de PVC 6,3, conforme NBR 5647-1 fabricado conforme 
NBR 7675, fornecido com seu respectivo anel de borracha.  

Dimensões: (DN= 100mm x de 110mm.) 

• Colar de Tomada (Braçadeira) 

- Corpo fabricado em Ferro Fundido Dúctil conforme NBR 6916 FE 42012, com 
pintura eletrostática na cor azul, com saída roscada conforme NBR ISO 7-1. 

- Parafusos em inox A2 conforme AISI 304. 

- Braçadeira inferior em aço inox AISI 304. 

- Elemento de vedação em borracha EPDM. 

- A braçadeira deverá possuir furações para encaixe no corpo do colar de tomada de 
acordo com o diâmetro do tubo. 

O material deve apresentar na superfície externa, de forma visível, as seguintes 
marcações: 

- Nome ou marca de identificação do fabricante. 

- Indicação de Ferro Fundido Dúctil. 

- Variação do diâmetro nominal (DN). 

- Indicação do ano de fabricação e código que permita a rastreabilidade do ferro 
fundido. 

- Diâmetro Nominal: 50 a 150 mm 

- Diâmetro Saída Roscada: 20 mm (3/4") 

• Colar de Tomada (Braçadeira) 

- Corpo fabricado em Ferro Fundido Dúctil conforme NBR 6916 FE 42012, com 
pintura eletrostática na cor azul, com saída roscada conforme NBR ISO 7-1. 

- Parafusos em inox A2 conforme AISI 304. 

- Braçadeira inferior em aço inox AISI 304. 

- Elemento de vedação em borracha EPDM. 
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- A braçadeira deverá possuir furações para encaixe no corpo do colar de tomada de 
acordo com o diâmetro do tubo. 

O material deve apresentar na superfície externa, de forma visível, as seguintes 
marcações: 

- Nome ou marca de identificação do fabricante. 

- Indicação de Ferro Fundido Dúctil. 

- Variação do diâmetro nominal (DN). 

- Indicação do ano de fabricação e código que permita a rastreabilidade do ferro 
fundido. 

- Diâmetro Nominal: 150 a 300 mm 

- Diâmetro Saída Roscada: 20 mm (3/4") 

• Colar de Tomada (Braçadeira) 

- Corpo fabricado em Ferro Fundido Dúctil conforme NBR 6916 FE 42012, com 
pintura eletrostática na cor azul, com saída roscada conforme NBR ISO 7-1. 

- Parafusos em inox A2 conforme AISI 304. 

- Braçadeira inferior em aço inox AISI 304. 

- Elemento de vedação em borracha EPDM. 

- A braçadeira deverá possuir furações para encaixe no corpo do colar de tomada de 
acordo com o diâmetro do tubo. 

O material deve apresentar na superfície externa, de forma visível, as seguintes 
marcações: 

- Nome ou marca de identificação do fabricante. 

- Indicação de Ferro Fundido Dúctil. 

- Variação do diâmetro nominal (DN). 

- Indicação do ano de fabricação e código que permita a rastreabilidade do ferro 
fundido. 

- Diâmetro Nominal: 50 a 150 mm 
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- Diâmetro Saída Roscada: 25 mm (1") 

• Colar de Tomada (Braçadeira) 

- Corpo fabricado em Ferro Fundido Dúctil conforme NBR 6916 FE 42012, com 
pintura eletrostática na cor azul, com saída roscada conforme NBR ISO 7-1. 

- Parafusos em inox A2 conforme AISI 304. 

- Braçadeira inferior em aço inox AISI 304. 

- Elemento de vedação em borracha EPDM. 

- A braçadeira deverá possuir furações para encaixe no corpo do colar de tomada de 
acordo com o diâmetro do tubo. 

O material deve apresentar na superfície externa, de forma visível, as seguintes 
marcações: 

- Nome ou marca de identificação do fabricante. 

- Indicação de Ferro Fundido Dúctil. 

- Variação do diâmetro nominal (DN). 

- Indicação do ano de fabricação e código que permita a rastreabilidade do ferro 
fundido. 

- Diâmetro Nominal: 150 a 300 mm 

- Diâmetro Saída Roscada: 25 mm (1") 

• Curva de ferro fundido nodular dúctil, conforme NBR 7675, com junta elástica do tipo 
JE2GS, conforme NBR 13747;  

Revestimento interno e externo com pintura anticorrosiva betuminosa; 

Fornecido com os respectivos anéis de borracha. 

DN= 300mm x 22 graus. 

• Curva de ferro fundido dúctil, com bolsas (JE2GS), DN 100 mm, 90 graus, com os 
respectivos anéis de borracha, conforme NBR 7675 (tubos e conexões de ferro 
dúctil). 
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• Curva de ferro fundido dúctil, com junta mecânica, DN 300 mm, 45 graus, conforme 
NBR 7675 (tubos e conexões de ferro dúctil), e NBR 7677 (junta mecânica para 
conexões de ferro fundido dúctil), com os respectivos anéis de borracha, parafusos, 
porcas e arruelas, galvanizadas a fogo conforme norma ASTM A153 (especificação 
padrão p/ revestimento de zinco (imersão quente) em ferro e aço), classe C. 

• Curva de ferro fundido dúctil, com junta mecânica, DN 200 mm, 90 graus, conforme 
NBR 7675 (tubos e conexões de ferro dúctil), e NBR 7677 (junta mecânica para 
conexões de ferro fundido dúctil), com os respectivos anéis de borracha, parafusos, 
porcas e arruelas, galvanizadas a fogo conforme norma ASTM a 153 (especificação 
padrão p/ revestimento de zinco (imersão quente) em ferro e aço), classe C. 

• Curva de ferro fundido dúctil, com junta mecânica, DN 400 mm, 90 graus, conforme 
NBR 7675 (tubos e conexões de ferro dúctil), e NBR 7677 (junta mecânica para 
conexões de ferro fundido dúctil), com os respectivos anéis de borracha, parafusos, 
porcas e arruelas, galvanizadas a fogo conforme norma ASTM a 153 (especificação 
padrão p/ revestimento de zinco (imersão quente) em ferro e aço), classe C. 

• Curva de ferro fundido dissimétrica com flanges PN10, conforme NBR 5667, 
diâmetros de entrada e saída de 100mm, para utilização em hidrante de coluna. 

• Curva de ferro fundido dúctil, com flanges, PN10, DN 200 mm, 45 graus, conforme 
NBR 7675 (tubos e conexões de ferro dúctil), com as respectivas juntas de borracha 
plana, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a fogo, conforme norma ASTM 
A153 (especificação padrão p/ revestimento de zinco (imersão a quente) em ferro e 
aço), classe C. 

• Curva de ferro fundido dúctil, com flanges, PN10, DN 250 mm, 45 graus, conforme 
NBR 7675 (tubos e conexões de ferro dúctil), com as respectivas juntas de borracha 
plana, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a fogo, conforme norma ASTM 
A153 (especificação padrão p/ revestimento de zinco (imersão a quente) em ferro e 
aço), classe C.  

• Curva de ferro fundido dúctil, com flanges, PN10, DN 100 mm, 90 graus, conforme 
NBR 7675 (tubos e conexões de ferro dúctil), com as respectivas juntas de borracha 
plana, parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas a fogo, conforme norma ASTM 
A153 (especificação padrão p/ revestimento de zinco (imersão a quente) em ferro e 
aço), classe C.  

• Curva de ferro fundido dúctil, com junta mecânica, DN 250 mm, 45 graus, conforme 
NBR 7675 (tubos e conexões de ferro dúctil) e NBR 7677 (junta mecânica para 
conexões de ferro fundido dúctil), com os respectivos anéis de borracha, parafusos, 
porcas e arruelas, galvanizadas a fogo, conforme norma ASTM A153 (especificação 
padrão para revestimento de zinco (imersão a quente) em ferro e aço), classe C. 
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• Luva de correr de ferro fundido dúctil, conforme NBR 7675, com junta elástica do tipo 
JE2GS, conforme NBR 13747; revestimento interno e externo com pintura 
anticorrosiva betuminosa; 

Fornecido com os respectivos anéis de borracha. 

DN= 50 mm. 

Inspeção de recebimento: 

A luva deverá ser inspecionada em fábrica de acordo com a NBR 7675 e deverão 
ser executados os seguintes ensaios: 

- Visual e dimensional sem revestimento. 

- Marcação. 

- Hidrostático. 

Para a junta deverão ser verificadas as seguintes marcações, conforme NBR 13747: 

- Diâmetro nominal 

- Nome ou marca do fabricante 

- Ano de fabricação 

- Identificação do perfil da bolsa (JE2GS) 

No ato da inspeção de recebimento o fornecedor deverá entregar os seguintes 
certificados de fabricação: 

- Da matéria prima do ferro fundido dúctil, contendo os resultados dos ensaios de 
tração e alongamento, conforme NBR 6916. 

- Da junta elástica do tipo JE2GS, contendo os resultados dos ensaios de 
estanqueidade sem e com deflexão, conforme NBR 13747.  

Referências normativas:  

7675:2005 - tubos e conexões de ferro fundido dúctil e acessórios para sistemas de 
adução e distribuição de água.  

13747:1996 - junta elástica para tubos e conexões de ferro fundido dúctil - tipo 
JE2GS - especificação. 
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6916:1981 - ferro fundido nodular ou com grafita esferoidal.   

• Luva de correr de ferro fundido dúctil, conforme NBR 7675, com junta elástica do tipo 
JE2GS, conforme NBR 13747; revestimento interno e externo com pintura 
anticorrosiva betuminosa; 

Fornecido com os respectivos anéis de borracha.   

DN= 100 mm.  

Inspeção de recebimento:  

A luva deverá ser inspecionada em fábrica de acordo com a NBR 7675 e deverão 
ser executados os seguintes ensaios: 

- Visual e dimensional sem revestimento. 

- Marcação. 

- Hidrostático. 

Para a junta deverão ser verificadas as seguintes marcações, conforme NBR 13747:  

- Diâmetro nominal 

- Nome ou marca do fabricante 

- Ano de fabricação 

- Identificação do perfil da bolsa (JE2GS) 

No ato da inspeção de recebimento o fornecedor devera entregar os seguintes 
certificados de fabricação: 

- Da matéria prima do ferro fundido dúctil, contendo os resultados dos ensaios de 
tração e alongamento, conforme NBR 6916. 

- Da junta elástica do tipo JE2GS, contendo os resultados dos ensaios de 
estanqueidade sem e com deflexão, conforme NBR 13747. 

Referências normativas: 

7675:2005 - tubos e conexões de ferro fundido dúctil e acessórios para sistemas de 
adução e distribuição de água. 
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13747:1996 - junta elástica para tubos e conexões de ferro fundido dúctil - tipo 
JE2GS - especificação. 

6916:1981- ferro fundido nodular ou com grafita esferoidal. 

• Luva de correr de ferro dúctil, conforme NBR 7675, com junta elástica do tipo JE2GS, 
conforme NBR 13747; revestimento interno e externo com pintura anticorrosiva 
betuminosa; 

Fornecido com os respectivos anéis de borracha.  

DN= 150mm. 

Inspeção de recebimento: 

A luva deverá ser inspecionada em fábrica de acordo com a NBR 7675 e deverão 
ser executados os seguintes ensaios: 

- Visual e dimensional sem revestimento. 

- Marcação. 

- Hidrostático. 

Para a junta deverão ser verificadas as seguintes marcações, conforme NBR 13747: 

- Diâmetro nominal 

- Nome ou marca do fabricante 

- Ano de fabricação 

- Identificação do perfil da bolsa (JE2GS) 

No ato da inspeção de recebimento o fornecedor deverá entregar os seguintes 
certificados de fabricação: 

- Da matéria prima do ferro fundido dúctil, contendo os resultados dos ensaios de 
tração e alongamento, conforme NBR 6916. 

- Da junta elástica do tipo JE2GS, contendo os resultados dos ensaios de 
estanqueidade sem e com deflexão, conforme NBR 13747. 

Referências normativas: 
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7675:2005- tubos e conexões de ferro fundido dúctil e acessórios para sistemas de 
adução e distribuição de água. 

13747:1996- junta elástica para tubos e conexões de ferro fundido dúctil - tipo 
JE2GS – especificação. 

6916:1981- ferro fundido nodular ou com grafita esferoidal. 

• Luva de correr ferro fundido dúctil com junta mecânica, DN 100 mm, conforme NBR 
7677 e 7675, c/ os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas 
galvanizadas por imersão a quente, conforme ASTM A153, classe C. 

• Luva de correr ferro fundido dúctil com junta mecânica, DN 150 mm, conforme NBR 
7677 e 7675, c/ os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas 
galvanizadas por imersão a quente, conforme ASTM A153, classe C. 

• Luva de correr ferro fundido dúctil com junta mecânica, DN 200 mm, conforme NBR 
7677 e 7675, c/ os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas 
galvanizadas por imersão a quente, conforme ASTM A153, classe C. 

• Luva de correr ferro fundido dúctil com junta mecânica, DN 250 mm, conforme NBR 
7677 e 7675, c/ os respectivos anéis de borracha, parafusos, porcas e arruelas 
galvanizadas por imersão a quente, conforme ASTM A153, classe C. 

• Luva de vedação tripartida em ferro fundido nodular classe FE 38017 ou superior, 
conforme NBR 6916, para utilização em reparos de vazamentos de tubos de ferro 
fundido em carga, para pressão mínima de trabalho PN 16, conforme NBR 7675. 

DN= 50 mm. 

Revestimento: interno e externo com pintura epóxi a pó, por processo eletrostático, 
na cor verde emblema correspondente a classificação 2.5g 3/4 do sistema Munsell 
(NBR 6493).  

Vedação: manta de borracha natural inteiriça sem emendas, espessura mínima 12 
mm. 

Parafusos, porcas e arruelas: em aço ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B 
galvanizados por imersão a quente, conforme NBR 6323. 

Ressalto para travamento dos parafusos: nas três partes da luva deverá ter dois 
ressaltos fundidos na lateral da furação para travamento dos parafusos, para evitar 
que o mesmo gire ao apertar. 

Deverá ser fornecido arruelas na mesma altura e que se encaixem entre os ressaltos 
de forma a evitar que as porcas se prendam. 
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Demais condições: a luva deve apresentar na superfície externa, de forma visível e 
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no mínimo as seguintes marcações: 

- Nome ou marca de identificação do fabricante. 

- Diâmetro nominal (DN). 

- Pressão nominal - PN 16. 

- Código de rastreabilidade do material.  

Deverá ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexão, com 
aproximadamente 50g em peça única, a base de vaselina neutra, indicado para 
conexões que utilizem vedante de borracha, não agride o vedante, lubrifica 
proporcionando uma conexão facilitada, com instruções de utilização e prazo de 
validade de 24 meses. 

Inspeção de recebimento: o material deverá ser inspecionado em fábrica e serão 
exigidos os seguintes ensaios: 

- Visual 

- Dimensional 

- Verificação do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tração e 
alongamento do ferro fundido dúctil, de acordo com a NBR 6916. 

Teste de estanqueidade no tubo de ferro dúctil, conforme NBR 7675. 

Deverá ser entregue pelo fornecedor copia dos certificados da manta de borracha 
natural contendo no mínimo: 

- Dureza, conforme ASTM D-2240. 

- Tensão de ruptura, conforme ASTM D-412 e 

- Alongamento, conforme ASTM D-412. 

Referências normativas:  

NBR 6323 - galvanização de produtos de aço ou ferro fundido- especificação. 

NBR 6493 – emprego de cores para identificação de tubulações. 

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal. 
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NBR 7675- tubos e conexões de ferro dúctil e acessórios para sistemas de adução e 
distribuição de água- requisitos. 

ASTM A-307- especificação normalizada de aços carbono para parafusos e estojos 
com resistência a tração de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).  

ASTM A-325- especificação padrão para parafusos estruturais de aço, com 
tratamento térmico. 

ASTM D-412- métodos padrão de teste para borracha vulcanizada e elastômeros 
termoplásticos tensão. 

ASTM A-563- especificação padrão para porcas de aço carbono e liga.   

ASTM D-2240- método de teste padrão para propriedade de borracha- dureza. 

• Luva de vedação tripartida em ferro fundido nodular classe FE 38017 ou superior, 
conforme NBR 6916, para utilização em reparos de vazamentos de tubos de ferro 
fundido em carga, para pressão mínima de trabalho PN 16, conforme NBR 7675. 

DN= 75 mm. 

Revestimento: interno e externo com pintura epóxi a pó, por processo eletrostático, 
na cor verde emblema correspondente a classificação 2.5g 3/4 do sistema Munsell 
(NBR 6493).  

Vedação: manta de borracha natural inteiriça sem emendas, espessura mínima 12 
mm. 

Parafusos, porcas e arruelas: em aço ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B 
galvanizados por imersão a quente, conforme NBR 6323. 

Ressalto para travamento dos parafusos: nas três partes da luva deverá ter dois 
ressaltos fundidos na lateral da furação para travamento dos parafusos, para evitar 
que o mesmo gire ao apertar. 

Deverá ser fornecido arruelas na mesma altura e que se encaixem entre os ressaltos 
de forma a evitar que as porcas se prendam. 

Demais condições: a luva deve apresentar na superfície externa, de forma visível e 
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no mínimo as seguintes marcações: 

- Nome ou marca de identificação do fabricante. 

- Diâmetro nominal (DN). 
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- Pressão nominal - PN 16. 

- Código de rastreabilidade do material.  

Deverá ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexão, com 
aproximadamente 50g em peça única, a base de vaselina neutra, indicado para 
conexões que utilizem vedante de borracha, não agride o vedante, lubrifica 
proporcionando uma conexão facilitada, com instruções de utilização e prazo de 
validade de 24 meses. 

Inspeção de recebimento: o material deverá ser inspecionado em fábrica e serão 
exigidos os seguintes ensaios: 

- Visual 

- Dimensional 

- Verificação do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tração e 
alongamento do ferro fundido dúctil, de acordo com a NBR 6916. 

Teste de estanqueidade no tubo de ferro dúctil, conforme NBR 7675. 

Deverá ser entregue pelo fornecedor copia dos certificados da manta de borracha 
natural contendo no mínimo: 

- Dureza, conforme ASTM D-2240. 

- Tensão de ruptura, conforme ASTM D-412 e 

- Alongamento, conforme ASTM D-412. 

Referências normativas:  

NBR 6323 - galvanização de produtos de aço ou ferro fundido- especificação. 

NBR 6493 – emprego de cores para identificação de tubulações. 

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal. 

NBR 7675- tubos e conexões de ferro dúctil e acessórios para sistemas de adução e 
distribuição de água- requisitos. 

ASTM A-307- especificação normalizada de aços carbono para parafusos e estojos 
com resistência a tração de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).  
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ASTM A-325- especificação padrão para parafusos estruturais de aço, com 
tratamento térmico. 

ASTM D-412- métodos padrão de teste para borracha vulcanizada e elastômeros 
termoplásticos tensão. 

ASTM A-563- especificação padrão para porcas de aço carbono e liga.   

ASTM D-2240- método de teste padrão para propriedade de borracha- dureza. 

• Luva de vedação tripartida em ferro fundido nodular classe FE 38017 ou superior, 
conforme NBR 6916, para utilização em reparos de vazamentos de tubos de ferro 
fundido em carga, para pressão mínima de trabalho PN 16, conforme NBR 7675. 

DN= 100 mm. 

Revestimento: interno e externo com pintura epóxi a pó, por processo eletrostático, 
na cor verde emblema correspondente a classificação 2.5g 3/4 do sistema Munsell 
(NBR 6493).  

Vedação: manta de borracha natural inteiriça sem emendas, espessura mínima 12 
mm. 

Parafusos, porcas e arruelas: em aço ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B 
galvanizados por imersão a quente, conforme NBR 6323. 

Ressalto para travamento dos parafusos: nas três partes da luva deverá ter dois 
ressaltos fundidos na lateral da furação para travamento dos parafusos, para evitar 
que o mesmo gire ao apertar. 

Deverá ser fornecido arruelas na mesma altura e que se encaixem entre os ressaltos 
de forma a evitar que as porcas se prendam. 

Demais condições: a luva deve apresentar na superfície externa, de forma visível e 
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no mínimo as seguintes marcações: 

- Nome ou marca de identificação do fabricante. 

- Diâmetro nominal (DN). 

- Pressão nominal - PN 16. 

- Código de rastreabilidade do material.  

Deverá ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexão, com 
aproximadamente 50g em peça única, a base de vaselina neutra, indicado para 



Redigido por Priscila Gonçalves de T. P. Leite – Chefe DA _________                                                        DA/SL _________ 

123 

conexões que utilizem vedante de borracha, não agride o vedante, lubrifica 
proporcionando uma conexão facilitada, com instruções de utilização e prazo de 
validade de 24 meses. 

Inspeção de recebimento: o material deverá ser inspecionado em fábrica e serão 
exigidos os seguintes ensaios: 

- Visual 

- Dimensional 

- Verificação do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tração e 
alongamento do ferro fundido dúctil, de acordo com a NBR 6916. 

Teste de estanqueidade no tubo de ferro dúctil, conforme NBR 7675. 

Deverá ser entregue pelo fornecedor copia dos certificados da manta de borracha 
natural contendo no mínimo: 

- Dureza, conforme ASTM D-2240. 

- Tensão de ruptura, conforme ASTM D-412 e 

- Alongamento, conforme ASTM D-412. 

Referências normativas:  

NBR 6323 - galvanização de produtos de aço ou ferro fundido- especificação. 

NBR 6493 – emprego de cores para identificação de tubulações. 

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal. 

NBR 7675- tubos e conexões de ferro dúctil e acessórios para sistemas de adução e 
distribuição de água- requisitos. 

ASTM A-307- especificação normalizada de aços carbono para parafusos e estojos 
com resistência a tração de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).  

ASTM A-325- especificação padrão para parafusos estruturais de aço, com 
tratamento térmico. 

ASTM D-412- métodos padrão de teste para borracha vulcanizada e elastômeros 
termoplásticos tensão. 

ASTM A-563- especificação padrão para porcas de aço carbono e liga.   
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ASTM D-2240- método de teste padrão para propriedade de borracha- dureza. 

• Luva de vedação tripartida em ferro fundido nodular classe FE 38017 ou superior, 
conforme NBR 6916, para utilização em reparos de vazamentos de tubos de ferro 
fundido em carga, para pressão mínima de trabalho PN 16, conforme NBR 7675. 

DN= 150 mm. 

Revestimento: interno e externo com pintura epóxi a pó, por processo eletrostático, 
na cor verde emblema correspondente a classificação 2.5g 3/4 do sistema Munsell 
(NBR 6493).  

Vedação: manta de borracha natural inteiriça sem emendas, espessura mínima 12 
mm. 

Parafusos, porcas e arruelas: em aço ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B 
galvanizados por imersão a quente, conforme NBR 6323. 

Ressalto para travamento dos parafusos: nas três partes da luva deverá ter dois 
ressaltos fundidos na lateral da furação para travamento dos parafusos, para evitar 
que o mesmo gire ao apertar. 

Deverá ser fornecido arruelas na mesma altura e que se encaixem entre os ressaltos 
de forma a evitar que as porcas se prendam. 

Demais condições: a luva deve apresentar na superfície externa, de forma visível e 
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no mínimo as seguintes marcações: 

- Nome ou marca de identificação do fabricante. 

- Diâmetro nominal (DN). 

- Pressão nominal - PN 16. 

- Código de rastreabilidade do material.  

Deverá ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexão, com 
aproximadamente 50g em peça única, a base de vaselina neutra, indicado para 
conexões que utilizem vedante de borracha, não agride o vedante, lubrifica 
proporcionando uma conexão facilitada, com instruções de utilização e prazo de 
validade de 24 meses. 

Inspeção de recebimento: o material deverá ser inspecionado em fábrica e serão 
exigidos os seguintes ensaios: 

- Visual 
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- Dimensional 

- Verificação do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tração e 
alongamento do ferro fundido dúctil, de acordo com a NBR 6916. 

Teste de estanqueidade no tubo de ferro dúctil, conforme NBR 7675. 

Deverá ser entregue pelo fornecedor copia dos certificados da manta de borracha 
natural contendo no mínimo: 

- Dureza, conforme ASTM D-2240. 

- Tensão de ruptura, conforme ASTM D-412 e 

- Alongamento, conforme ASTM D-412. 

Referências normativas:  

NBR 6323 - galvanização de produtos de aço ou ferro fundido- especificação. 

NBR 6493 – emprego de cores para identificação de tubulações. 

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal. 

NBR 7675- tubos e conexões de ferro dúctil e acessórios para sistemas de adução e 
distribuição de água- requisitos. 

ASTM A-307- especificação normalizada de aços carbono para parafusos e estojos 
com resistência a tração de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).  

ASTM A-325- especificação padrão para parafusos estruturais de aço, com 
tratamento térmico. 

ASTM D-412- métodos padrão de teste para borracha vulcanizada e elastômeros 
termoplásticos tensão. 

ASTM A-563- especificação padrão para porcas de aço carbono e liga.   

ASTM D-2240- método de teste padrão para propriedade de borracha- dureza. 

• Luva de vedação tripartida em ferro fundido nodular classe FE 38017 ou superior, 
conforme NBR 6916, para utilização em reparos de vazamentos de tubos de ferro 
fundido em carga, para pressão mínima de trabalho PN 16, conforme NBR 7675. 

DN= 200 mm. 
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Revestimento: interno e externo com pintura epóxi a pó, por processo eletrostático, 
na cor verde emblema correspondente a classificação 2.5g 3/4 do sistema Munsell 
(NBR 6493).  

Vedação: manta de borracha natural inteiriça sem emendas, espessura mínima 12 
mm. 

Parafusos, porcas e arruelas: em aço ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B 
galvanizados por imersão a quente, conforme NBR 6323. 

Ressalto para travamento dos parafusos: nas três partes da luva deverá ter dois 
ressaltos fundidos na lateral da furação para travamento dos parafusos, para evitar 
que o mesmo gire ao apertar. 

Deverá ser fornecido arruelas na mesma altura e que se encaixem entre os ressaltos 
de forma a evitar que as porcas se prendam. 

Demais condições: a luva deve apresentar na superfície externa, de forma visível e 
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no mínimo as seguintes marcações: 

- Nome ou marca de identificação do fabricante. 

- Diâmetro nominal (DN). 

- Pressão nominal - PN 16. 

- Código de rastreabilidade do material.  

Deverá ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexão, com 
aproximadamente 50g em peça única, a base de vaselina neutra, indicado para 
conexões que utilizem vedante de borracha, não agride o vedante, lubrifica 
proporcionando uma conexão facilitada, com instruções de utilização e prazo de 
validade de 24 meses. 

Inspeção de recebimento: o material deverá ser inspecionado em fábrica e serão 
exigidos os seguintes ensaios: 

- Visual 

- Dimensional 

- Verificação do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tração e 
alongamento do ferro fundido dúctil, de acordo com a NBR 6916. 

Teste de estanqueidade no tubo de ferro dúctil, conforme NBR 7675. 
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Deverá ser entregue pelo fornecedor cópia dos certificados da manta de borracha 
natural contendo no mínimo: 

- Dureza, conforme ASTM D-2240. 

- Tensão de ruptura, conforme ASTM D-412 e 

- Alongamento, conforme ASTM D-412. 

Referências normativas:  

NBR 6323 - galvanização de produtos de aço ou ferro fundido- especificação. 

NBR 6493 – emprego de cores para identificação de tubulações. 

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal. 

NBR 7675- tubos e conexões de ferro dúctil e acessórios para sistemas de adução e 
distribuição de água- requisitos. 

ASTM A-307- especificação normalizada de aços carbono para parafusos e estojos 
com resistência a tração de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).  

ASTM A-325- especificação padrão para parafusos estruturais de aço, com 
tratamento térmico. 

ASTM D-412- métodos padrão de teste para borracha vulcanizada e elastômeros 
termoplásticos tensão. 

ASTM A-563- especificação padrão para porcas de aço carbono e liga.   

ASTM D-2240- método de teste padrão para propriedade de borracha- dureza. 

• Luva de vedação tripartida em ferro fundido nodular classe FE 38017 ou superior, 
conforme NBR 6916, para utilização em reparos de vazamentos de tubos de ferro 
fundido em carga, para pressão mínima de trabalho PN 16, conforme NBR 7675. 

DN= 250 mm. 

Revestimento: interno e externo com pintura epóxi a pó, por processo eletrostático, 
na cor verde emblema correspondente a classificação 2.5g 3/4 do sistema Munsell 
(NBR 6493).  

Vedação: manta de borracha natural inteiriça sem emendas, espessura mínima 12 
mm. 
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Parafusos, porcas e arruelas: em aço ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B 
galvanizados por imersão a quente, conforme NBR 6323. 

Ressalto para travamento dos parafusos: nas três partes da luva deverá ter dois 
ressaltos fundidos na lateral da furação para travamento dos parafusos, para evitar 
que o mesmo gire ao apertar. 

Deverá ser fornecido arruelas na mesma altura e que se encaixem entre os ressaltos 
de forma a evitar que as porcas se prendam. 

Demais condições: a luva deve apresentar na superfície externa, de forma visível e 
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no mínimo as seguintes marcações: 

- Nome ou marca de identificação do fabricante. 

- Diâmetro nominal (DN). 

- Pressão nominal - PN 16. 

- Código de rastreabilidade do material.  

Deverá ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexão, com 
aproximadamente 50g em peça única, a base de vaselina neutra, indicado para 
conexões que utilizem vedante de borracha, não agride o vedante, lubrifica 
proporcionando uma conexão facilitada, com instruções de utilização e prazo de 
validade de 24 meses. 

Inspeção de recebimento: o material deverá ser inspecionado em fábrica e serão 
exigidos os seguintes ensaios: 

- Visual 

- Dimensional 

- Verificação do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tração e 
alongamento do ferro fundido dúctil, de acordo com a NBR 6916. 

Teste de estanqueidade no tubo de ferro dúctil, conforme NBR 7675. 

Deverá ser entregue pelo fornecedor copia dos certificados da manta de borracha 
natural contendo no mínimo: 

- Dureza, conforme ASTM D-2240. 

- Tensão de ruptura, conforme ASTM D-412 e 
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- Alongamento, conforme ASTM D-412. 

Referências normativas:  

NBR 6323 - galvanização de produtos de aço ou ferro fundido- especificação. 

NBR 6493 – emprego de cores para identificação de tubulações. 

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal. 

NBR 7675- tubos e conexões de ferro dúctil e acessórios para sistemas de adução e 
distribuição de água- requisitos. 

ASTM A-307- especificação normalizada de aços carbono para parafusos e estojos 
com resistência a tração de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).  

ASTM A-325- especificação padrão para parafusos estruturais de aço, com 
tratamento térmico. 

ASTM D-412- métodos padrão de teste para borracha vulcanizada e elastômeros 
termoplásticos tensão. 

ASTM A-563- especificação padrão para porcas de aço carbono e liga.   

ASTM D-2240- método de teste padrão para propriedade de borracha- dureza. 

• Luva de grande tolerância, DN 200mm (DE min. 211mm – DE máx. 241mm), corpo e 
contra flange em ferro fundido dúctil, classe 42012, conforme NBR 6916, revestido 
interna e externamente em epóxi a pó depositado eletrostaticamente com espessura 
mínima de 250 Um (micra) na cor verde-emblema correspondente a classificação 
2,5 g 3/4 do sistema Munsell NBR 6493, adequado para aplicação em água potável. 
Anel de vedação confeccionado em elastômero EPDM, tirantes e porcas em aço 
ASTM A-325, tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B galvanizados, por imersão a quente, 
conforme NBR 6323, deflexão angular admissível no assentamento de 6 graus por 
junta. 

Classe de pressão até 16 kgf/cm2.  

A luva deve apresentar na superfície externa, de forma visível e indelével, gravadas 
em baixo ou alto relevo, no mínimo as seguintes marcações: 

- Nome ou marca de identificação do fabricante. 

- Diâmetro nominal (DN) 

- Pressão nominal - PN 16 
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- Código de rastreabilidade do material. 

Inspeção de recebimento: 

O material deverá ser inspecionado em fábrica e serão exigidos os seguintes 
ensaios: 

- Visual 

- Dimensional 

- Teste hidrostático ou estanqueidade, conforme NBR 7675. 

- Verificação do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tração e 
alongamento do ferro fundido dúctil, de acordo com a NBR 6916. 

- Verificação dos certificados do elastômero, conforme DIN 3535, sendo: dureza 
(Shore A), tensão de ruptura (N/m2), alongamento (%), variação de alongamento (%), 
variação de dureza (Shore A), variação da tensão de ruptura, deformação 
permanente a compressão, (22h a 100 graus C máx. %). 

Referências normativas: 

NBR 6323 - galvanização de produtos de aço ou ferro fundido - especificação. 

NBR 6493 - emprego de cores para identificação de tubulações. 

NBR 6916 - ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal 

NBR 7675 - tubos e conexões de ferro dúctil e acessórios para sistemas de adução 
e distribuição de água - requisitos. 

DIN 3535 - selantes para fornecimento de gás, materiais elastoméricos de vedação 
para válvulas de gás em instalações domesticas requisitos e testes. 

ASTM A-307 - especificação normalizada de aços carbono para parafusos e estojos 
com resistência a tração de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2). 

ASTM A-325 - especificação de padrão para parafusos estruturais de aço, com 
tratamento térmico. 

ASTM A-563 - especificação padrão para porcas de aço carbono e liga. 

• Luva de grande tolerância, DN 300 mm (DE min. 306mm – DE máx. 336mm), corpo 
e contra flange em ferro fundido dúctil, classe 42012, conforme NBR6916, revestido 
interna e externamente em epóxi a pó depositado eletrostaticamente com espessura 
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mínima de 250 Um (micra) na cor verde-emblema correspondente a classificação 
2,5 g 3/4 do sistema Munsell NBR 6493, adequado para aplicação em água potável. 
Anel de vedação confeccionado em elastômero EPDM, tirantes e porcas em aço 
ASTM a-325, tipo 3 CL. A ou ASTM A-307 Gr.B galvanizados, por imersão a quente, 
conforme NBR 6323, deflexão angular admissível no  assentamento de 6 graus por 
junta. 

Classe de pressão até 16 kgf/cm2. A luva deve apresentar na superfície externa, de 
forma visível e indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no mínimo as seguintes 
marcações: 

- Nome ou marca de identificação do fabricante. 

- Diâmetro nominal (DN) 

- Pressão nominal - PN 16 

- Código de rastreabilidade do material. 

Inspeção de recebimento: 

O material deverá ser inspecionado em fábrica e serão exigidos os seguintes 
ensaios: 

- Visual 

- Dimensional 

- Teste hidrostático ou estanqueidade, conforme NBR 7675. 

- Verificação do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tração e 
alongamento do ferro fundido dúctil, de acordo com a NBR 6916. 

- Verificação dos certificados do elastômero, conforme DIN 3535, sendo: dureza 
(Shore A), tensão de ruptura (N/m2), alongamento (%), variação de alongamento (%), 
variação de dureza (Shore A), variação da tensão de ruptura, deformação 
permanente a compressão, (22h a 100 graus C max. %). 

Referências normativas: 

NBR 6323 - galvanização de produtos de aço ou ferro fundido - especificação. 

NBR 6493 - emprego de cores para identificação de tubulações. 

NBR 6916 - ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal 
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NBR 7675 - tubos e conexões de ferro dúctil e acessórios para sistemas de adução 
e distribuição de água - requisitos. 

DIN 3535 - selantes para fornecimento de gás, materiais elastoméricos de vedação 
para válvulas de gás em instalações domesticas requisitos e testes. 

ASTM A-307 – especificação normalizada de aços carbono para parafusos e estojos 
com resistência a tração de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).  

ASTM A-325 - especificação de padrão para parafusos estruturais de aço, com 
tratamento térmico. 

ASTM A-563 - especificação padrão para porcas de aço carbono e liga. 

• Luva de vedação bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior, 
conforme NBR 6916, para a utilização em reparos de vazamentos de bolsas e ou 
corpo de tubos de ferro fundido em carga, para pressão mínima de trabalho PN16 
conforme NBR 7675, DN= 100mm.  

Revestimento: interno e externo com pintura epóxi a pó, por processo eletrostático, 
na cor verde emblema correspondente a classificação 2.5g 3/4 do sistema Munsell 
NBR 6493. 

Vedação: junta de elastômero vulcanizado. 

Parafusos, porcas e arruelas: em aço ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B 
galvanizados por imersão a quente, conforme NBR 6323. 

Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva deverá 
ter dois ressaltos fundidos na lateral da furação para travamento dos parafusos, para 
evitar que o mesmo gire ao apertar. 

Se houver ressaltos nas duas partes, deverá ser fornecido arruelas na mesma altura 
e que se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam. 

Demais condições: a luva deve apresentar na superfície externa, de forma visível e 
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no mínimo as seguintes marcações: 

- Nome ou marca de identificação do fabricante. 

- Diâmetro nominal (DN). 

- Pressão nominal - PN 16. 

- Código de rastreabilidade do material. 
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Deverá ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexão, com 
aproximadamente 50g em peça única, a base de vaselina neutra, indicado para 
conexões que utilizem vedante de borracha, não agride o vedante, lubrifica 
proporcionando uma conexão facilitada, com instruções de utilização e prazo de 
validade de 24 meses. 

Inspeção de recebimento: o material deverá ser inspecionado em fábrica e serão 
exigidos os seguintes ensaios: 

- Visual 

- Dimensional  

- Verificação do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tração e 
alongamento do ferro fundido dúctil, de acordo com a NBR 6916. 

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro dúctil, conforme NBR 
7675.  

- Verificação dos certificados do elastômero, conforme DIN 3535, sendo: dureza 
(Shore A), tensão de ruptura (N/m2), alongamento (%), variação de alongamento (%), 
variação de dureza (Shore A), variação da tensão de ruptura, deformação 
permanente a compressão (22h a 100 graus C max %). 

Referências normativas: 

NBR 6323- galvanização de produtos de aço ou ferro fundido- especificação. 

NBR 6493- emprego de cores para identificação de tubulações. 

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal. 

NBR 7675- tubos e conexões de ferro dúctil e acessórios para sistemas de adução e 
distribuição de água- requisitos. 

DIN 3535- selantes para fornecimento de gás, materiais elastoméricos de vedação 
para válvulas de gás em instalações domésticas, requisitos e testes.   

ASTM A-307- especificação normalizada de aços carbono para parafusos e estojos 
com resistência a tração de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2).  

ASTM A-325- especificação padrão para parafusos estruturais de aço, com 
tratamento térmico. 

ASTM A-563- especificação padrão para porcas de aço carbono e liga. 
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• Luva de vedação bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior, 
conforme NBR 6916, para a utilização em reparos de vazamentos de bolsas e ou 
corpo de tubos de ferro fundido em carga, para pressão mínima de trabalho PN16 
conforme NBR 7675, DN= 150mm. 

Revestimento: interno e externo com pintura epóxi a pó, por processo eletrostático, 
na cor verde emblema correspondente a classificação 2.5g 3/4 do sistema Munsell 
NBR 6493. 

Vedação: junta de elastômero vulcanizado. 

Parafusos, porcas e arruelas: em aço ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B 
galvanizados por imersão a quente, conforme NBR 6323. 

Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva deverá 
ter dois ressaltos fundidos na lateral da furação para travamento dos parafusos, para 
evitar que o mesmo gire ao apertar. 

Se houver ressaltos nas duas partes, deverá ser fornecido arruelas na mesma altura 
e que se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam. 

Demais condições: a luva deve apresentar na superfície externa, de forma visível e 
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no mínimo as seguintes marcações: 

- Nome ou marca de identificação do fabricante. 

- Diâmetro nominal (DN). 

- Pressão nominal - PN 16. 

- Código de rastreabilidade do material. 

Deverá ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexão, com 
aproximadamente 50g em peça única, a base de vaselina neutra, indicado para 
conexões que utilizem vedante de borracha, não agride o vedante, lubrifica 
proporcionando uma conexão facilitada, com instruções de utilização e prazo de 
validade de 24 meses. 

Inspeção de recebimento: o material deverá ser inspecionado em fábrica e serão 
exigidos os seguintes ensaios: 

- Visual 

- Dimensional 
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- Verificação do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tração e 
alongamento do ferro fundido dúctil, de acordo com a NBR 6916. 

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro dúctil, conforme NBR 
7675. 

- Verificação dos certificados do elastômero, conforme DIN 3535, sendo: dureza 
(Shore A), tensão de ruptura (N/m2), alongamento (%), variação de alongamento (%), 
variação de dureza (Shore A), variação da tensão de ruptura, deformação 
permanente a compressão (22h a 100 graus C máx. %). 

Referências normativas: 

NBR 6323- galvanização de produtos de aço ou ferro fundido- especificação. 

NBR 6493- emprego de cores para identificação de tubulações. 

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal. 

NBR 7675- tubos e conexões de ferro dúctil e acessórios para sistemas de adução e 
distribuição de água- requisitos. 

DIN 3535- selantes para fornecimento de gás, materiais elastoméricos de vedação 
para válvulas de gás em instalações domesticas, requisitos e testes. 

ASTM A-307- especificação normalizada de aços carbono para parafusos e estojos 
com resistência a tração de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2). 

ASTM A-325- especificação padrão para parafusos estruturais de aço, com 
tratamento térmico. 

ASTM A-563- especificação padrão para porcas de aço carbono e liga. 

• Luva de vedação bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior, 
conforme NBR 6916, para a utilização em reparos de vazamentos de bolsas e ou 
corpo de tubos de ferro fundido em carga, para pressão mínima de trabalho PN16 
conforme NBR 7675, DN= 200mm. 

Revestimento: interno e externo com pintura epóxi a pó, por processo eletrostático, 
na cor verde emblema correspondente a classificação 2.5g 3/4 do sistema Munsell 
NBR 6493. 

Vedação: junta de elastômero vulcanizado. 

Parafusos, porcas e arruelas: em aço ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B 
galvanizados por imersão a quente, conforme NBR 6323. 
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Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva deverá 
ter dois ressaltos fundidos na lateral da furação para travamento dos parafusos, para 
evitar que o mesmo gire ao apertar. 

Se houver ressaltos nas duas partes, deverá ser fornecido arruelas na mesma altura 
e que se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam. 

Demais condições: a luva deve apresentar na superfície externa, de forma visível e 
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no mínimo as seguintes marcações: 

- Nome ou marca de identificação do fabricante. 

- Diâmetro nominal (DN). 

- Pressão nominal - PN 16. 

- Código de rastreabilidade do material. 

Deverá ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexão, com 
aproximadamente 50g em peça única, a base de vaselina neutra, indicado para 
conexões que utilizem vedante de borracha, não agride o vedante, lubrifica 
proporcionando uma conexão facilitada, com instruções de utilização e prazo de 
validade de 24 meses. 

Inspeção de recebimento: o material deverá ser inspecionado em fábrica e serão 
exigidos os seguintes ensaios: 

- Visual 

- Dimensional 

- Verificação do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tração e 
alongamento do ferro fundido dúctil, de acordo com a NBR 6916. 

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro dúctil, conforme NBR 
7675. 

- Verificação dos certificados do elastômero, conforme DIN 3535, sendo: dureza 
(Shore A), tensão de ruptura (N/m2), alongamento (%), variação de alongamento (%), 
variação de dureza (Shore A), variação da tensão de ruptura, deformação 
permanente a compressão (22h a 100 graus C máx. %).  

Referências normativas: 

NBR 6323- galvanização de produtos de aço ou ferro fundido- especificação. 
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NBR 6493- emprego de cores para identificação de tubulações. 

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal. 

NBR 7675- tubos e conexões de ferro dúctil e acessórios para sistemas de adução e 
distribuição de água- requisitos. 

DIN 3535- selantes para fornecimento de gás, materiais elastoméricos de vedação 
para válvulas de gás em instalações domesticas, requisitos e testes. 

ASTM A-307- especificação normalizada de aços carbono para parafusos e estojos 
com resistência a tração de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2). 

ASTM A-325- especificação padrão para parafusos estruturais de aço, com 
tratamento térmico. 

ASTM A-563- especificação padrão para porcas de aço carbono e liga. 

• Luva de vedação bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior, 
conforme NBR 6916, para a utilização em reparos de vazamentos de bolsas e ou 
corpo de tubos de ferro fundido em carga, para pressão mínima de trabalho PN16 
conforme NBR 7675, DN= 250mm. 

Revestimento: interno e externo com pintura epóxi a pó, por processo eletrostático, 
na cor verde emblema correspondente a classificação 2.5g 3/4 do sistema Munsell 
NBR 6493. 

Vedação: junta de elastômero vulcanizado. 

Parafusos, porcas e arruelas: em aço ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B 
galvanizados por imersão a quente, conforme NBR 6323. 

Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva deverá 
ter dois ressaltos fundidos na lateral da furação para travamento dos parafusos, para 
evitar que o mesmo gire ao apertar. 

Se houver ressaltos nas duas partes, deverá ser fornecido arruelas na mesma altura 
e que se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam. 

Demais condições: a luva deve apresentar na superfície externa, de forma visível e 
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no mínimo as seguintes marcações: 

- Nome ou marca de identificação do fabricante. 

- Diâmetro nominal (DN). 
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- Pressão nominal - PN 16. 

- Código de rastreabilidade do material. 

Deverá ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexão, com 
aproximadamente 50g em peça única, a base de vaselina neutra, indicado para 
conexões que utilizem vedante de borracha, não agride o vedante, lubrifica 
proporcionando uma conexão facilitada, com instruções de utilização e prazo de 
validade de 24 meses. 

Inspeção de recebimento: o material deverá ser inspecionado em fábrica e serão 
exigidos os seguintes ensaios: 

- Visual 

- Dimensional 

- Verificação do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tração e 
alongamento do ferro fundido dúctil, de acordo com a NBR 6916. 

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro dúctil, conforme NBR 
7675. 

- Verificação dos certificados do elastômero, conforme DIN 3535, sendo: dureza 
(Shore A), tensão de ruptura (N/m2), alongamento (%), variação de alongamento (%), 
variação de dureza (Shore A), variação da tensão de ruptura, deformação 
permanente a compressão (22h a 100 graus C máx. %).  

Referências normativas: 

NBR 6323- galvanização de produtos de aço ou ferro fundido- especificação. 

NBR 6493- emprego de cores para identificação de tubulações.  

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal. 

NBR 7675- tubos e conexões de ferro dúctil e acessórios para sistemas de adução e 
distribuição de água- requisitos. 

DIN 3535- selantes para fornecimento de gás, materiais elastoméricos de vedação 
para válvulas de gás em instalações domesticas, requisitos e testes. 

ASTM A-307- especificação normalizada de aços carbono para parafusos e estojos 
com resistência a tração de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2). 
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ASTM A-325- especificação padrão para parafusos estruturais de aço, com 
tratamento térmico. 

ASTM A-563- especificação padrão para porcas de aço carbono e liga. 

• Luva de vedação bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior, 
conforme NBR 6916, para a utilização em reparos de vazamentos de bolsas e ou 
corpo de tubos de ferro fundido em carga, para pressão mínima de trabalho PN16 
conforme NBR 7675, DN= 300mm. 

Revestimento: interno e externo com pintura epóxi a pó, por processo eletrostático, 
na cor verde emblema correspondente a classificação 2.5g 3/4 do sistema Munsell 
NBR 6493. 

Vedação: junta de elastômero vulcanizado. 

Parafusos, porcas e arruelas: em aço ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B 
galvanizados por imersão a quente, conforme NBR 6323.  

Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva deverá 
ter dois ressaltos fundidos na lateral da furação para travamento dos parafusos, para 
evitar que o mesmo gire ao apertar. 

Se houver ressaltos nas duas partes, deverá ser fornecido arruelas na mesma altura 
e que se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam. 

Demais condições: a luva deve apresentar na superfície externa, de forma visível e 
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no mínimo as seguintes marcações: 

- Nome ou marca de identificação do fabricante. 

- Diâmetro nominal (DN). 

- Pressão nominal - PN 16. 

- Código de rastreabilidade do material. 

Deverá ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexão, com 
aproximadamente 50g em peça única, a base de vaselina neutra, indicado para 
conexões que utilizem vedante de borracha, não agride o vedante, lubrifica 
proporcionando uma conexão facilitada, com instruções de utilização e prazo de 
validade de 24 meses. 

Inspeção de recebimento: o material deverá ser inspecionado em fábrica e serão 
exigidos os seguintes ensaios: 
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- Visual 

- Dimensional 

- Verificação do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tração e 
alongamento do ferro fundido dúctil, de acordo com a NBR 6916. 

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro dúctil, conforme NBR 
7675. 

 - Verificação dos certificados do elastômero, conforme DIN 3535, sendo: dureza 
(Shore A), tensão de ruptura (N/m2), alongamento (%), variação de alongamento (%), 
variação de dureza (Shore A), variação da tensão de ruptura, deformação 
permanente a compressão (22h a 100 graus C máx. %). 

Referências normativas: 

NBR 6323- galvanização de produtos de aço ou ferro fundido- especificação. 

NBR 6493- emprego de cores para identificação de tubulações. 

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal. 

NBR 7675- tubos e conexões de ferro dúctil e acessórios para sistemas de adução e 
distribuição de água- requisitos. 

DIN 3535- selantes para fornecimento de gás, materiais elastoméricos de vedação 
para válvulas de gás em instalações domesticas, requisitos e testes. 

ASTM A-307- especificação normalizada de aços carbono para parafusos e estojos 
com resistência a tração de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2). 

ASTM A-325- especificação padrão para parafusos estruturais de aço, com 
tratamento térmico. 

ASTM A-563- especificação padrão para porcas de aço carbono e liga. 

• Luva de vedação bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior, 
conforme NBR 6916, para a utilização em reparos de vazamentos de bolsas e ou 
corpo de tubos de ferro fundido em carga, para pressão mínima de trabalho PN16 
conforme NBR 7675, DN= 400mm. 

Revestimento: interno e externo com pintura epóxi a pó, por processo eletrostático, 
na cor verde emblema correspondente a classificação 2.5g 3/4 do sistema Munsell 
NBR 6493. 
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Vedação: junta de elastômero vulcanizado. 

Parafusos, porcas e arruelas: em aço ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B 
galvanizados por imersão a quente, conforme NBR 6323.  

Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva deverá 
ter dois ressaltos fundidos na lateral da furação para travamento dos parafusos, para 
evitar que o mesmo gire ao apertar. 

Se houver ressaltos nas duas partes, deverá ser fornecido arruelas na mesma altura 
e que se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam. 

Demais condições: a luva deve apresentar na superfície externa, de forma visível e 
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no mínimo as seguintes marcações: 

- Nome ou marca de identificação do fabricante. 

- Diâmetro nominal (DN). 

- Pressão nominal - PN 16. 

- Código de rastreabilidade do material. 

Deverá ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexão, com 
aproximadamente 50g em peça única, a base de vaselina neutra, indicado para 
conexões que utilizem vedante de borracha, não agride o vedante, lubrifica 
proporcionando uma conexão facilitada, com instruções de utilização e prazo de 
validade de 24 meses. 

Inspeção de recebimento: o material deverá ser inspecionado em fábrica e serão 
exigidos os seguintes ensaios: 

- Visual 

- Dimensional 

- Verificação do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tração e 
alongamento do ferro fundido dúctil, de acordo com a NBR 6916. 

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro dúctil, conforme NBR 
7675. 

 - Verificação dos certificados do elastômero, conforme DIN 3535, sendo: dureza 
(Shore A), tensão de ruptura (N/m2), alongamento (%), variação de alongamento (%), 
variação de dureza (Shore A), variação da tensão de ruptura, deformação 
permanente a compressão (22h a 100 graus C máx. %). 
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Referências normativas: 

NBR 6323- galvanização de produtos de aço ou ferro fundido- especificação. 

NBR 6493- emprego de cores para identificação de tubulações. 

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal. 

NBR 7675- tubos e conexões de ferro dúctil e acessórios para sistemas de adução e 
distribuição de água- requisitos. 

DIN 3535- selantes para fornecimento de gás, materiais elastoméricos de vedação 
para válvulas de gás em instalações domesticas, requisitos e testes. 

ASTM A-307- especificação normalizada de aços carbono para parafusos e estojos 
com resistência a tração de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2). 

ASTM A-325- especificação padrão para parafusos estruturais de aço, com 
tratamento térmico. 

ASTM A-563- especificação padrão para porcas de aço carbono e liga. 

• Luva de vedação bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior, 
conforme NBR 6916, para a utilização em reparos de vazamentos de bolsas e ou 
corpo de tubos de ferro fundido em carga, para pressão mínima de trabalho PN16 
conforme NBR 7675, DN= 500mm. 

Revestimento: interno e externo com pintura epóxi a pó, por processo eletrostático, 
na cor verde emblema correspondente a classificação 2.5g 3/4 do sistema Munsell 
NBR 6493. 

Vedação: junta de elastômero vulcanizado. 

Parafusos, porcas e arruelas: em aço ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B 
galvanizados por imersão a quente, conforme NBR 6323.  

Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva deverá 
ter dois ressaltos fundidos na lateral da furação para travamento dos parafusos, para 
evitar que o mesmo gire ao apertar. 

Se houver ressaltos nas duas partes, deverá ser fornecido arruelas na mesma altura 
e que se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam. 

Demais condições: a luva deve apresentar na superfície externa, de forma visível e 
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no mínimo as seguintes marcações: 
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- Nome ou marca de identificação do fabricante. 

- Diâmetro nominal (DN). 

- Pressão nominal - PN 16. 

- Código de rastreabilidade do material. 

Deverá ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexão, com 
aproximadamente 50g em peça única, a base de vaselina neutra, indicado para 
conexões que utilizem vedante de borracha, não agride o vedante, lubrifica 
proporcionando uma conexão facilitada, com instruções de utilização e prazo de 
validade de 24 meses. 

Inspeção de recebimento: o material deverá ser inspecionado em fábrica e serão 
exigidos os seguintes ensaios: 

- Visual 

- Dimensional 

- Verificação do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tração e 
alongamento do ferro fundido dúctil, de acordo com a NBR 6916. 

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro dúctil, conforme NBR 
7675. 

 - Verificação dos certificados do elastômero, conforme DIN 3535, sendo: dureza 
(Shore A), tensão de ruptura (N/m2), alongamento (%), variação de alongamento (%), 
variação de dureza (Shore A), variação da tensão de ruptura, deformação 
permanente a compressão (22h a 100 graus C máx. %). 

Referências normativas: 

NBR 6323- galvanização de produtos de aço ou ferro fundido- especificação. 

NBR 6493- emprego de cores para identificação de tubulações. 

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal. 

NBR 7675- tubos e conexões de ferro dúctil e acessórios para sistemas de adução e 
distribuição de água- requisitos. 

DIN 3535- selantes para fornecimento de gás, materiais elastoméricos de vedação 
para válvulas de gás em instalações domesticas, requisitos e testes. 
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ASTM A-307- especificação normalizada de aços carbono para parafusos e estojos 
com resistência a tração de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2). 

ASTM A-325- especificação padrão para parafusos estruturais de aço, com 
tratamento térmico. 

ASTM A-563- especificação padrão para porcas de aço carbono e liga. 

• Luva de vedação bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior, 
conforme NBR 6916, para a utilização em reparos de vazamentos de bolsas e ou 
corpo de tubos de ferro fundido em carga, para pressão mínima de trabalho PN16 
conforme NBR 7675, DN= 600mm. 

Revestimento: interno e externo com pintura epóxi a pó, por processo eletrostático, 
na cor verde emblema correspondente a classificação 2.5g 3/4 do sistema Munsell 
NBR 6493. 

Vedação: junta de elastômero vulcanizado. 

Parafusos, porcas e arruelas: em aço ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B 
galvanizados por imersão a quente, conforme NBR 6323.  

Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva deverá 
ter dois ressaltos fundidos na lateral da furação para travamento dos parafusos, para 
evitar que o mesmo gire ao apertar. 

Se houver ressaltos nas duas partes, deverá ser fornecido arruelas na mesma altura 
e que se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam. 

Demais condições: a luva deve apresentar na superfície externa, de forma visível e 
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no mínimo as seguintes marcações: 

- Nome ou marca de identificação do fabricante. 

- Diâmetro nominal (DN). 

- Pressão nominal - PN 16. 

- Código de rastreabilidade do material. 

Deverá ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexão, com 
aproximadamente 50g em peça única, a base de vaselina neutra, indicado para 
conexões que utilizem vedante de borracha, não agride o vedante, lubrifica 
proporcionando uma conexão facilitada, com instruções de utilização e prazo de 
validade de 24 meses. 
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Inspeção de recebimento: o material deverá ser inspecionado em fábrica e serão 
exigidos os seguintes ensaios: 

- Visual 

- Dimensional 

- Verificação do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tração e 
alongamento do ferro fundido dúctil, de acordo com a NBR 6916. 

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro dúctil, conforme NBR 
7675. 

 - Verificação dos certificados do elastômero, conforme DIN 3535, sendo: dureza 
(Shore A), tensão de ruptura (N/m2), alongamento (%), variação de alongamento (%), 
variação de dureza (Shore A), variação da tensão de ruptura, deformação 
permanente a compressão (22h a 100 graus C máx. %). 

Referências normativas: 

NBR 6323- galvanização de produtos de aço ou ferro fundido- especificação. 

NBR 6493- emprego de cores para identificação de tubulações. 

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal. 

NBR 7675- tubos e conexões de ferro dúctil e acessórios para sistemas de adução e 
distribuição de água- requisitos. 

DIN 3535- selantes para fornecimento de gás, materiais elastoméricos de vedação 
para válvulas de gás em instalações domesticas, requisitos e testes. 

ASTM A-307- especificação normalizada de aços carbono para parafusos e estojos 
com resistência a tração de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2). 

ASTM A-325- especificação padrão para parafusos estruturais de aço, com 
tratamento térmico. 

ASTM A-563- especificação padrão para porcas de aço carbono e liga. 

• Luva de vedação bipartida em ferro fundido nodular classe FE 30187 ou superior, 
conforme NBR 6916, para a utilização em reparos de vazamentos de bolsas e ou 
corpo de tubos de ferro fundido em carga, para pressão mínima de trabalho PN16 
conforme NBR 7675, DN= 700mm. 
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Revestimento: interno e externo com pintura epóxi a pó, por processo eletrostático, 
na cor verde emblema correspondente a classificação 2.5g 3/4 do sistema Munsell 
NBR 6493. 

Vedação: junta de elastômero vulcanizado. 

Parafusos, porcas e arruelas: em aço ASTM A-325 tipo 3 CL.A ou ASTM A-307 Gr.B 
galvanizados por imersão a quente, conforme NBR 6323.  

Ressalto para travamento dos parafusos: em uma das duas partes da luva deverá 
ter dois ressaltos fundidos na lateral da furação para travamento dos parafusos, para 
evitar que o mesmo gire ao apertar. 

Se houver ressaltos nas duas partes, deverá ser fornecido arruelas na mesma altura 
e que se encaixem, nos ressaltos de forma a evitar que as porcas se prendam. 

Demais condições: a luva deve apresentar na superfície externa, de forma visível e 
indelével, gravadas em baixo ou alto relevo, no mínimo as seguintes marcações: 

- Nome ou marca de identificação do fabricante. 

- Diâmetro nominal (DN). 

- Pressão nominal - PN 16. 

- Código de rastreabilidade do material. 

Deverá ser fornecido uma bisnaga de pasta lubrificante para cada conexão, com 
aproximadamente 50g em peça única, a base de vaselina neutra, indicado para 
conexões que utilizem vedante de borracha, não agride o vedante, lubrifica 
proporcionando uma conexão facilitada, com instruções de utilização e prazo de 
validade de 24 meses. 

Inspeção de recebimento: o material deverá ser inspecionado em fábrica e serão 
exigidos os seguintes ensaios: 

- Visual 

- Dimensional 

- Verificação do certificado da matéria prima, contendo os ensaios de tração e 
alongamento do ferro fundido dúctil, de acordo com a NBR 6916. 

- Teste de estanqueidade no corpo e na bolsa do tubo de ferro dúctil, conforme NBR 
7675. 
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 - Verificação dos certificados do elastômero, conforme DIN 3535, sendo: dureza 
(Shore A), tensão de ruptura (N/m2), alongamento (%), variação de alongamento (%), 
variação de dureza (Shore A), variação da tensão de ruptura, deformação 
permanente a compressão (22h a 100 graus C máx. %). 

Referências normativas: 

NBR 6323- galvanização de produtos de aço ou ferro fundido- especificação. 

NBR 6493- emprego de cores para identificação de tubulações. 

NBR 6916- ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidal. 

NBR 7675- tubos e conexões de ferro dúctil e acessórios para sistemas de adução e 
distribuição de água- requisitos. 

DIN 3535- selantes para fornecimento de gás, materiais elastoméricos de vedação 
para válvulas de gás em instalações domesticas, requisitos e testes. 

ASTM A-307- especificação normalizada de aços carbono para parafusos e estojos 
com resistência a tração de 60.000 PSI (42,00 kgf/mm2). 

ASTM A-325- especificação padrão para parafusos estruturais de aço, com 
tratamento térmico. 

ASTM A-563- especificação padrão para porcas de aço carbono e liga. 

• Luva de Correr em Ferro Fundido Dúctil, com bolsa para tubos de PVC-PBA DN 
50mm, com anel labial, classe de pressão PN 16, pintura epóxi a pó na cor azul. 

Conforme ABNT NBR 15880. 

• Luva de Correr em Ferro Fundido Dúctil, com bolsa para tubos de PVC-PBA DN 
75mm, com anel labial, classe de pressão PN 16, pintura epóxi a pó na cor azul. 

Conforme ABNT NBR 15880. 

• Luva de Correr em Ferro Fundido Dúctil, com bolsa para tubos de PVC-PBA DN 
100mm, com anel labial, classe de pressão PN 16, pintura epóxi a pó na cor azul. 

Conforme ABNT NBR 15880. 

• TEE ferro fundido dúctil com bolsas de junta elástica (JE2GS) DN= 100mm, 
conforme norma ABNT NBR 13747, fabricado de acordo com NBR 7675, com os 
respectivos anéis de borracha. 
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• TEE de ferro fundido dúctil c/ bolsas de junta elástica (JE2GS) DN 150 mm, 
conforme norma ABNT NBR 13747, fabricado de acordo com NBR 7675, com 
respectivos anéis de borracha.  

• TEE de ferro fundido dúctil com flange, PN10, DN= 400 mm, conforme NBR 7675 
com parafusos, porcas e arruelas galvanizadas a fogo conforme ASTM A153, classe 
C com as respectivas juntas de borracha. 

• TEE de ferro fundido dúctil com flange, PN10, DN= 100 mm, conforme NBR 7675 
com parafusos, porcas e arruelas galvanizadas a fogo conforme ASTM A153, classe 
C com as respectivas juntas de borracha. 

• TEE de ferro fundido dúctil com flange, PN 10, DN= 150 mm, conforme NBR 7675 
com parafusos, porcas e arruelas galvanizadas a fogo conforme ASTM A153, classe 
C com as respectivas juntas de borracha. 

• TEE de ferro fundido dúctil com flange, PN 10, DN= 200 mm, conforme NBR 7675 
com parafusos, porcas e arruelas galvanizadas a fogo conforme ASTM A153, classe 
C com as respectivas juntas de borracha. 

• TEE de ferro fundido dúctil com flange, PN 10, DN= 250 mm, conforme NBR 7675 
com parafusos, porcas e arruelas galvanizadas a fogo conforme ASTM A153 classe 
C com as respectivas juntas de borracha. 

• TEE de ferro fundido dúctil com flange, PN 10, DN= 300 mm, conforme NBR 7675 
com parafusos, porcas e arruelas galvanizadas a fogo conforme ASTM A153 classe 
C com as respectivas juntas de borracha. 

• TEE de ferro fundido dúctil com flange, PN 10, DN= 500 mm, conforme NBR 7675 
com parafusos, porcas e arruelas galvanizadas a fogo conforme ASTM A153 classe 
C com as respectivas juntas de borracha. 

• TEE de redução de ferro fundido dúctil com flange, PN 10, DN= 200 x 100 mm, 
conforme NBR 7675 com parafusos, porcas e arruelas galvanizadas a fogo 
conforme ASTM A153 classe C com as respectivas juntas de borracha. 

• TEE de Ferro Fundido Dúctil, com bolsas para tubos de PVC-PBA DN 50mm, com 
anel labial, classe de pressão PN 16, pintura epóxi a pó na cor azul. Conforme ABNT 
NBR 15880. 

• TEE de Ferro Fundido Dúctil, com bolsas para tubos de PVC-PBA DN 75mm, com 
anel labial, classe de pressão PN 16, pintura epóxi a pó na cor azul. Conforme ABNT 
NBR 15880. 
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• TEE de Ferro Fundido Dúctil, com bolsa para tubos de PVC-PBA DN 100mm, com 
anel labial, classe de pressão PN 16, pintura epóxi a pó na cor azul. Conforme ABNT 
NBR 15880. 

• Válvula gaveta de ferro fundido nodular, JE2GS, classe de pressão PN 16, DN 
100mm, cunha emborrachada, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com os 
seguintes acessórios: 

- Cabeçote 

- Anéis de borracha 

• Válvula gaveta de ferro fundido nodular, JE2GS, classe de pressão PN 16, DN 
150mm, cunha emborrachada, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com os 
seguintes acessórios: 

- Cabeçote 

- Anéis de borracha 

• Válvula gaveta de ferro fundido nodular, JE2GS, classe de pressão PN 16, DN 
200mm, cunha emborrachada, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com os 
seguintes acessórios: 

- Cabeçote 

- Anéis de borracha 

• Válvula gaveta de ferro fundido nodular, JE2GS, classe de pressão PN 16, DN 
250mm, cunha emborrachada, conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com os 
seguintes acessórios: 

- Cabeçote 

- Anéis de borracha 

• Válvula gaveta de ferro fundido nodular, JE, classe de pressão PN 16, DN 50mm, 
cunha emborrachada, para tubo de PVC, DN 60mm, conforme NBR 5647, conforme 
normas NBR 14968 e NBR 7675, com os seguintes acessórios: 

- Cabeçote 

-Anéis de borracha 
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• Válvula gaveta de ferro fundido nodular, JE, classe de pressão PN 16, DN 75mm, 
cunha emborrachada, para tubo de PVC, DN 85mm, conforme NBR 5647, conforme 
normas NBR 14968 e NBR 7675, com os seguintes acessórios: 

- Cabeçote 

- Anéis de borracha 

• Válvula gaveta de ferro fundido nodular, JE, classe de pressão PN 16, DN 100mm, 
cunha emborrachada, para tubo de PVC, DN 110mm, conforme NBR 5647, 
conforme normas NBR 14968 e NBR 7675, com os seguintes acessórios: 

- Cabeçote 

- Anéis de borracha 

• Válvula gaveta de ferro fundido nodular, flange PN 10, classe de pressão PN 10, DN 
500mm, cunha metálica, série métrica chata, conforme normas NBR 12430 e NBR 
7675, com os seguintes acessórios: 

- Cabeçote 

- Junta plana de borracha 

- Parafusos e porcas sextavadas, conforme ASTM A153 classe C. 

• Válvula gaveta de ferro fundido nodular, flange PN 10, classe de pressão PN 10, DN 
200mm, cunha metálica, série métrica chata, conforme normas NBR 12430 e  NBR 
7675, com os seguintes acessórios: 

- Cabeçote 

- Junta plana de borracha 

- Parafusos arruelas e porcas sextavadas, conforme ASTM A 153 classe C. 

• Válvula gaveta de ferro fundido nodular, flange PN10, classe de pressão PN10, DN 
150 mm, cunha metálica, série métrica chata, conforme normas NBR 12430 e NBR 
7675, com os seguintes acessórios: 

- Cabeçote; 

- Junta plana de borracha 

- Parafusos e porcas sextavadas, conforme norma ASTM A153, classe C. 
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• Válvula gaveta de ferro fundido nodular, flange PN10, classe de pressão PN10, DN 
400 mm, cunha metálica, série métrica chata, conforme normas NBR 12430 e NBR 
7675, com os seguintes acessórios: 

- Cabeçote; 

- Junta plana de borracha 

- Parafusos e porcas sextavadas, conforme norma ASTM A153, classe C. 

• Válvula gaveta de ferro fundido nodular, flange PN 10, classe de pressão PN 10, DN 
100mm, cunha metálica, serie métrica chata, conforme normas NBR 12430 e NBR 
7675, com os seguintes acessórios: 

- Cabeçote 

- Junta plana de borracha 

- Parafusos e porcas sextavadas, conforme ASTM A153 classe C. 

• Válvula gaveta de ferro fundido nodular, flange PN 10, classe de pressão PN 10, DN 
250mm, cunha metálica, série métrica chata, conforme normas NBR 12430 e NBR 
7675, com os seguintes acessórios: 

- Cabeçote 

- Junta plana de borracha 

- Parafusos, arruelas e porcas sextavadas, conforme ASTM A153 classe C. 

• Válvula gaveta de ferro fundido nodular, flange PN 10, classe de pressão PN 10, DN 
300mm, cunha metálica, série métrica chata, conforme normas NBR 12430 e NBR 
7675, com os seguintes acessórios: 

- Cabeçote 

- Junta plana de borracha 

- Parafusos e porcas sextavadas, conforme ASTM A153 classe C. 

• CAP ferro fundido junta elástica DN= 50 mm, conforme NBR 7675 com anéis de 
borracha. 

• CAP ferro fundido junta elástica DN= 75 mm, conforme NBR 7675 com anéis de 
borracha. 
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• CAP de ferro fundido junta elástica (JE2GS) DN= 100 mm, conforme NBR 7675 com 
anéis de borracha. 

• CAP de ferro fundido junta elástica (JE2GS) DN= 150 mm, conforme NBR 7675 com 
anéis de borracha. 

• CAP ferro fundido junta elástica DN= 200 mm, conforme NBR 7675 com anéis de 
borracha. 

• Extremidade de ferro fundido dúctil bolsa e flange DN 100 mm, PN10, conforme NBR 
7675, com os respectivos acessórios, junta de borracha, anel de borracha, parafusos, 
porcas e arruelas de aço galvanizado a fogo, conforme ASTM A153, classe C. 

• Extremidade de ferro fundido dúctil bolsa e flange DN 150 mm, PN10, conforme NBR 
7675, com os respectivos acessórios, junta de borracha, anel de borracha, parafusos, 
porcas e arruelas de aço galvanizado a fogo, conforme ASTM A153, classe C. 

• Extremidade de ferro fundido dúctil bolsa e flange DN 200 mm, PN10, conforme NBR 
7675, com os respectivos acessórios, junta de borracha, anel de borracha, parafusos, 
porcas e arruelas de aço galvanizado a fogo, conforme ASTM A153, classe C. 

• Extremidade de ferro fundido dúctil bolsa e flange DN 400 mm, PN10, conforme NBR 
7675, com os respectivos acessórios, junta de borracha, anel de borracha, parafusos, 
porcas e arruelas de aço galvanizado a fogo, conforme ASTM A153, classe C. 

• Extremidade de ferro fundido dúctil DN 500 mm, NBR 7674, 7675, e 7676, 
bolsa/flange, PN10 com parafusos, porcas e arruelas, galvanizadas conforme ASTM 
A153 classe C, com junta de borracha. 

• Extremidade de ferro fundido dúctil ponta e flange DN 200 mm, PN10, conforme 
NBR 7675, com respectiva junta de borracha, parafusos, porcas e arruelas de aço 
galvanizado a fogo, conforme ASTM A153, classe C. 

• Extremidade de ferro fundido dúctil ponta-flange, DN= 250mm, L= 1000mm, flange 
NBR 7675/2005 PN10, com parafusos, porcas, arruelas galvanizadas conforme 
ASTM A153 CL. C e junta de borracha nitrílica, revestido externamente, com zinco 
metálico conforme norma NBR 15420/2006 e pintura epóxi, revestido internamente 
c/ argamassa de cimento aluminoso, conforme norma NBR 15420/2006. 

• Extremidade de ferro fundido dúctil ponta e flange DN 300 mm, PN16, conforme 
NBR 7675, com respectiva junta de borracha, parafusos, porcas e arruelas de aço 
galvanizado a fogo, conforme ASTM A153, classe C. 
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• Extremidade de ferro fundido dúctil ponta e flange DN 500 mm, PN16, conforme 
NBR 7675, com respectiva junta de borracha, parafusos, porcas e arruelas de aço 
galvanizado a fogo, conforme ASTM A153, classe C. 

• Extremidade de ferro fundido dúctil ponta e flange DN 400 mm, PN16, conforme 
NBR 7675, com respectiva junta de borracha, parafusos, porcas e arruelas de aço 
galvanizado a fogo, conforme ASTM A153, classe C. 

• Extremidade de ferro fundido dúctil bolsa e flange DN 600 mm, PN16, conforme NBR 
7675, com os respectivos acessórios, junta de borracha, anel de borracha, parafusos, 
porcas e arruelas de aço galvanizado a fogo, conforme ASTM A153 Classe C. 

• Extremidade de ferro fundido dúctil ponta-flange, DN= 100mm, L= 500mm, PN10, 
conforme NBR 7675 com respectiva junta de borracha, parafusos, porcas e arruelas 
de aço galvanizado a fogo conforme ASTM A153, classe C. 

• Redução concêntrica ferro fundido dúctil, JE2GS, ponta/bolsa, DN = 75 x 50 mm. 
Com os anéis correspondentes, conforme NBR 7675.                                                           

• Redução concêntrica ferro fundido dúctil, JE2GS, ponta/bolsa, DN= 100 x 50 mm. 

Com os anéis correspondentes, conforme NBR 7675. 

• Redução concêntrica ferro fundido dúctil, JE2GS, ponta/bolsa, DN= 250 x 200 mm. 
Com os anéis correspondentes, conforme NBR 7675. 

• Redução concêntrica ferro fundido dúctil, JE2GS, ponta/bolsa, DN= 300 x 250 mm. 

Com os anéis correspondentes, conforme NBR 7675. 

• Redução concêntrica ferro fundido dúctil, com flange, DN= 150 x 100 mm, PN10, 
revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005, com juntas de borracha, 
parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersão a quente, conforme ASTM 
A153, classe C. 

• Redução concêntrica ferro fundido dúctil, com flange, DN= 200 x 150mm, PN10, 
comprimento 300mm, revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005, 
com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersão a 
quente, conforme ASTM A153 classe C. 

• Redução concêntrica ferro fundido dúctil, com flange, DN = 250 x 150mm, PN10, 
comprimento 600mm, revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005, 
com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersão a 
quente, conforme ASTM A153, classe C. 
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• Redução concêntrica ferro fundido dúctil, com flange, DN 250 x 200 mm, PN10, 
comprimento 300mm, revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005, 
com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersão a 
quente, conforme ASTM A153, classe C. 

• Redução concêntrica ferro fundido dúctil, com flange, DN= 300 x 200mm, PN10, 
comprimento 600mm, revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005, 
com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersão a 
quente, conforme ASTM A153 classe C. 

• Redução concêntrica ferro fundido dúctil, com flange, DN= 300 x 250mm, PN10, 
comprimento 300mm, revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005, 
com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersão a 
quente, conforme ASTM A 153, classe C. 

• Redução concêntrica ferro fundido dúctil, com flange, DN= 400 x 300mm, PN10, 
comprimento 600mm, revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005, 
com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersão a 
quente, conforme ASTM A153, classe C. 

• Redução concêntrica ferro fundido dúctil, com flange, DN= 500 x 400mm, PN10, 
comprimento 600mm, revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005, 
com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersão a 
quente, conforme ASTM A153 classe C. 

• Redução concêntrica ferro fundido dúctil com flange, DN= 200 x 100mm, PN10, 
comprimento 600mm, revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005, 
com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizados por imersão a 
quente, conforme ASTM A153 classe C. 

• Redução concêntrica ferro fundido dúctil com flange, DN = 100 x 50 mm, PN10, 
comprimento 300mm, revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005, 
com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizados por imersão a 
quente, conforme ASTM A153 classe C. 

• Redução concêntrica ferro fundido dúctil com flange, DN = 250 x 100 mm, PN10, 
revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005, com juntas de borracha, 
parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersão a quente, conforme ASTM 
A153 classe C. 

• Redução concêntrica ferro fundido dúctil com flange, DN= 100 x 75 mm, PN 10/16, 
revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005, com juntas de borracha, 
parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersão a quente, conforme ASTM 
A153 classe C. 



Redigido por Priscila Gonçalves de T. P. Leite – Chefe DA _________                                                        DA/SL _________ 

155 

• Redução concêntrica ferro fundido dúctil, com flange, DN = 300 x 150mm, PN10, 
comprimento 600mm, revestida interna e externamente, conforme NBR 7675/2005, 
com juntas de borracha, parafusos, porcas e arruelas galvanizadas por imersão a 
quente, conforme ASTM A153 classe C. 

• Hidrante de coluna ferro fundido 100 mm, com as seguintes características 
construtivas: 

- Corpo: Ferro dúctil NBR 6916 classe 42012 

- Tampas: Ferro dúctil NBR 6916 classe 42012 

- Niples: Latão fundido 

- Haste: Aço AISI – 410 

* Deverão ser 02 saídas de 2.1/2" e 01 saída de 4" 

4. INSPEÇÃO TÉCNICA 

Conforme Instrução elaborada pela CMM (em anexo) 

5. PRAZO DE ENTREGA 

Para os lotes 01 e 02 será solicitada a entrega única, devendo ser atendidos no 
prazo máximo de 45 (quarenta e cinco) dias corridos após o recebimento do 
pedido de compras. 

Os demais lotes deverão ser entregues de acordo com as necessidades do SAAE, 
durante o período de 12 (doze) meses, contados a partir da assinatura da Ata de 
Registro de Preços com prazo de até 45 (quarenta e cinco) dias corridos após o 
recebimento de cada pedido de compras.  

O(s) material(s) será(ão) considerado(s) recebido(s) após a conferência e aprovação 
pelo almoxarifado. Constatadas irregularidades no objeto, o SAAE, sem prejuízo das 
penalidades cabíveis, poderá rejeitá-lo no todo ou em parte se não corresponder à(s) 
especificação(ões) do Termo de Referência, determinando sua substituição, bem 
como, determinando sua complementação se houver diferença de quantidade, o 
que, em ambas hipóteses, deverão ocorrer no prazo máximo de 15 (quinze) dias 
corridos, sendo de sua responsabilidade todas as despesas e riscos relativos à 
substituição e/ou a complementação. 

Será de responsabilidade exclusiva da CONTRATADA, toda mão-de-obra 
empregada na execução do contrato e seus decorrentes custos trabalhistas, bem 
ainda, os custos relacionados ao carregamento, transporte das mercadorias do local 
de partida até o local de destino (Centro Operacional do SAAE Sorocaba), entrega e 
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descarregamento do material e equipamentos empregados na presente execução do 
contrato. 

6. GARANTIA 

De acordo com as normas de fabricação e qualidade 

7. CRITÉRIO DE JULGAMENTO 

Menor preço por lote. 

8. LOCAL DA ENTREGA 

Av. Comendador Camilo Júlio, 255 – Ibiti do Paço. 

SAAE Unidade Centro Operacional – Setor de Materiais e Logística 

Sorocaba SP 

Horário das 08h00 as 15h00 

9. QUALIFICAÇÃO TÉCNICA  

Atestado(s) em nome da licitante, fornecido(s) por pessoa(s) jurídica(s) de direito 
público ou privado, comprovando o fornecimento de produto, equivalente ou superior 
a 30% (trinta por cento), similar e compatível com o objeto desta licitação, devendo 
constar quantidade, prazos de fornecimento e especificação do mesmo (Súmula 24 
do TCESP e art. 30 da Lei Federal nº 8.666/93). 

O(s) atestado(s) que não esteja(m) em nome da licitante somente será(ão) aceito(s) 
nos casos de cisão, fusão e incorporação da pessoa jurídica, bem como na hipótese 
da constituição de subsidiária integral nos termos dos arts 251 e 252 da Lei 6.404/76 
e do Inc. II do art. 50 da Lei 11.101/05, em que esteja comprovada, inequívoca e 
documentalmente, a transparência definitiva, para si, do acervo técnico. 

É permitido o somatório de atestados que comprovem o percentual acima 
estabelecido. 

O(s) atestado(s) deverá(ão) ser apresentado(s) em papel timbrado, no original ou 
cópia reprográfica autenticada, assinado(s) por autoridade ou representante de 
quem o(s) expediu, com a devida identificação. 

 

 



Redigido por Priscila Gonçalves de T. P. Leite – Chefe DA _________                                                        DA/SL _________ 

157 

10. UNIDADE FISCALIZADORA  

Setor de Materiais e Logística. 

 

 

Sorocaba, 23 de abril de 2021. 
 
 
 
 
 

WILSON JOSÉ DUARTE DA SILVA 
Chefe do Setor de Materiais e Logística             

 
 
 
 
 
 

BRUNO DOS SANTOS RODRIGUES DA SILVA 
Diretor Operacional de Infraestrutura e Logística 
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JUSTIFICATIVA 

 

Trata-se de materiais de consumo, controlados pelo almoxarifado e de uso contínuo.  

Estes materiais são utilizados pela área operacional de água para ligações e manutenções 
de rede de água. 

Esta aquisição é necessária visando manter um saldo mínimo de material em estoque, para 
o atendimento da área operacional, possibilitando o regular andamento dos serviços a 
serem executados, sem gerar prejuízo para a administração. 

O fornecimento se dará através do Sistema de Registro de Preços considerando a 
racionalização do armazenamento e melhor aproveitamento do espaço, é de interesse da 
Administração que as aquisições sejam feitas em sincronia com a necessidade do material. 

 

Justificativa de enquadramento legal e quantitativo mínimo por requisição. 

O presente Registro de Preços se enquadra no inciso I e II do artigo 4º do decreto 
municipal nº 18.475/10. 

Não há um cronograma de entrega, visto tratar-se de materiais que serão solicitados, sob 
demanda, podendo o quantitativo mínimo a ser requisitado durante a vigência contratual ser 
de apenas 01 (uma) unidade, ou até o limite previsto no Termo de Referência, o que vai 
depender da situação e a necessidade do SAAE. 

Sorocaba, 23 de abril de 2021. 
 
 
 
 
 

WILSON JOSÉ DUARTE DA SILVA 
Chefe do Setor de Materiais e Logística             

 
 
 
 
 
 

BRUNO DOS SANTOS RODRIGUES DA SILVA 
Diretor Operacional de Infraestrutura e Logística 
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ANEXO I 
CARTA PROPOSTA 

Servigo Auténomo de Agua e Esgoto de Sorocaba. 
Pregéo Eletrénico n°® 12/2021 - Processo n° 3234/2020 - SAAE 

Oferecemos a esse Org&o os pregos a sequir indicados, 
demanda, de conexdes de ferro fund ido, de acordo ¢ 
certame supra e ordenamentos legais cabiveis: 

objetivando o fornecimento, sob 
om o disposto no edital do 

Lote Qtde. Unid. |i Especificagio do Objeto Vaior Unit 

(R$) 
| Vaior Total | 
(R$) 04 120 PC | 

| 
BRACADEIRAS MULTIDIAMETRAL 50 A 150 MM X 
34" ESPECIFICAGAO: COLAR DE TOMADA 
(BRACADEIRA) : 
- CORPO FABRICADO EM FERRO FUNDIDO DUCTIL 
CONFORME NBR 6916 FR 42012 COM PINTURA 
ELETROSTATICA NA COR AZUL, COM SAIDA 
ROSCADA CONFORME NBR 1SS0 7-1 
- PARAFUSOS EM INOX A2 CONFORME AISI 304, 
- BRACADEIRA INFERIOR EM ACO INOX AIS] 304 | 
- ELEMENTO DE VEDACAO EM BORRACHA EPDM 
- A DRACADLIRA DEVERA POSSUIR TURACOLS | 
PARA ENCAIXE NO CORPO DO COLAR DE TOMADA | 
DE ACORDO COM O DIAMETRO DO TUBO. O 
MATERIAL DEVE APRESENTAR NA SUPERFICIE 
EXTERNA, DE FORMA VISIVEL. AS SEGUINTES 
MARCACOES 
- NOME OLl MARCA DE IDENTIFICACAO DO 
FABRICANTE. . 
- INDICACAO DE FERRO FUNDIDO DUCTIL 
- VARIACAO DO DIAMETRO NOMINAL (DN}, 
- INDICACAO DO ANO DE FABRICACAQ E 
CODIGO QUE PERMITA A RASTREABILIDADE DO 
FERRO FUNDIDO 
- DIAMETRO NOMINAL: 50 A 150 MM 
- DIAMETRO SAIDA ROSCADA 20 MM (3/4") 
MARCA/MOD.: BGT/MDL20OFE 

RS 115,00 R% 13,800.00 | 

05 60 BRACADEIRAS MULTIDIAMETRAL 150 A 300 
MM X 34" 
ESPECIFICACAO: COLAR DE TOMADA 
(BRAGADEIRA) - 
- CORPO FABRICADO EM FERRO FUNDIDO | 
DUCTIL CONFORME NBR 6916 FE 42012, COM 
PINTURA ELETROSTATICA NA COR AZUL, 
COM SAIDA ROSCADA CONFORME NBR 1SO 
7-1. 
- PARAFUSOS EM INOX AZ CONFORME AIS] 
304 
- BRACADEIRA INFERIOR EM ACO INOX AISI 
304 
- ELEMENTO DE VEDACAD EM BORRACHA 
EPDM. 

RS 115,00 RS$ 9.300,00 | 

LUPY BRASIL VALVULAS E EQUIPAMENTOS EIRELI . EPP Rua Abrah&o, 85 — Sala 03 - Jd. Santa lzabel - Colia — SP - CED: 08709-520 - PAR 
lictacao@lupybrasid com by 

k!'l 1) 4702-3138



| OMATERIAL DEVE APRESENTAR NA 

- ABRACADEIRA DEVERA POSSUIR 
FURACOES PARA ENCAIXE NO CORPO DO 
COLAR DE TOMADA DE ACORDO COM O 
DIAMETRO DO TUBO. 

SUPERFICIE EXTERNA, DE FORMA VISTVEL, 
AS SEGUINTES MARCACOES 
- NOME OU MARCA DE IDENTIFICACAO DO 
FABRICANTE, 
- INDICACAO DE FERRO FUNDIDO DUCTIL 
- VARIACAO DO DIAMETRO NOMINAL (DN), i 
- INDICACAO DO ANO DE FABRICACAO E 
CODIGO QUE PERMITA A RASTREABILIDADE DO | 
FERRO FUNDIDO, . 
- DIAMETRO NOMINAL: 150 A 300 MM | 
- DIAMETRO SAIDA ROSCADA' 20 MM (3/4") 
MARCA/MOD.: BGT/MDL20OFE 

PC 

| PINTURA CLETROSTATICA NA COR AZUL COM 

BRACADEIRAS MULTIDIAMETRAL 50 A 150 
MM X 1" ESPECIFICACAOQ: *COLAR DE TOMADA 
(BRACADEIRA) 
- CORPO FABRICADO EM FERRO FUNDIDO 
DUCTIL CONFORME NBR 6916 FE 42012, COM 

SAIDA ROSCADA CONFORME NBR 1SS0 7-1. 
- PARAFUSOS EM INOX A2 CONFORME AISI 
304 
- BRACADEIRA INFERIOR EM ACO INOX AIS] 
304. 
- ELEMENTO DE VEDACAD EM BORRACHA 
EPDM. , 
- A BRACADEIRA DEVERA POSSUIR 
FURACOES PARA ENCAIXE NO CORPO DO 
COLAR DE TOMADA DE ACORDO COM O 
DIAMETRO DO TUBO. 
O MATERIAL DEVE APRESENTAR NA 
SUPERFICIE EXTERNA, DE FORMA VISIVEL, 
AS SEGUINTES MARCAGOES: 
- NOME OU MARCA DE IDENTIFICACAO DO 
FABRICANTE 
- INDICACAO DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, 
- VARIACAO DO DIAMETRO NOMINAL (DN) 
- INDICACAO DO ANO DE FABRICACAQ E - 
CODIGO QUE PERMITA A RASTREABILIDADE DO 
FERRO FUNDIDO. 
- DIAMETRO NOMINAL: 50 A 150 MM 
- DIAMETRO SAIDA ROSCADA 25 MM (1%) 
MARCA/MOD.: BGT/MDLZOOFE 

R$ 119,00 | RS 2.380.00 

i o7 20 PC BRACADEIRAS MULTIDIAMETRAL 150 A 300 
MM X 1" ESPECIFICACAO: COLAR DE TOMADA 
(BRACADEIRA) 
- CORPO FABRICADO FM FERRO FUNDIDO 
DUCTIL CONFORME NBR 6916 FE 42012, COM 
PINTURA ELETROSTATICA NA COR AZUL. COM 

RS 159,00 

i 
| 
K$ 3.180.00 

Rua Abrahlio, 85 — Sala 03 - Jd. Santa lzabel - Colis — SP - CEP: 06709-520 - 

LUPY BRASIL VALVULAS E EGLIPAMENTOS EIRELI - 

lictacao@hipybrasi.com br 
ABX (11) 4702-31389 



| ] [ SAIDA ROSCADA CONFORME NER 1880 7-1. | | - PARAFUSOS EM INOX A2 CONFORME AISI 304 
( - BRACADEIRA INFERIOR EM ACO INOX AlS] 304. 

| - ELEMENTO DE VEDACAO EM BORRACHA Eong _ | - A BRACADEIRA DEVERA POSSLIR FURACOES PARA ENCAIXE NO CORPO DO COLAR DE TOMADA DE ACORDO COM 0 DIAMETRO DO TURO. 
O MATERIAL DEVE APRESENTAR NA 
SUPERFICIE EXTERNA, DE FORMA VISIVEL, AS SEGUINTES MARCACOES: | - NOME OU MARCA DE IDENTIFICACAO DO FABRICANTE 

| - INDICACAG DE FERRO FUNDIDG DUCTIL - - VARIACAO DO DIAMETRO NOMINAL (DN), / - INDICACAO DO ANO DE FABRICACAQ E CODIGO QUE PERMITA A RASTREABILIDADE DO | FERRO FUNDIDO, 
( = DIAMETRO NOMINAL: 150 A 300 MM DIAMETRO SAIDA ROSCADA: 25 Mg (1" MARCA/MOD : BGT/MDL200FE 

—
_
—
 

S LUVAS DE VEDACAD TRIPARTIDA, DN- MM ESPECIFICACAQ: LUVA DE VEDACAQ IRIPARTIDA EM FERRO FUNDIDO NODUI AR J CLASSE FE 38017 OU SUPERIOR, CONFORME NHR 6916 PARA 1TTH TZACAD FM REPAROS ' DE VAZAMENTOS DE TUBOS DE FERRO FUNDIDO EM CARGA, PARA PRESSAQ MINIMA DE TRABALHO PN 16, CONFORME NER 7675. DN= 50 MM 
REVESTIMENTO: INTERNO E EXTERNO COM PINTURA EPOXI A PO, POR PROCESS() ELETROSTATICO, NA COR VERDE EMBLEMA CORRESPONDENTE A CLASSIFICACAD 2.5G ( 34 DO SISTEMA MUNSELL (NBR 6493). VEDACAO: MANTA DE BORRACHA NATURAL } INTEIRICA SEM EMENDAS, ESPESSURA MINIMA 12 MM 
PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS: EM AQOD ASTM A-325 TIPO 3 CL.A OU ASTM A-307 GR B GALVANIZADOS POR IMERSAQ A QUENTE, CONFORME NBR 6323 | RESSALTO PARA TRAVAMENTO DOS | PARAFUSOS: NAS TRES PARTES DA LUVA DEVERA TER DOIS RESSALTOS FUNDIDOS NA LATERAL DA FURACAO PARA TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS, PARA | EVITAR QUE O MESMO GIRE AQ APERTAR DEVERA SER FORNECIDO ARRUELAS NA | MESMA ALTURA E QUE SE ENCAIXEM ENTRE 

LUPY BRASIL VALVULAS E EQUIPAMENTOS EIREL| - Epp 

'R$273.00 | RS 2730000 | 

| Rua Abrah3o, 65 — Sala 03 - Jd. Sartn Lzabel - Gotia ~ SP - CEP 06700 cop BABX (11) 47023130 liitavao@lupybrasil.com br 
I 

rd H



—
_
—
 

SE [ 
Rua Abrahio, 85 - Sala 03 - Jg. Sam_ll'aber- Colia - SP . cEp: 0S70e-520 - 

_ASTM A-307- ESPECIFICACAO NORMALIZADA 
—L.A93M A-307- ESPECIFIC WM/ 

OS RESSALTOS DE FORMA A EVITAR QUE AS 

MINIMO AS SEGUINTES MARCACOES. - NOME OU MARCA DE IDENTIFICACAO DO FABRICANTE 
- DIAMETRO NOMINAL (DN), - PRESSAO NOMINAL . PN 16 - CODIGO DE RASTREAR ILIDADE po MATERIAL. 
DEVERA SER FORNECIDO UMA BISNAGA DE 

| INSTRUCOES DE UTILIZACAO E PRAZO DE | VALIDADE DE 24 MESES. 
INSPECAD DE RECEBIMENTQ: 0 MATERIAL DEVERA SER INSPECIONADO EMzM FABRICA E SERAQ EXIGIDOS O SEGUINTES ENSAIOS: - VISUAL 

- DIMENSION AL 
- VERIFICACAO DO CERTIFICADO DA MATERIA PRIMA CONTENDO 08 ENSAIOS DE TRACAOFE ALONGAMENTO DO FERRO FUNDIDO DUCTIL. DE ACORDO COM A NBR 6916 

| TESTE DE ESTANQUEIDADE NO TUBO DE [ FERRO DUICTIL. CONFORME NHR 7675 | DEVERA SER ENTREGUE PELO FORNECEDOR COPLA DOS CERTIFICADOS DA | MANTA DE BORRACHA NATURAL CONTENDO NO MiNIMO 
- DUREZA, CONFORME ASTM D-2240 - TENSAQ DE RUPTURA, CONFORME ASTM D- 412E 

= ALONGAMENT(), LONFORME ASTM D-g)2. REFERENCIAS NORMATIVAS: NBR 6323 - GALVANIZACAO DE PRODUTOS DE ACO OU FERRO FUNDIDOES PECIFICACAD NBR 6493 - EMPREGO DE CORES PARA | IDENTIFICACAQ DE TUBULACOES 

PORCAS SE PRENDAM. DEMALS CONDICOES: A LUVA  DEVE APRESENTAR  NA SUPERFICIE FXTERNA. DE FORMA VISIVEL E INDELEVEL GRAVADAS EM BAIXO OU ALTo RELEVO, NO | |' 

—
 

— 
| 

o o LUPY BRASIL VALVULAS & EQUIPAMENTOS EIRELI - Epp 
ybrasil com by 

BX (11)4702-3128 
| 

J.



I ; DE ACOS CARBONO PARA PARAFUSOS E ESTOJOS COM RESISTENCIA A TRACAO DE 60.000 PSI (42,00 KGF/MM2) 
ASTM A-325- ESPE | PARAFUSOS ESTRUTURAIS DE ACO, COM | 
TRATAMENTO | 
ASTM D-412- | 

| PARA BORR 
| | ELASTOMEROS TERMOPLASTICOS TENSAQ | ASTM A-563- ESPECIFICACAO PADRAO PAR A PORCAS DE ACO CARBON ; ASTM D-2240- METODO DE TESTE PADRAD PARA PROPRIEDADE DE BORRACHADUREZA MARCA/MOD: BGT/JUNTATRI e LUVAS DE VEDACAQ TRIPARTIDA, DN= 7SMM ESPECIFICACAO: LUVA DE VEDACAD IRIPARTIDA EM FERRQ FUNDIDO NODULAR CLASSE FE 38017 OU S1 

NBR 6916, PARA UTIL | ' DE VAZAMENTOS DE TUBOS DE FERRO 

A PO, POR | ELETROSTATICO, NA CoOR VERDE 
A CLASSIFICACAQ 2 

SELL (NBR 6403 DE  BORRACHA NATURAL  INTEIRICA 
- 

MINIAV A 

A-307 
POR IMERSAO A NBR 6323  RESSALTO 

DOS  PARAFUSOS 

| | GALVANIZADOS 
| CONFORME 

I ALTURA E QUE SE ENCAIXEM ENTRE I OS RESSALTOS DE FORMA A EVITAR QUE AS } 
PORCAS SE PRENDAM. DE ; | 

| LUVA DEVE 

| - NOME OU MARC A 
FABRICANTE, 

- DIAMETRO NOMINAL (DN), | - PRESSAO NOMINAL - PN |5 - CODIGO DE RASTREABILIDADE Do 
|| ki 

MATERIAL 

Rua Abrahgo, 65 - 

DEVERA SER FORNECIDO UMA BISNAGA DE 
LUPY BRASIL VALVULAS E EQUIPAM Sala 03 - Jd. Santa kzabel 

liclhnn@wmw com br 

TERNO E EXTERND 
; PROCESSO | EMBLEMA 

5G 3/4 DO 
) VEDACAO MANTA 

RUELAS: EM ACO ASTM | 

ARRUELAS Na MESMA 

ENTOS EiRELI - 5pp \ - Cotia—~ SP - CEP. 06709.520 , PAGX (11) 4702-3129 

—
 

] 
SEM | 

S S 

L,



PASTA | LUBRIFICANTE PARA CADA CONEXAD, COM APROXIMADAMENTE soc: EM PECA UNICA, A BASE DE VASELINA NEUTRA. 

UMA CONEXAD FACILITADA, COM INSTRUCOES DE UTILIZACAO E PRAZO DE VALIDADE DE 24 MESES 
‘ INSPECAO DE RECEBIMENTO. 0 MATERIAL | DEVERA SER INSPECIONADQ EM FABRICA E | SERAOQ EXIGIDOS 0S SEGUINTES ENSAIOS: - VISUAL 

) - DIMENSIONAL 

| DUCTIL E ACESSORIOS PARA SISTEMAS DE 

- VERIFICACAO DO CERTIFICADO DA MATERIA PRIMA, CONTENDG OS ENSAIOS DE TRACAO E ALONGAMENTO DO FERRG 

| - DUREZA, CONFORME ASTM D-2240 12 NSAO DE RUPTURA, CONFORME ASTM D. 412E 
- ALONGAMENTO, CONFORME ASTM D42 REFFRENCTAS NORMATIVAS NBR 6323 . 

NBR 7675- TUBOS E CONEXOES DE FERR( ’ 

ESTOIOS COM RESISTENCIA A TRACAO DE GO0 PSI  (42.00 KGF/MM2Z)  ASTM  A-tzs ESPECIFICACAO PADRAO PARA PARAFUSQOS ESTRL S DE AQO, cOM _ TRATAMENTO TERMICD. ASTM D-412- METODOS | PADRAO DE  TESTE  paga BORRACHA || VULCANIZADA E ELASTOMEROS | TERMOPLASTICOS TENSAO, ASTM A-563- | ESPECIFICACAO PADRAO PARA PORCAS DE ACO CARBONO E LIGA ASTM  D-2240- METODO DE TESTE  PADRAQD PARA  PROPRIEDADE DE 

LUPY BRASIL VALVULAS £ EQUIPAMENTOS/ EIREL - gpp 
bclama@imhmw.mm.hr J 

) P 
/ 4 

fi.'{ -~ 

| BORRACHADUREZ A | ] | MARCA/MOD: BGTAUNTATR] R B 

- 
— — 

“———..—_-_-__————___\_'_"_ — T — Rua Abrahao, 85 - Sain 03 Jd. Santa Izabel - Colig — 5P . CEP: fivm-ez;f. PABX. (11) 47023138



| R$303,33 
i LUVAS DE VEDACAD TRIPARTIDA, DN- . | 100MM ESPECIFICACAO: LUVA DE VEDACAD 

| NBR 6916, PARA UTILIZACAQ EM REPAROS } 
FUNDIDO EM CARGA, PARA PRESSAD MINIMA DE TRABALHO PN 16, CONFORME NER 7675 | DN= 100 MM. REVESTIMENTO INTERNO E EXTERNO COM PINTURA EPOXI A PO, POR | PROCESSO ELETROSTATICO, NA CoOR VERDE | r 

INTEIRICA SEM EMENDAS, ESPESSURA MINIMA 12 | MM 
| PARAFUSOS, PORCAS E ARRUEL AS: EM ACO ASTM A-325 TIPO 3 CL.A OU ASTM A-307GR B GALVANIZADOS POR IMERSAO A QUENTE. CONFORME NBR 6323 RESSALTO TRAVAMENTO DOS PARAFUSOS: NAS PARTES DA LUVA DEVERA TER DOIS RESSALTOS | 

QUE O MESMO GIRE AO APERTAR DEVERA SER | FORNECIDO ARRUELAS NA MESMA ALTURA E QUE SE ENCAIXEM ENTRE 0% RESSALTOS DE FORMA A EVITAR QUE AS PORCAS SE PRENDAM | DEMAIS CONDICOES: A LUVA DEVE APRESENTAR | NA SUPERFICTE EXTERNA, DE FORMA VISIVEL E INDELEVEL GRAVADAS EM BAIXO OU ALTO RELEVO, NO MINIMO AS SEGUINTES MARCACOES: 
- NOME OU MARCA DE IDENTIFICACAO DO FABRICANTE. - DIAMETRO NOMINAT (DN) - PRESSAO NOMINAL - PN 16 J - CODIGO DE RASTREABILIDADE DO | MATERIAL. DEVERA SER FORNECIDO [UMA 

e
 

DCEVERA skm INSPLICIONADO M FADRICA L SERAO EXIGIDOS OS SEGUINTES ENSATOS: - VISUAL 
- DIMENSIONAL 
- VERIFICACAO DO CERTIFICADO DA MATERIA PRIMA, CONTENDO 08 ENSAIOS DE 

RS 9.099.90 

LUPY BRASIL VALVULAS E EQUIPAMENTOS EIRELI - EFP Rua Abrahlic, 65 — Sala 03 - Jd Sania lzabei - Cotia - 3P -cgp 06708-520 - PEEIE11J4?Q2—3139 lictacao@lupybrasil.com br 

L) i 

V.l



6216 
TESTE DE ESTANQUEIDADE NO TUBO DE 

| FERRO DUCTIL, CONFORME NBR 7675 DEVERA SER 
 ENTREGUE PELO  FORNECEDOR COPIA DOS 
CERTIFICADOS DA MANTA DE BORRACHA | NATURAL CONTENDO NO MINIMO: 
- DUREZA, CONFORME ASTM D-2240. 
- TENSAQO DE RUPTURA, CONFORME ASTM D- 

| 412 E 

| - ALONGAMENTO, CONFORME ASTM D412 ' | | REFERENCIAS NORMATIVAS | 
NBR 6323 - GALVANIZACAQ DE PRODUTOS 
DE ACO OU FERRO FUNDIDOESPECIFICACAQ, | . | NBR 6403 — EMPREGO DE CORES PARA 
IDENTIFICACAO DE TUBULACOES. NBR 6916 | ( FERRO FUNDIDO NODULAR OU FERRO FUNDIDO | COM GRAFITA ESFEROIDAL . . 
NBR 7675- TUBOS E CONEXOES DE FERRO DUCTIL ' E ACESSORIOS PARA SISTEMAS DE 

| ADUCAO E DISTRIBUICAO DE AGUAREQUISITOS | ASTM A-307- ESPECIFICACAO NORMALIZADA DE | | ACOS CARBONO PARA PARAFUSOS T ESTOIOS | | | COM RESISTENCIA A TRACAO DE 60,000 PSI (42.00 | 
KGF/MM2) 

| ASTM A-325- ESPECIFICACAQ PADRAO PARA | PARAFUSOS ESTRUTURAIS DE ACO. COM | | TRATAMENTO TERMICO ASTM D-412- METODOS 
PADRAO DE TESTE PARA  BORRACHA 
VULCANIZADA E ELASTOMEROS 
TERMOPLASTICOS  TENSAD ASTM  A-563- 
ESPECIFICACAO PADRAO PARA PORCAS DE ACO | CARBONO E LIGA ASTM D-2240- METODO DE 

| TESTE PADRAO PARA PROPRIEDADE DE | BORRACHADUREZA 
[ | MARCA/MOD: BGTAUNTATRI | 

] | TRAGAO E ALONGAMENTG DO FERRO ] = FUNDIDO DUCTIL, DE ACORDO COM A NBR 

'| 

e
 

e
 

VALOR TOTAL DA PRCPOSTA: RS 67.858,90 (SESSENTA E SETE MIL, OITOCENTOS E CINQUENTA E OITO REAIS E NOVENTA CENTAVOS). 

Declaramos que o ofertado atende todas as especificacbes exigidas no edital e seus anexos. Os pregos apresentados contemplam todos os custos e despesas diretas e indiretas relacionadas com a integral execucdo do objeto, como impostos, taxas, tributos, seguro, encargos trabalhistas e previdenciarios e outros que porventura possam ocorrer 
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Prazo de validade da proposta: 60 (sessenta) dias corridos 
DADOS DA EMPRESA: 
RAZAO SOCIAL: LUPY BRASIL VALVULAS E EQUIPAMENTOS EIRELLI-EPP 
CNPJ/ MF: 26.133.037/0001-81 
INSCRICAO ESTADUAL.: 278.280.458.114 
ENDERECO COMPLETO: RUA ABRAHAOQ, 65 — SALA 03 -JD. SANTA IZABEL - COTIA/SP - 
CEP: 06708-520 
TELEFONE: 114702-3139 E-MAIL: licitacao@Ilupybrasil.com.br 
BANCO: Banco do Brasil 
AGENCIA: 6615-X 
CONTA N° 23.414-1 

DADOS DO RESPONSAVEL PARA ASSINATURA DO PEDIDO DE COMPRA: 
NOME COMPLETO: Antonio Figueiredo Cambui 
RG: I crr: I 
CARGO: Procurador 
OATA DE NASCIMENTO: 
ENDERECO RESIDENCIAL COMPLETO: 

TELEFONE: (11) 
EMAIL PESSOAL: licitacao@Ilupybrasil.com.br 
EMAIL INSTITUCIONAL: licitacao@Iupybrasil.com.br 

Cotia, 01 de junho de 2021. 

7 e 7, - 
LUPY BRASIL VALVULAS E'EQUIPAM Erq_tq:/s’élRELu - EPP, 

4 Antonio Cambui 
e _— Procurador 
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